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Netzschalter

Digitalanzeige

,UP“ Taste

,DOWN" Taste

Optische Regelkontrolle
Potenzialausgleichsbuchse
AnschluBbuchse fiir-Lotkolben
NetzanschluB

Netzsicherung

0 Spannungswabhlschalter

(nur umschaltbare Version)

Interruttore di rete

Display digitale

Tasto "Up"

Tasto "Down"

Controllo di regolazione ottico
Presa per equalizzazione dei poten-
ziali

Presa di collegamento per stilo
saldante

Collegamento a rete

Fusibile di rete

10. Selettore di tensione (solo nella ver-
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sione commutabile)

. Interruptor de red
. Indicacion digital

Tecla”UP”

. Tecla "DOWN”

Control dptico'de regulacion
Conector hembra-para compensacion
de potencial

Conector hembra para soldador
Conexion de red

Fusible de red

0 Conmutador selector de tension

(s6lo version conmutable)
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1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar
2. Afficheur numérique 2. Digitaaldisplay
3. Touche "Up" 3. "Up”toets —
4. Touche "Down" 4. ’Down” toets
5. Controle visuel du réglage 5. Qptische regelcontrole
6. Prise de compensation du 6. Potenziaalcompensatiebus

potenziel 7. Aansluitbus voor soldeerapparaat
7. Prise de raccordement du fer a 8. Netaansluiting

souder 9. Netzekering
8. Raccordement secteur 10. Spanningskeuzeschakelaar

9. Fusible secteur
10. Sélecteur de tension
(uniquement version commutable)

Power cable

Digital display

UPbutton

DOWN button

Optical regulator

Equipotencial bonding bush

(not USA)

7. Connection bush for soldering
iron

8. Power supply connector

9. Fuse

10. Voltage selection switch

(dual-voltage version only)
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. Netafbryder

. Digitalvisning

. “UP”-taste

. “DOWN"-taste

. | Optisk regulatorkontrol

Potenzialudligningshgsning

. Tilslutningsbgsning til-fodde
kolbe

8. Nettilslutning

9. Netsikring

10. Spaendingsomskifter

(kun omskiftelig version)
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(alleen omschakelbare versie)

Natstrombrytare
Digitalindikation
UP-tangent
DOWN-tangent
Optisk regleringskontroll
Potentialutjimningsbussning
Anslutningsbussning till 1ddkolv
Natanslutning
Nétsakring

. Spénningsvalbrytare
(endast omkopplingsbar version)

. Interruptor de rede

. Mostrador digital

. Tecla "Up"

£ Tecla "Down"

. Controlo visual da regulacéo

.. Conector para a ligagéo
equipotencial

. Conector para o ferro de soldar

. Ligacdo a rede
Fusivel de rede

0 Interruptor selector de tensdo (ape-
nas versao comutavel)



Verkkokytkin
Digitaalinen.néyttd
"UP"-nappain
"DOWN"-nappain
Optinen saatokontrolli
Potenziaalintasausliitanta
Kolvinuliitdnta
Verkkoliitanta
Verkkosulake

0 Jannitteen valintakytkin
(vain vaihtomahdollisuuden omaa-
vissa laitteissa)
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Sitovy vypina¢

DigitaIni displej

Tlagitko UP

Tlagitko DOWN

Opticka kontrola regulace

Zditka pro vyrovnani

potencidll

7. Pfipojovaci zasuvka pro paje
ci pero

8. Sitova pfipojka

9. Sitova pojistka

10. Pfepinac sifového napéti

(jen prepinatelna verze)
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Sietovy vypina¢
Digitalny.ukazovatel
Tla€idlo.UP

Tlacidlo DOWN

Opticka kontrola regulécie
Pripojka pre vyrovnanie
napatia

Pripojka pre spajkovacku
Sietova pripojka

Sietovy isti¢

0. Prepina¢ sietového napétia
(len v prepinacej verzii)
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1. Tinklo jungiklis

2. Skaitmeninis.indikatorius

3. Mygtukas ,UP"

4. Mygtukas ,DOWN"

5. Optiné valdymo kontrolé

6. Potencialy iSlyginimo lizdas

7. Lituoklio.prijungimorlizdas

8. Lizdas elektros tinklo

prijungi mui

Tinklo saugiklis

10. Jtampos pasirinkimo jungiklis
(tik perjungiamame modelyje)
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. Przefacznik zmiany napiecia
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Hhexpikdg dlakormg 1
Uniakn évdeily 2
MAvkrpo YUP* 3
Mnkig0 YDOWN: 4
OmTK0g puBHIOTIKGG EAeyxoQ 5
Yriodoyn e€fotaong duvoyukol 6.
ZuvoeTiknunodoy yio.To.&uBoho 7
ouyKkohroewy 8
Livdean 010 NAekTpKO peuia 9.
1

Hhexpir aoahela 0.

. Aokdrmg emhoyng nAekTpiAg Tdang (uévo

Y10 TOV KATAOKEUAOTIKG TpOTo e Suvatomta
etappUBuong)

Wigcznik

Wskaznik cyfrowy

Przycisk UP

Przycisk DOWN

Optyczna Kontrola regulacji
Gniazdo wyréwnania potencjatu
Gniazdo przytgczeniowe
lutownicy

Przytacze sieciowe 8.

Bezpiecznik sieciowy 9.
(tylko w wersji z przetgcznikiem)
Omrezno stikalo

Digitalni.prikaz

Tipka DOWN
Vizualna kontrola krmiljenja

Vticnicarza-elektriéni kabel 8.
Omrezna varovalka 9.
. Stikalo za izbiro napetosti

(samo verzija z moznostjo
preklopa)

Tikla sledzis

Digitalie_radijumi

"UP" taustins

"DOWN" taustins

Optiskas vadibas kontrole
Potencialu izlidzinasanas bukse
Lodesanas virzula pieslégbukse
Tikla pieslegums

Tikla droSinatajs

Sprieguma izvéles parslédzejs
(tikai parslédzamajiem varian
tiem)

Nookswh =

]
2
Tipka UP 3.
4
5

. Elektrik salteri

. Dijital gésterge

. “UP™(yukar) tusu
. “DOWN” (zsa1) tusu
. Optik ayar kontrolu

Potansiyel denkleme girii

. Lehim:kalemleri igin‘girs
. Elektrik baglantisi

Elekirik sigortasi

Voltaj se¢im salteri

(valniz voltaj segim salteri olan
modellerde)

Halézati kapcsold

Digitalis kijelz6

UP-gomb

DOWN gomb

Optikai szabalyozé-ellen6rz6
potencialkiegyenlit6 huvely
forrasztépaka
csatlakozohuvelye

halézati csatlakozas
Haldzati biztositék

10. feszliltségvalaszté kapcsold

(csak atkapcsolhato verziénal)

. Vorguldliti
. Digitaalnaidik

"UP" klahv.

.."DOWN" klahv

. Optiline reguleerimiskontroll
Pu$a za izenagevanje potenciala 6.
Priklju¢na doza za spajkalnik 7.

Potentsiaalide Uhtlustuspuks
Jootekolvi.thenduspuks
Vérguihendus

Vorgukaitse

10. Pinge Umberldliti (ainult imberlt

litatav variant)
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Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf der Weller Lotstation
WSD 81 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam  durch. Bei Nichteinhaltung  der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende
Verwendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird
von Seiten des Herstellers keine Haftung

libernommen.

Die Weller Lotstation WSD 81 entspricht der EG
Konformitatserkldrung gemdB den  grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
2006/95/EG.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerat

Die mikroprozessorgeregelte Lotstation WSD 81 gehort einer
Geréatefamilie an, die fir die industrielle Fertigungstechnik,
sowie den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde.
Die digitale Regelelektronik und eine hochwertige Sensor-
und Wérmetibertragungstechnik im Lotwerkzeug gewéhrlei-
stet ein prézises Temperaturregelverhalten an der Lotspitze.
Hochste Temperaturgenauigkeit und ein optimales dynami-
sches Temperaturverhalten im Belastungsfall wird durch
eine schnelle und prazise Messwerterfassung im geschlos-
senen Regelkreis erreicht. Die Lotwerkzeuge selbst werden
von der WSD 81 automatisch anerkannt und die entspre-
chenden Regelparameter zugeordnet.

Verschiedene  Potenzialausgleichsmdglichkeiten  zur
Lotspitze, Nullspannungsschaltung sowie antistatische
Ausfiihrung von Steuergerat und Kolben erganzen den hohen
Qualitatsstandard. Die AnschluBmdglichkeit eines externen
Eingabegerates erweitert die Funktionsvielfalt dieser
Lotstation. Mit den als Option erhéltlichen Eingabegeraten
WCB 1 und WCB 2 konnen unter anderem Zeit- und
Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Integriertes
TemperaturmeBgerat und PC-Schnittstelle gehdren zum
erweiterten Umfang des Eingabegerates WCB 2.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von

50°C - 450°C (150°F - 850°F) iiber 2 Tasten (Up / Down)
eingestellt werden. Soll- und Istwert werden digital ange-
zeigt. Das Erreichen der vorgewéhlten Temperatur wird
durch Blinken einer roten LED in der Anzeige signalisiert, die
zur optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten

Deutsch

bedeutet, dass das System aufheizt.

2.2. Lotkolben
LR 21: Unser ,Standard“ Létkolben. Mit einer
Leistung von 50 W und einem sehr breiten
Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser
Lotkolben universell im Elektronikbereich
einsetzbar.

Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein
Lotkolben mit einstellbarem Arbeitswinkel
von 40°. Dadurch wird eine individuelle
Gestaltung des Lotprozesses hinsichtlich
seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bauform
eignet er sich fiir feine Lotarbeiten.

Die Entlotpinzette WTA 50 wurde speziell
zum Ausléten von SMD-Bauteilen konzipiert.
Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils
eigenem Temperatursensor sorgen fiir glei-
che Temperaturen an beiden Schenkeln.
Leistungsféahiger 80 W Létkolben flir L6t-
arbeiten mit groBem Wérmebedarf. Die
Befestigung der Létspitze erfolgt iiber einen
BajonettverschluB, der einen positionstreuen
Spitzenwechsel ermdglicht.

Der Létkolben WSP 80 zeichnet sich durch
sein blitzschnelles und prézises Erreichen
der Léttemperatur aus. Durch seine schlan-
ke Bauform und einer Heizleistung von 80 W
ist ein universeller Einsatz von extrem feinen
Lotarbeiten bis hin zu solchen mit hohem
Wérmebedarf moglich. Nach Wechsel der
Lotspitze ist ein unmittelbares eiterarbeiten
mdglich, da die Betriebstemperatur in kiirze-
ster Zeit wieder erreicht ist.

Der Weller Micro Lotkolben WMP eignet sich
durch sein handliches Konzept zur
Bearbeitung professioneller SMD Elektronik.
Eine kurze Distanz zwischen Griffpunkt und
Lotspitze erlaubt eine ergonomische
Handhabung des 65 W Létkolbens bei der
Durchfiihrung feinster Lotaufgaben

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehérliste.
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Technische Daten

Abmessungen in mm:

Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (6):

+ 2% vom Endwert

(siehe auch Typenschildangabe)

166 x 115x 101 (Lx B x H)

Netzspannung (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 95 W
Schutzklasse: 1 (Steuergerat) und 3 (Lotkolben)
Sicherung (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V / 50/60Hz) (umschaltbare Version)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Geréteunterseite. (Auslieferungszustand
hart geerdet, Klinkenstecker nicht gesteckt)

3. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das
Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.
Lotkolbenstecker in die AnschluBbuchse (7) des Steuer-
geréates einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arretie-
ren. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf
dem Typenschild (bereinstimmt und der Netzschalter (1)
sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Bei um-schalt-
barer Version, die Spannungsvariante am Wahlschalter (10)
einstellen (Werkseitig auf 240 V). Steuergerdt mit dem Netz
verbinden. Gerat am Netzschalter (1) einschalten. Beim
Einschalten des Gerates wird ein Selbsttest durchgefiinrt,
bei dem alle Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind.
AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestellte Temperatur
(Sollwert) und die Temperaturversion (°C/°F) angezeigt.
Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die
Istwertanzeige um. Roter Punkt (5) in der Anzeige (2) leuch-
tet. Dieser Punkt dient als optische Regelkontrolle.
Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt auf. Blinken sig-
nalisiert das Erreichen der Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Tempera-
turistwert an. Durch Betatigen der ,,Up“ oder ,Down“-Taste
(3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit einge-
stellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende
Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanentes
Driicken der ,Up“ oder ,Down“-Taste (3) (4) in entspre-
chender Richtung veréndert werden. Wird die Taste perma-
nent gedriickt, verdndert sich der Sollwert im
Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet
die Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den Istwert
um.

Standardsetback

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeuges wird die Temperatur
nach 20 min. automatisch auf den Standby Wert von 150°C
(300°F) abgesenkt. Nach dreifacher Setbackzeit (60 min.)
wird die ,AUTO OFF* Funktion aktiviert. Der Létkolben wird
abgeschalten.

Einschalten der Standardsetback-Funktion:

Wahrend dem Einschalten des Gerédtes die ,UP“ Taste
gedriickt halten bis in der Anzeige ,,ON“ erscheint. Beim
Loslassen der “UP” Taste wird die Einstellung abgespei-
chert. Gleiches Verfahren zum Ausschalten. In der Anzeige
erscheint ,0FF“ (Auslieferungszustand®).

Bei der Verwendung von sehr feinen Lotspitzen kann die
Funktionssicherheit beeintrachtigt sein.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkérper / Sensor und der
Lotspitze darf nicht durch Schmutz, Fremdkorper oder
Beschadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswirkungen
auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

4. Potenzialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (6) sind 4 Variationen realisierbar:
Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungs-
zustand)

Potentialausgleich
(Impedanz o Ohm):
Mittelkontakt

Mit Stecker, Ausgleichsleitung am

Potentialfrei: Mit Stecker



Weich geerdet: Mit Stecker und eingelttetem
Widerstand.
Erdung (iber den gewéhlten

Widerstandswert

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze
mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte
Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei
Lotpausen und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer dar-
auf achten, daB die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu
aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung:
Immer auf ordnungsgeméBen Sitz der Létspitze
achten.

Die Lotgerdate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwendung
von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Externes Eingabegerdt WCB 2 (Option)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerates stehen
folgende Funktionen zur Verfligung:

@ Offset: Die reale Lotspitzentemperatur kann durch
die Eingabe eines Temperaturoffsets um

+ 40°C verdndert werden.

@ Setback:  Herabsetzung der eingestellten Solltempera-
tur auf 150°C (Standby).

Die Setbackzeit, nachdem die Létstation

in den Standbymodus wechselt, ist 0-99
Minuten einstellbar. Der Setbackzustand
wird durch eine blinkende Istwertanzeige
signalisiert und wird durch Driicken einer
Taste oder Fingerschalterdruck wieder
beendet. Dabei wird kurzzeitig der einge
stellte Sollwert angezeigt. Nach dreifacher
Setbackzeit wird die ,,Auto off Funktion
aktiviert. Das Lotwerkzeug wird abgeschal
ten (Blinkender Strich in der Anzeige)

@ Lock: Verriegelung der Solltemperatur. Nach dem
Verriegeln sind an der Lotstation keine
Einstellanderungen mdglich.

® °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C in
°F um umgekehrt Driicken der ,Down“-Taste
wéhrend des Einschaltens zeigt die aktuelle
Temperaturversion an.

@ Window:  Einschriankung des Temperaturbereiches auf
max. +-99°C ausgehend von einer durch die
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,LOCK“ Funktion verriegelten Temperatur.
Die verriegelte Temperatur stellt somit die
Mitte des einstellbaren Temperaturbereiches
dar.

Bei Gerdaten mit potentialfreiem Kontakt
(Optokopplerausgang) dient die ,WINDOW*
Funktion zur Einstellung eines
Temperaturfensters. Liegt die Isttemperatur
innerhalb des Temperaturfensters wird der
potentialfreie Kontakt (Optokopplerausgang)
durchgeschalten.
@ Cal: Neujustierung der Lotstation (Nur WCB2) und
Factory setting (FSE). Riicksetzen aller
Einstellwerte auf 0, Temperatur 350°C /
660°F.

@ PC-Schnittstelle:
RS232 (Nur WCB 2)

@ TemperaturmeBgerét:
Integriertes TemperaturmeBgerat flir

Thermoelement Typ K (Nur WCB 2)
6. Zubehdorliste
0052916199  Lotkolbenset WSP 80
0053313199  Lotkolbenset MPR 80
0053311299  Lotkolbenset LR 21, antistatisch
0053311399  Lotkolbenset LR 82
0053315599  Lotkolbenset WMP
0053313399  Entlotset WTA 50
00527 028 99  Vorheizplatte WHP 80
0052503099  Thermisches Abisoliergerat WST 20

005 31 180 99
00515 161 99

Externes Eingabegerat WCB2
Sicherheitsablage WDH 10T
(WSP 80/WP 80)

0051516299  Sicherheitsablage WDH 20T (WMP)

7. Lieferumfang

WSD 81 PUD 80
Steuergeréat Steuergerat
Létkolben WSP 80 Netzkabel
Netzkabel Betriebsanleitung
Betriebsanleitung Klinkenstecker
Létkolbenablage Sicherheitshinweise

Klinkenstecker

Sicherheitshinweise

Bild Schaltplan siehe Seite 64.

Bild Explo-Zeichnungen siehe Seite 65.

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller.eu.
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support des stations de soudage
WELLER WSD 81. Lors de la fabrication, des exigences de
qualité tres séveres assurant unfonctionnement parfait de
I"appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support des stations de soudage WELLER WSD 81
correspond a la déclaration de conformité européenne en
application des exigences de sécurité fondamentales de la
directive 89/336/CEE et 2006/95/CE.

2. Description

2.1 Bloc d‘alimentation

La station de soudage a microprocesseur WSD 81 appartient
a une série d’appareils développée pour la fabrication indu-
strielle de méme que pour les réparations et le laboratoire.
L’électronique numérique de régulation et un systeme
sophistiqué de capteur et de transfert de chaleur dans I'ou-
til de soudage garantissent une grande précision de tempé-
rature au niveau de la panne. Une précision maximale de la
température et un comportement dynamique thermique
optimal en service sont rendus possibles par un systéme de
mesure rapide et précis au sein d’une boucle de régulation.
Les outils de soudage sont reconnus automatiquement par
la WSD 81 qui leur attribue les parameétres de régulation
correspondants.

Différentes possibilités d‘équilibrage de potenziel avec la
panne, une commutation & zéro volt et une protection anti-
statique du bloc d‘alimentation et du fer a souder complétent
le standard de qualité élevée. La possibilité de raccorder un
programmateur extérieur augmente la variéte des possibili-
tés de cette station de soudage. Les programmateurs WCB
1 et WCB 2, disponibles en option, permettent la programm-
ation de fonctions de temporisation et de verrouillage. Un
thermometre intégré et une interface pour PC font égale-
ment partie de I'équipement complémentaire du programm-
ateur WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée entre 50° C et
450° C (150°F et 850°F) a I'aide de 2 touches (Up/Down). La
valeur de consigne et la valeur réelle sont affichés numéri-
quement. Le clignotement de la LED rouge sur I'afficheur,
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servant au controle visuel du réglage signale que la tempé-
rature présélectionnée est

atteinte. La LED allumée en permanence indique que le
systeme est en chauffe.

2.2 Fer a souder
LR 21: Notre fer a souder "standard". Avec une
puissance de 50 watts et une large gamme
de pannes (série ET), ce fer a souder est
d'une utilisation universelle dans le domaine
de I'électronique.
Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut
modifier I‘angle de travail jusqu‘a 40° permet
d‘individualiser le processus de soudage au
plan de I'ergonomie. Avec sa puissance de
80 watts et sa forme éfilée, ce fer convient
pour les travaux de soudage de précision.
La pince a dessouder WTA 50 a été spéciale-
ment congus pour dessouder les composants
montés en surface. Deux éléments chauf-
fants (2 x 25 watts) équipés chacun de leur
propre sonde assurent une méme tempéra-
ture aux deux extrémités de la pince.
Un puissant fer a souder de 80 watts pour les
travaux nécessitant une source de chaleur
importante. La fixation de la panne est assu-
rée par un systéme a baionnette garantissant
un parfait positionnement de la panne en cas
de remplacement de celle-ci.
Le fer a souder WSP 80 se distingue par la
grande rapidité et la précision avec lesquel-
les il atteint la température de soudage.
Grace a sa forme éfilée et a sa puissance de
80 W, son utilisation est universelle et va des
travaux de soudage de trés grande précision
a ceux requérant une source de chaleur
importante. Aprés un changement de panne,
il est possible de continuer de travailler sans
interruption dans la mesure ou la températu-
re de service est atteinte tres rapidement.
WMP: Avec son concept de maniabilité, le micro fer
a souder Weller WMP convient pour le travail
avec les composants électroniques profes-
sionnels montés en surface (SMD). Une
courte distance entre le point de saisie et la
panne de soudage permet une manipulation
ergonomique du 65W fer a souder lors de la
réalisation des travaux de soudage les plus
délicats.
Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la
liste des accessoires.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

3. Mise en service
Monter le support du fer & souder (voir la vue éclatée). Placer
le fer a souder dans le support de sécurité. Brancher la fiche
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Caractéristiques techniques

Dimensions en mm:

Classe de protection:
Fusible (9):

Régulation de la température:
Précision:
Equilibrage de potentiel (6):

(voir également I'indication a la plaque signalétique)

166 x 115x 101 (Lx I x h)

Tension secteur (8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz
Puissance absorbée: 95 W

1 (bloc d‘alimentation) et 3 (fer a souder)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (pour les version bi-tensions)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% de la valeur maximale

par une prise jack de 3,5 mm au bas de I'appareil.

(Mise a la terre dure d’origine, fiche jack débranchée)

du fer a souder sur la prise (7) du bloc d‘alimentation et la
verrouiller en la tournant Iégérement vers la droite. Vérifier si
la tension du secteur correspond bien a la tension indiquée
sur la plaque signalétique et si I'interrupteur secteur (1) est
coupé. Dans le cas de la version commutable, sélectionner la
tension avec le sélecteur (réglage d’orgine 240 V). Brancher
le bloc d‘alimentation sur le secteur. Mettre I'appareil en
marche avec l'interrupteur secteur (10). A la mise en marche
de I'appareil, celui-ci effectue un test automatique au cours
duquel tous les éléments d'afficheur (1) sont brievement en
service. L'électronique commute ensuite automatiquement
la température de consigne et I‘afficheur indique la valeur
réelle. Le point rouge (5) dans I'afficheur (2) s'allume. Ce
point rouge sert de controle visuel du réglage. Il est allumé
en permanence pour indiquer que le systéme est en chauffe
et clignote lorsque la température de consigne est atteinte.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En
actionnant les touches "Up" ou "Down" (3) (4), I'afficheur
numérique (2) indigue momentanément la valeur de consig-
nes réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans la
direction voulue en appuyant par intermittence ou de fagon
prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3) (4). Lorsque
les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de
consigne change rapidement. Environ 2 secondes apres
avoir relaché les touches, I'afficheur numérique (2) indique
automatiquement la valeur réelle.

Réduction de température standard

Lorsque I'appareil de soudage n’est pas utilisé, la tempéra-
ture est ramenée automatiquement a la valeur standard de
150°C (300°F) au bout de 20 minutes. Au bout de trois fois
cette durée (60 minutes), la fonction “AUTO OFF” est activée.
Le fer a souder s’éteint.

Activation de la fonction de réduction de température.
Setback standard:

Maintenir la touche “UP” enfoncée durant la mise en marche
de I'appareil jusqu’a ce que I'afficheur indique “ON”. Le rela-
chement de la touche "UP" entraine I'enregistrement du rég-
lage. Procéder de la méme maniére a I'extinction. L’afficheur
indique “OFF” (état d’origine).

La fonction de sécurité peut étre altérée lors de I'utilisation
de tres fines pannes.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne ne
doit pas étre altérée par des saletés, des corps étrangers ou
des endommagée ou étre endommagée car ceci se répercu-
te sur la précision de la régulation de température.

4. Equilibrage de potenziel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées
suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm (6):
Mise a la terre directe:  Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact
central.

Avec fiche

Avec fiche et résistance soudée.
Mise a la terre par I'intermédiaire
de la valeur de la résistance cho-
isie.

Libre de potentiel:
Mise a la terre indirecte:

5. Instructions d'emploi
A la premiere mise en température, étamer la panne avec la
soudure appropriée. Ceci supprime les couches d'oxyde et
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les impuretés présentes sur la panne suite au stockage. Au
cours des pauses de travail et avant de reposer le fer a sou-
der, s'assurer toujours que la panne soit bien étamée. Ne
pas utiliser de flux trop agressif.

Attention:
Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une
panne moyenne. Des différences sont donc

possibles en cas de changement de panne ou en cas
d'utilisation de pannes de forme différente.

Programmateurs WCB 2 (option)

Les fonctions ci-apres sont disponibles si un
programmateur est utilisé:

@ Offset: La température réelle de la panne peut étre
modifiée de + 40°C en entrant un offset de
température.

@ Sethack:  Réduction de la température de consigne
réglée a 150°C (Standby). Le temps de
Setback au bout duquel la station de souda-
ge passe dans le mode Standby peut étre
réglée de 0 a 99 minutes. Apres trois fois la
durée de Setback, la fonction "Auto off” est
activée. L'outil de soudage est éconnecté
(trait clignotant sur I'afficheur).

@ Lock: Vérrouillage de la température de consigne.
Apres le vérrouillage, aucune modification du
réglage n'est possible sur la station de sou-
dage.

® °C/°F: Sélection de I'affichage de la tempéra
ture en °C ou en °F.

@ Window: Limitation de la plage de température a +-
99°C maxi. a partir d’une température ver-
rouillée avec la fonction “LOCK”. La tempé-
rature verrouillée représente alors le milieu
de la plage de température réglable.

Sur les appareils avec contact libre de
potentiel (sortie sur coupleur
optoélectronique), la fonction “WINDOW”
sert au réglage d’une fenétre de tem-
pératures. Lorsque la température réelle se
situe dans la plage de températures, le con-
tact libre de potentiel (sortie sur coupleur
optoélectronique) est commuté.

@ Cal: Requalibrage de la station de soudage
(uniqguement WCB 2).

@ Interface PC: RS232 (uniquement WCB 2).

@ Thermometre: Thermomeétre intégré pour thermo-

couple type K (uniquement WCB 2).

6. Accessoires

00529 161 99 Kit fer a souder WSP 80

0053313199 Kit fer a souder MPR 80

005 33 112 99 Kit fer a souder LR 21,
antistatique

0053311399 Kit fer a souder LR 82

005 33 15599 Kit fer a souder WMP

005 33 133 99 Kit de dessoudage WTA 50

005 27 028 99 Plaque de préchauffage WHP 80

005 25 030 99 Appareil a dénuder thermique

WST 20

Programmateur externe WCB 2
WDH 10T Plaque reposoir
commutatrice WSP80/WP 80
WDH 20T Plaque reposoir
commutatrice WMP

005 31 180 99
00515 161 99

005 15 162 99

7. Eléments compris dans la
livraison

WSD 81 PUD 80
Bloc d‘alimentation Bloc d‘alimentation
Fer a souder WSP 80 Cable secteur

Cable secteur
Instructions d'emploi
Support de fer a souder
Fiche jack

Consignes de sécurité

Instructions d'emploi
Fiche jack
Consignes de sécurité

Figure schéma électrique voir la page 64.
Figure vue éclatée voir la page 65.

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller.eu.



We danken u voor de aankoop van de Weller soldeerstations
WSD 81 en het door u gestelde vertrouwen in ons product.
Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten
voldaan om een perfecte werking van het toestel te garan-
deren.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER soldeerstations WSD 81 is conform de EG-con-
formiteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidsve-
reisten van de richtlijnen 89/336/EEG en 2006/95/EG.

2. Beschrijving

2.1 Besturingsapparaat

Het microprocessorgestuurde soldeerstation WSD 81
behoort tot een toestelfamilie die werd ontwikkeld voor de
industriéle productietechniek, voor reparatieafdelingen en
laboratoria. De digitale regeltechniek en een hoogwaardige
sensoren warmteoverdrachttechniek in het soldeergereed-
schap verzekeren een nauwkeurig temperatuurregelgedrag
aan de soldeerpunt. Een maximale temperatuurnauwkeurig-
heid en een optimaal dynamisch temperatuur gedrag bij
belasting worden verzekerd door een snelle en nauwkeurige
meetwaarderegistratie in gesloten regelkring. De soldeerge-
reedschappen zelf worden door de WSD 81 automatisch her-
kend en de overeenkomstige regelparameters worden toe-
gewezen.

Diverse potenziaalcompensatiemogelijkheden voor soldeer-
punt, nulspanningsschakelaar, de antistatische uitvoering
van regelapparaat en bout verhogen de hoge kwaliteitsstan-
daard. De mogelijkheid een extern invoerapparaat aan te slu-
iten vergroot het aantal functies van dit soldeerstation. Met
de als optie te verkrijgen invoerapparaten WCB 1 en WCB 2
kunnen onder andere tijds- en vergrendelfuncties gereali-
seerd worden. Een geintegreerd temperatuurmeetapparaat
en PC-interface behoren ook tot de levering van het invoe-
rapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C

(150°F - 850°F) via 2 toetsen (up/down) ingesteld worden.
Gewenste en werkelijke waarde wordt digitaal aangegeven.
Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt dat aangege-
ven via het knipperen van een rode LED op het display die
voor de optische regelcontrole dient. Als het lichtje voortdu-
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rend brandt, betekent dat dat het systeem opgewarmd
wordt.

2.2 Soldeerbouten

LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een ver-
mogen van 50 W en een zeer breed soldeer-
puntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout
overal in de electronica te gebruiken.

De Weller Pesitronic MPR 80 is een soldeer-
bout met een instelbare werkhoek van 40°.
Daardoor is een individuele vormgeving van
het soldeerproces ten aanzien van zijn
ergonomie mogelijk. Met een

vermogen van 80 W en zijn slanke vorm is hij
zeer geschikt voor fijn soldeerwerk.

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal
voor het solderen van SMD-onderdelen
geconcipieerd. Twee verwarmingselementen
(2 x 25 W) met ieder een eigen temperatuur-
sensor zorgen voor een gelijke temperatuur
aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor sol-
deerwerk waarbij een hoge temperatuur
nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt
gaat via een bajonetsluiting waardoor het
verwisselen van de punt op exact de juiste
plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt
zich doordat de soldeertemperatuur razends-
nel en exact bereikt wordt. Door zijn slanke
vorm en een verhittingsvermogen van 80 W
kan hij universeel gebruikt worden, van
extreem fijn soldeerwerk tot soldeerwerk met
zeer hoge temperaturen. Na het wisselen van
de soldeerpunt kan direct verder gewerkt
worden omdat de bedrijfstemperatuur zeer
snel weerbereikt is.

De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn
handzaam concept uitermate geschikt voor
het bewerken van professionele SMD elek-
tronica. Een korte afstand tussen handgreep
en soldeerpunt maakt een ergonomisch
gebruik van de 65 W soldeerbout tijdens het
fijnste soldeerwerk mogelijk.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met
toebehoren.
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Technische gegevens

Afmetingen in mm:

Netspanning(8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz
Krachtontneming: 9B W
Beschermklasse:

Beveiliging (9):

166 x 115 x 101 (Ix b x h)

(zie ook gegevens op het typeaanduidingplaat)

1 (regelapparaat) en 3 (soldeerapparaat)
T500 mA (230V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (omschakelbare versie)

T1,0 A(120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V/ 50/60 Hz)

50°C - 450°C
(150°F - 850°F)

Temperatuurregeling:

Precisie:
Potentiaalcompensatie (6):

+ 2% van eindwaarde
Via 3,5 mm klinkbus aan de onderzijde van het toestel. (Toestand bij levering hard

geaard, klinkstekker niet ingestoken.)

3. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerap-
paraat in het veiligheidskastje leggen. Stekker soldeerappa-
raat in de aansluitbus (7) van het regelapparaat steken en
vastzetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer
of de spanning met die op het typeschildje overeenstemt en
de netschakelaar (1) uitgeschakeld staat. Bij omschakelbare
versie de spanningsvariant op de keuzeschakelaar instellen
(af fabriek op 240 V). Regelapparaat met het electriciteitsnet
verbinden. Apparaat via netschakelaar (1) inschakelen. Als
het apparaat aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd
waarbij alle display-elementen (2) kort gaan branden.
Daarna schakelt de electronica automatisch op de ingestel-
de temperatuur en geeft de werkelijke temperatuur aan. De
rode punt (5) op het display (2) gaat branden. Deze punt
dient als optische regelcontrole. Als hij continue brandt bete-
kent dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen
betekent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuur-
waarde aan. Door de knop "Up” of "Down” (3) (4) in te druk-
ken wordt het digitaaldisplay (2) op de betreffende gewenste
waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen
door het aanraken of permanent indrukken van de "Up” of
"Down” toetsen (3) (4) in de betreffende richting veranderd
worden. Als de toets permanent ingedrukt wordt, verandert
de gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden na het
loslaten wordt het display (2) automatisch weer op de wer-
kelijke waarde omgeschakeld.

Standaardsetback

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt gebruikt, wordt
de temperatuur na 20 minuten automatisch ver

laagd naar de standby-waarde van 150°C (300°F).
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Na een drievoudige set back-tijd (60 min) wordt de "AUTO
OFF” functie geactiveerd. De soldeerbout wordt uitge scha-
keld.

Inschakelen van de standaardsetback-functie:

Tijdens het inschakelen van het toestel de "UP” toets inge-
drukt houden tot op de display "ON” verschijnt. De functie
wordt op dezelfde manier uitgeschakeld. Op de display ver-
schijnt "OFF” (toestand bij levering). Bij het loslaten van de
"UP"-toets wordt de instelling opgeslagen. Als zeer fijne sol-
deerpunten worden gebruikt, kan de goede werking beinv-
loed zijn.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de sol-
deerpunt mag niet door vuil, vreemde stoffen of beschadi-
gingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft op de
nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

4. Potenziaalvereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack

plug (6) zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard: zonder stekker (positie af
fabriek)

Potentiaal vereffening

(impedantie 0 Ohm): met stekker, compensaties
noer aan middelste contact
Potentiaalvrij: met stekker

Indirect geaard: met stekker en vastgesoldeer-
de weerstand

Aarde via de gekozen weer



standswaarde

5. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de
selectief te vertinnen soldeerpunt met soldeertin bevochti-
gen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte oxyda-
tielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd.
Tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat wordt
weggelegd er altijd op letten dat de soldeerpunt goed vertind
is. Geen agressieve vloeibare middelen gebruiken.

Attentie:
Er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht
is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde

soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen ontstaan door
het verwisselen van punten of het gebruik van

andere puntvormen.

Extern invoerapparaat WCB 2 (optie)

Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de
volgende functies beschikbaar.

@ Offset.: De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan
door de invoer van een temperatuuroffset
met + 40°C veranderd worden.

@ Setback:  Terugzetten van de ingestelde gewenste
temperatuur op 150°C (stand-by). Nadat het
soldeerstation in de stand-by modus is gezet
kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten inge-
steld worden. Nadat drie keer de setbacktijd
is geactiveerd, wordt ”Auto-Off* geactiveerd.
Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld
(knipperende streep op het display).

@ Lock: Vergrendeling van de gewenste temperatuur.
Na het vergrendelen kan op het soldeersta-
tion de instelling niet meer veranderd wor-
den.

® °C/°F: Omschakelen van de temperatuuraanwijzing
van °C naar °F en omgekeerd.

@ Window:  Beperking van het temperatuurbereik tot
max. +-99°C uitgaande van een door de
“LOCK” functie vergrendelde temperatuur.
De vergrendelde temperatuur vormt daardoor
het middenpunt van het instelbare tempera-
tuurbereik.

Bij toestellen met potentiaalvrij contact
(uitgang optische koppeling) dient de
"WINDOW” functie om een temperatur-

Nederlands

venster in te stellen. Als de reéle tem-
peratuur binnen het temperatuurvenster
ligt, wordt het potentiaalvrije contact
(uitgang optische koppeling) doorge
schakeld.
@ Cal: Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation
(alleen WCB 2)

@ PC-interface:
RS232 (alleen WCB 2)

@ Temperatuurmeetapparaat:

Geintegreerd temperatuurmeetapparaat
voor thermo-element type (alleen WCB 2)

6. Toebehoren

0052916199  Soldeerset WSP 80

0053313199  Soldeerset MPR 80

0053311299  Soldeerset LR 21 antistatisch
0053311399  Soldeerset LR 82

0053315599  Soldeerset WMP

0053313399  Soldeerruimset WTA 50

00527 02899  Opwarmplaat WHP 80
0052503099  Thermisch isoleerapparaat WST 20

005 31 180 99
00515 161 99

Extern invoerapparaat WCB 2
Schakelhouder WDH 10T
(WSP 80/WP 80)

0051516299  Schakelhouder WDH 20T (WMP)

7. Leveromvang

WSD 81 PUD 80
Besturingsapparaat Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 80 Netkabel

Netkabel Handleiding
Handleiding Klinkenstekker
Soldeerapparaatkastje Veiligheidsinstructies

Klinkenstekker
Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakeldiagram zie pagina 64.
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 65.

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller.eu.
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando le stazioni
saldanti WELLER WSD 81. E stato prodotto nel rispetto dei
piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funziona-
mento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

Le stazioni saldanti WELLER WSD 81 corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
2006/95CE.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

Le stazioni saldanti WELLER WSD 81 con microprocessore
appartiene ad una famiglia di apparec chi sviluppata per un
uso di tipo industriale e per applicazioni da officina o da
laboratorio. La centralina elettronica digitale, il sensore e i
dispositivi di trasporto di calore di alta qualita montati nell’-
utensile saldante garantiscono una precisa regolazione della
temperatura sulla punta dello stilo brasatore. Una rilevazio-
ne dei valori di misura pili rapida e precisa in circuito chiuso
permettono una massima precisione di temperatura ed un
comportamento termico dinamico ottimale. Gli utensili ven-
gono riconosciuti automaticamente dall’unita, che provvede
ad assegnare loro i corretti parametri di regolazione.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti pos-
sibilita per la compensazione del potenziale della punta del
saldatore, dall'interruttore di corrente zero cosiccome dall'e-
secuzione antistatica dell‘apparecchio di controllo e
dell‘utensile. La possibilita di collegare un apparecchio di
inserimento dati esterno aumenta ulteriormente la flessibili-
ta di impiego di questa stazione. Con gli apparecchi di inse-
rimento dati opzionali WCB 1 e WCB 2 possono essere atti-
vate fra I'altro delle funzioni di temporizzazione e di bolcco
delle temperature. Il WCB 2 si contraddistingue inoltre come
misuratore di temperatura e per I'interfaccia PC.

La temperatura desiderata puo essere regolata tramite due
tasti (Up/Down) da 50°C a 450°C (150°F a 850°F). Il valore
reale e il valore selezionato vengono visualizzati digitalmen-
te. Il raggiungimento della temperatura impostata viene seg-
nalato dal lampeggio di una spia LED rossa all'interno del
display che serve come controllo visivo. Se essa & accesa a
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luce fissa significa che il sistema ¢ in fase di riscaldamento.

2.2. Stilo brasatore
LR 21: Il nostro saldatore "standard", con una
potenza di 50 W ed un‘ampia gamma di
punte (serie ET) & universalmente adatto nel
campo dell'elettronica.
Il Weller Peritronic MPR 80 & uno stilo sal-
dante con un angolo di lavoro regolabile di
40°. Grazie a questa soluzione & possibile
impostare il processo di saldatura secondo le
necessita personali in fatto di ergonomia.
Grazie alla sua potenza di 80 W ed alla
dimensione ridotta esso & idoneo per piccoli
ed accurati lavori di saldatura.
La pinza termica WTA 50 & stata concepita
proprio per la dissaldatura di componenti
SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W) dotate
ciascuna di un proprio sensore di temperatu-
ra fanno in modo se su entrambe le forcelle
vi sia la stessa temperatura.
Potente stilo saldante da 80 W per lavori
dove & necessario un forte apporto termico. Il
fissaggio della punta avviene tramite una
chiusura a baionetta che permette una esat-
ta posizione della punta.
Lo stilo WSP 80 si contraddistingue per la
sua velocita e la sua precisione nel raggiun-
gimento della temperatura di lavoro. Grazie
alla sua forma snella e alla sua potenza ter-
mica di 80 W ¢ possibile utilizzarlo universal-
mente a partire da finissimi lavori di saldatu-
ra sino a lavori che necessitano un forte
apporto termico. Dopo la sostituzione della
punta e possibile continuare subito a lavora-
re poiché la temperatura di esercizio viene
raggiunta velocemente.

WMP: Il saldatore Weller Micro WMP ¢é particolar-
mente adatto per la lavorazione di componen-
ti elettronici professionali SMD, grazie al suo
maneggevole concetto. La breve distanza tra il
punto d’'impugnatura e la punta per saldare
permette una maneggevolezza ergonomica
del 65 W saldatore nell’esecuzione dei pil fini
lavori di saldatura.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli
accessori.
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Dati tecnici

Dimensioni in mm:
Tensione di rete (8):

Assorbimento di potenza:
Classe di protezione:
Fusibile (9):

(vedi anche i dati riportati sulla targhetta di identificazione)

166 x 115 x 101 (Lungh. x Largh. x Alt.)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz

95 W

1 (apparecchio di controllo) e 3 (stilo brasatore)

T500mA (230V / 50/60Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (nella versione commutabile)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% del valore di finescala

tramite boccola tipo jack da 3,5 mm sul fondo dell’apparecchio.
(stato di fornitura: collegamento a terra forte, boccola non inserita)

Regolazione della temperatura:
Precisione:
Compensazione di potenziale (6):

3. Messa in esercisio

Montare il supporto dello stilo saldante (vedere il disegno
esploso). Infilare lo stilo nel supporto di sicurezza. Inserire lo
spinotto del saldatore nella boccola di collegamento (7) dell'-
apparecchio di controllo e bloccarlo tramite leggera rotazio-
ne verso destra. Verificare che la tensione di rete corrispon-
da alla tensione indicata sulla targhetta di omologazione e
che l'interruttore di rete (1) si trovi in posizione spenta. Nella
versione commutabile, impostare la tensione corretta sull’-
apposito selettore (impostazione iniziale: 240V). Collegare
I'apparecchio di controllo alla rete. Accendere I'apparecchio
mediante I'interruttore di rete (1). Al momento dell'accensio-
ne dell'apparecchio viene eseguito un autotest in cui tutti gli
elementi di indicazione (2) si trovano accesi per un breve
periodo. Subito dopo I'elettronica si porta sulla temperatura
preimpostata e indica il valore reale. Il led rosso (5) nel
display (2) & acceso. Questo serve come controllo visivo. Se
fisso significa che I‘utensile si sta scaldando. Il lampeggio
indica il raggiungimento della temperatura di esercizio.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della
temperatura. Tramite attivazione del tasto "Up" o "Down" (3)
(4) il display digitale (2) passa sul valore di preset attual-
mente impostato. Ora il valore preimpostato pud essere
modificato in su o in git premendo i pulsanti a intermittenze
o tenendo premuti i tasti "Up" o "Down" (3) (4). Se il tasto
viene tenuto premuto il valore cambia in modo rapido. Circa
2 secondi dopo Iaver rilasciato il tasto, il display digitale (2)
si riporta automaticamente sul valore di temperatura reale.

Setback standard:

Se I'utensile non viene utilizzato per 20 minuti, la tempera-
tura viene portata automaticamente sul valore di standby di
150°C (300°F). Alla scadenza di un tempo triplo del tempo di
setback (60 min) viene attivata la funzione di
autospegnimento “AUTO OFF”.

Lo stilo saldante viene spento.

Accensione della funzione standard-setback:

Durante I'accensione dell’apparecchio tenere premuto il
tasto “UP” sino a che nell’indicatore non compare “ON”.
Rilasciando il tasto "UP" I'impostazione viene memorizzata.
Lo stesso va fatto per spegnerla. In tal caso, nell'indicatore
comparira “OFF” (stato di fornitura).

Se vengono usate punte di saldanti molto fini é possibile che
la funzione non sia pil sicura.

Manutenzione

Il passaggio fra resistenza/sensore e la punta saldante non
deve essere penalizzato da sporco, corpi estranei o danneg-
giamenti poiche tale fatto andrebbe ad influire negativamen-
te sulla precisione della regolazione di temperatura.

4. Equalizzazione dei Potenziali
Tramite la presa da 3,5 mm (6) € possibile realizzare 4 dif-
ferenti configurazioni:

Senza spinotto (come fornito da
stabilimento

Messa a terra diretta:

Equalizzazione dei potenziali

(Impedenza o Ohm):  Con spinotto inserito, cavo di
equalizzazione dei potenziali colle-
gato al pin centrale

Potenziale libero: Con spinotto inserito

Collegamento a massadel banco di lavoro:
Con spinotto inserito e resistenza
collegata al pin centrale.
Collegamento a terra tramite la
resistenza.

1
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5. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire punta con dello
stagno. Tale strato rimuove eventuali strati di ossido o
impurita derivanti dall'immagazzinaggio dell'apparecchio.
Durante pause di lavoro e prima di riporre lo stilo nel suppor-
to fare sempre attenzione che la punta saldante sia sempre
ben ricoperta di stagno. Non utilizzare flussanti
troppo aggressivi.

Attenzione:
Fare sempre attenzione che la punta sia saldamente
innestata nello stilo.

Gli apparecchi saldanti sono stati calibrati per una punta di
saldatura di media grandezza.E dunque possibile che veng-
ano a crearsi differenze dovute al cambio della punta o all'-
utilizzo di forme di punta differenti.

Apparecchio esterno di calibrazione ed inserimento dati
WCB 2 (opzionale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di calibrazione ed inse-
rimento dati esterno sono disponibili le seguenti funzioni:

@ Offset: La temperatura reale della punta pud

essere modificata di + 40 °C tramite
I'inserimento di un offset di temperatura.
L'abbassamento della temperatura impost-
ata a 150 °C (standby).Il tempo di setback &
regolabile da 0 a 99 minuti dopo che la sta-
zione di brasatura commuta nel modo stand-
by. Allo scadere di un triplo tempo di setback
viene attiva la funzione ,Auto off“. L’utensile
viene spento (lineetta lampeggiante nell'indi-
catore).

Blocco della temperatura di preset. Dopo il
blocco non € possibile apportare modifiche
sulla stazione saldante.

Commutazione dell'indicazione di tempera-
tura da °C a °F e viceversa.

Limitazione del campo di temperatura a max.
+-99°C, riferiti ad una temperatura di ,inter-
blocco“ impostata mediante la funzione
“LOCK”. La temperatura interbloccata va a
rappresentare valore intermedio del campo
di temperatura impostabile.

In apparecchi dotati di contatto libero da
potenziale (uscita optoaccoppiatore) la
funzione “WINDOW” pud essere usata per
impostare un intervallo (finestra) di tempera-
tura. Se la temperatura effettiva si trova all’-
interno di tale intervallo, il contatto libero da
potenziale (uscita optoaccoppiatore) viene
attivato.

Ricalibrazione della stazione (solo per

WCB 2)

@ Sethack:

@ Lock:

@ °C/°F:

@ Window:

@ Cal:
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@ Interfaccia PC: RS232 (solo per WCB 2)

@ Misuratore ditemperatura:
Misuratore integrato di temperatura
per termocoppie tipo K
(solo per WCB 2)

6. Accessori
00529 16199  Set stilo saldante WSP 80
0053313199  Set microstilo saldante MPR 80

0053311299  Set stilo saldante LR 21, antistatico
0053311399  Set stilo saldante LR 82
0053315599  Set stilo saldante WMP
0053313399  Set pinza termica WTA 50

00527 028 99  Piastra di preriscaldo WHP 80
0052503099  Spelafili termico WST 20

0053118099  Apparecchio per calibrazione ed inse
rimento dati esterno WCB 2

WDH 10T Supporto con commutazione
(WSP 80/WP 80)

WDH 20T Supporto con commutazione

(WMP)

005 15 161 99T

005 15 162 99

7. Fornitura

WSD 81

Apparecchio di controllo
Stilo saldante WSP 80
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso

Supporto per stilo saldantel
Spinotto da innesto

PUD 80

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Spinotto da innesto

Per lo schema elettrico vedere a pagina 64.
Per il disegno esploso vedere a pagina 65.

Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller.eu.



Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the WELLER soldering stations WSD 81. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

lﬁk 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The WELLER soldering stations WSD 81 corresponds to the
EC Declaration of Conformity in accordance with the basic
safety requirements of Directives 89/336/EEC and
2006/95/EC.

2. Description

2.1 Control unit

The microprocessor-controlled soldering station

WSD 81 is part of a family of units that has been developed
for industrial production technology and for the service and
laboratory sector. The digital control electronics and a high-
quality sensor and heat exchange system in the soldering
tool guarantee precise temperature control at the soldering
tip. The highest degree of temperature precision and optimal
dynamic thermal behavior under load conditions is obtained
by the quick and accurate recording of measured values in a
closed control circuit. The soldering tools themselves are
recognized automatically by the WSD 81 and the corre spon-
ding control parameters are assigned accordingly.

Various equipotenzial bonding possibilities for the soldering
iron tip, zero power switch and antistatic design of control
unit and iron complete the high quality standard. The possi-
bility of connecting an external input unit further increases
the variety of functions of this soldering station. With the
optional input units WCB 1 and WCB 2 it is possible to imple-
ment time functions, locking functions, etc. Integrated tem-
perature gauge and PC interface are included in the extended
scope of the input unit WCB 2.

The temperature is set in a range between 50°C and 450°C
(150°F and 850°F) using two buttons (up/down). The setpo-
int and actual value are displayed digitally. A blinking red
LED in the display signals that the preset temperature has
been reached — this serves as a optical regulator. Constant
illumination means that the system is heating up.

English

2.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a power
of 50 watts and a wide spectrum of soldering
tips (ET series) this soldering iron can be used
anywhere in the electronics sector.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering iron
has an adjustable working angle of 40° to
enable an individually ergonomic soldering
process. The 80-watt power and slim design
makes this soldering iron suitable for fine sol-
dering work.

The unsoldering tweezers WTA 50 were Speci-
ally designed for unsoldering SMD compo-
nents. Two heating elements (2 x 25 watts),
each with its own temperature sensor, ensure
constant temperatures at both ends.
High-performance 80 watt soldering iron for
soldering work with high heat requirements.
The soldering tip is attached by a bayonet
catch to ensure correct position when using
different tips.

The soldering iron WSP 80 is characterized by
its capacity for reaching the soldering tempe-
rature quickly and precisely. Its slim design
and heating power of 80 watts makes univer-
sal usage possible - from extremely fine to
high-temperature soldering work. Work can
be continued immediately after switching sol-
dering tips, since the temperature is reached
again quickly.

Due to its handy design, the Weller WMP
micro soldering iron is suitable for work on
professional SMD electronics. A short distan-
ce between the handle and the soldering tip
ensures ergonomic handling of the 65W sol-
dering iron when performing the finest of sol-
dering tasks.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

See "Accessories" for additional tools.
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Technical Data
Dimensions in mm:
Supply voltage (8):
Power input:

Class:
Fuse (9):

Temp. control:
Precision:
Equipotential bonding (6):

(refer to the details on type plate as well)

166 x 115x 101 (I x w x h)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 watts (230 V; 240 V/120V; 100 V),

85 watts (120V) cUL

1 (control unit) and 3 (soldering iron)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (for dualvoltage version)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% from target value

via 3.5mm jack bushing on the bottom of the unit.
(State (not USA) upon delivery: hard grounded, plug is not inserted)

3. Commissioning

Assemble soldering iron rest (see exploded drawing).Place
the soldering iron in the safety rest. Insert the soldering iron
plug into the connection bush (7) of the control unit and lock
by turning to the right. Check that the power supply corre-
sponds to the specifications on the type plate and that the
power switch (1) is in the OFF position. On version that can
be switched, set the voltage on the selection switch (set in
the factory to 240 V). Connect the control unit to the power
supply. Switch on the unit at the power switch (1). When
switching on the unit, a self-test is carried out in which all
display elements (2) are switched on briefly. The electronic
system then switches automatically to the actual temperatu-
re and displays this value. LED (5) illuminates. These light
emitting diodes are optical regulator monitors. Constant illu-
mination means that the system is heating up. The blinking
light signals that the operating temperature has been rea-
ched.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperature.
By pressing the UP or DOWN key (3) (4) the digital display (2)
switches to the setpoint. The setpoint can be changed by
tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3) (4)
in the desired direction. Pressing the button will change the
setpoint quickly. The digital display (2) returns automatically
to the actual value approximately 2 seconds after releasing
the button.

Standard setback

If the soldering tool is not used within a period of 20 minu-
tes the temperature will be automatically reduced to a
standby temperature of 150 °C (300 °F). After three
setback periods (60 min.) the "AUTO OFF” function will be
activated and the soldering iron will be switched off.
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Activating the standard setback function:

When switching on the unit press the "UP” button until "ON”
appears in the display. The setting is saved when the "UP"
button is released.Use the same process to switch the unit
off. "OFF” will appear in the display (state upon delivery).

The use of very fine soldering tips may have a negative
effect on reliable function.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the
tip of the soldering iron may not come in contact with dirt,
foreign particles or become damaged, since this affects the
precision of the temperature control.

4. Equipotenzial bonding (not USA)
The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush make
4 variations possible:

Hard-grounded: No plug (delivery form)

Equipotential bonding: With plug, equalizer at center
contact
(impedance 0 ohms)

Potential free: With plug

Soft-grounded: With plug and soldered resi-
stance. Grounding via set resi-
stance value.



5. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder.
This removes any oxidation or dirt on the tip which may have
occurred during storage. During pauses between soldering
and before storing the soldering iron, ensure that the tip of
the soldering iron is well coated. Do not use aggressive flu-
xing agents.

Note:
Always ensure the proper position of the soldering iron
tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-
size tip. Deviations can occur due to exchanging of the tip or
using other tip designs.

External input unit WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an external
input unit.
@ Offset: The real temperature of the soldering iron can
be changed by + 40 °C by input of a tempe-
rature offset.

@ Setback:  Reduction of the setpoint temperature to 150
°C (standby). The setback time can be set at
0-99 minutes after the soldering station has
switched to standby mode. After a period
equal to three times the set-back time, the
”Auto Off” function is activated. The soldering
iron is switched off (flashing dash on the
display).

@ Lock: Locking the setpoint temperature. Settings
cannot be changed after the soldering station
has been locked.

® °C/°F: Switching the temperature display from °C
to °F, and vice versa.

@ Window: Limitation of the temperature range to max.
+99 °C based on a locked temperature resul-
ting from the "LOCK” function. The locked
temperature represents the median point of
the adjustable temperature range.

For units with a floating contact (optocoupler
output) the "WINDOW” function is used to
adjust a temperature window. If the actual
temperature is within the temperature win-
dow the floating contact will be enabled
(optocoupler output).

English

@ Cal: Re-adjustment of the soldering station

(WCB 2 only).
@ PC interface: RS232 (WCB 2 only).

@ Temp. gauge: Integrated temperature gauge for ther
mal element Type K (WCB 2 only).

6. Accessories
00529 16199  Soldering iron set WSP 80
0053313199  Soldering iron set MPR 80
0053311299  Soldering iron set LR 21, antistatic
0053311399  Soldering iron set LR 82
0053315599  Soldering iron set WMP
0053313399  Soldering iron set WTA 50
00527 028 99  Preheating plate WHP 80
0052503099  Thermal insulating unit WST 20
0053118099  External input unit WCB 2
0051516199  WDH 10T Switching holder
WSP 80/WP 80

0051516299  WDH 20T Switching holder WMP

7. Scope of supply

WSD 81 PUD 80

Control unit Control unit

Soldering iron WSP 80 Power cable

Power cable Operating instructions

Operating instructions
Soldering iron rest
Jack (not USA)

Safety Information

Jack (not USA)
Safety Information

lllustration: Circuit diagram, see Page 64.
lllustration: Exploded view, see Page 65.

Subject to technical change without notice!

See the updated operating instructions at
www.weller.eu.
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Svenska

Tack for kopet av WELLER lodstationer WSD 81 och visat for-
troende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav
tillampats for att sakerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

L&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga
forandringar.

WELLER I6dstationer WSD 81 motsvarar EG-forsékran om
dverensstdmmelse enligt de grundldggande sakerhetskra-
ven i direktiv 89/ 336/ EEG, 2006/ 95/ EG.

2. Beskrivning

2.1 Styrapparat

Den mikroprocessorstyrda lodstationen WSD 81 tillhdr en
apparatfamilj som utvecklats for industriell tillverkningstek-
nik, samt for reparations- och laboratorieomradena. Den
digitala regleringselektroniken och en hogvérdig sensor- och
varmeoverforingsteknik i lodverktyget garanterar ett exakt
temperaturregleringsbeteende vid lodspetsen. Hogsta tempe-
raturexakthet och ett optimalt, dynamiskt temperaturbeteen-
de under belastning nas genom en snabb och exakt matvar-
desregistrering i den slutna regleringskretsen. Sjalva 16d-
verktygen identifieras automatiskt av WSD 81 och tilldelas
passande regleringsparametrar.

Olika mojligheter till potenzialutjamning vad géller 16d-
spetsen och nollspanningsbrytaren samt antistatiskt utfo-
rande av styrapparaten och kolvarna kompletterar den higa
kvalitetstandarden. Mdjlighet att ansluta en extern inmat-
ningsapparat utvidgar lodstationens manga anvéindnings-
omréden. Med inmatningsapparaterna WCB 1 och WCB 2
som kan erhallas som alternativ far man bland annat tids-
och lasfunktioner. En integrerad temperaturmatningsapparat
och PC-grénssnitt hor till det utvidgade omféanget for inmat-
ningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur kan stéllas in fran 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) via tva tangenter (up/down). Bor- och &rvar-
de indikeras digitalt. Nar den valda temperaturen uppnatts
blinkar en rod LED pa skdarmen som ar avsedd till optisk
regleringskontroll. Ett stindigt ljus betyder att systemet
VArms upp.
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2.2 Lodkolvar
LR 21: Var standardlodkolv. Med en kapacitet pa
50 W och ett mycket brett [ddspetsspektra
(ET-serie) kan denna lddkolv anvindas inom
elektronikomradet dverallt i vérlden.
Weller Peritronic MPR 80 &r en lodkolv med
installningsbar arbetsvinkel fran 40 grader.
Darigenom kan lodprocessen gestaltas indvi-
duellt med avseende pa dess ergonomi. Med
en kapacitet pa 80 W och en smal konstruk-
tionsform Iampar den sig for fina l6dningsar-
beten.
Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats spe-
ciellt for utlodning av SMD-byggdelar. Tva
varmeelement (2x25 W) med var sin tempe-
ratursensor sorjer for samma temperatur pa-
béda dverstyckena.
Effektiv lodkolv pa 80 W for lodningsarbeten
med stort varmebehov. Fastséttning av 16d-
spetsen sker via en bajonettforslutning som
mojliggor ett positionssékert byte av spetsen.
Lodkolv WSP 80 utmérker sig darigenom att
lodtemperaturen kan uppnas mycket snabbt
och exakt. P& grund av lodkolvens smala
konstruktions form och en varmekapacitet pa
80 W kan den anvédndas universellt for
extremt fina lodningsarbeten till I6dningsar-
beten med stort vdrmebehov. Efter byte av
lodspetsen dr det méjligt att arbeta vidare
direkt eftersom drifttemperaturen uppnas
mycket snabbt.

WMP: Weller Micro-lodkolv WMP Idmpar sig tack
vare sitt behdndiga koncept for bearbetning
av professionell SMD-elektronik. Det korta
avstandet mellan handtag och lddspets
mojliggor ett ergonomiskt arbetssétt med 65
W-lodkolven vid genomforandet av de finaste
lodarbetena.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Yiterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehorslistan.



Svenska

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (omkopplingshar version)

Tekniska data (se &ven typskyltsuppgifter)
Matt i mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)
Natspéanning (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz
Effektforbrukning: 9B W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)
Sékring (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100V /50/60Hz)
Temperaturreglering: 50°C - 450°C

(150°F - 850°F)
Exakthet: + 2% av slutvdrdet

Potentialutjimning (6):

Over 3,5 mm kopplingsklinkeuttag p& apparatens
undersida (leveranstillstand: hért jordad, stickproppen sitter inte i).

3. ldrifttagning

Lodkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget pla-
ceras i sakerhetsmagasinet. Lodkolvens stickpropp sticks in
i styrapparaten anslutningsbussning (7) och arreteras genom
en hdgervridning. Kontrollera att nitspanningen overenssté-
mer med uppgiften pé typplaten samt att natkontakten (1) ar
avsténgd. | den omkopplingsbara versionen skall véljarom-
kopplaren stéllas in (pa fabriken installd pa 240 V). Anknyt
styrapparaten till natet. Koppla p& apparaten med nétkontak-
ten (10). Vid inkoppling av apparaten genomfors ett automa-
tiskt test da alla indikationselement (1) &r i drift under kort
tid. Dérefter kopplar elektroniken automatiskt till instélld tem-
peratur och indikerar drvérdet. En rod punkt (5) i indikationen
lyser (2). Denna punkt tjanar som optisk regleringskontroll.
Stéandigt ljus betyder att systemet varms upp. Blinkande ljus
signalerar att drifttemperaturen har uppnétts.

Temperaturinstéllning

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens &rvér-
de. Genom att anvanda Up- eller Down-tangenten (3) (4)
kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda borvérdet.
Det instéllda borvardet kan nu fordndras genom att tippa
eller sténdigt trycka pa up eller down-tangenten (3) (4) i
motsvarande rikining. Om tangenten trycks ned permanent
forandras borvérdet i snabbkérning. Ungefar 2 sekunder
efter det man sléppt tangenten kopplar digitalindikationen (2)
automatiskt om till arvardet.

Standardméssig temperatursédnkning

Nar lodverktyget inte anvénds sénks temperaturen automa-
tiskt till standby-vérdet 150°C (300°F) efter 20 min. Efter tre
temperatursankningstider (60 min), s& aktiveras funktionen
"AUTO OFF”. Lodkolven stings da av.

Paslagning av den standardmissiga temperatursin-
kningsfunktionen:

Hall "UP”-knappen in tryckt, samtidigt som du slér pa appa-
raten, tills att "ON” visas pa displayen. Nar man slépper
"UP"-tangenten lagras instéllningen. Gor likadant nér du ska
stdnga av den. P4 displayen visas d& "OFF” (leveranstillstan-
det).

Vid anvéndning av mycket fina lodspetsar kan funktions
sdkerheten vara begrénsad.

Underhall

Overgangen mellan virmekropp/sensor och lodspetsen far
inte paverkas av frimmande foremal, smuts eller skador
eftersom det skulle inverka p& temperaturregleringens exak-
thet.

4. Potenzialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm
kopplingsbussningen (8) kan 4 varianter uppnas:
Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjimning

(impedans 0 Ohm): Med stickpropp, utjiamningsled
ning p& mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inlott mot

stand. Jordning via valt
motstandsvarde.
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Svenska

5. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvarmningen fuktas den selektiva fortennbara
lodspetsen med lodmetall. Den avldgsnar lagerrelaterade
oxidsskikt och orenheter pa lodspetsen. Vid pauser i [6dnin-
gen och fore lodkolven 1dggs undan ska man alltid se till att
lodspetsen ar vl fortennad. Inga aggressiva flussmedel far
anvandas.

Observera: Se alltid till att lodspetsen sitter ordentligt.
Lodapparaterna har justerats for en mellanstor lodspets.
Avvikelser pa grund av spetsbyte eller anvéndning av andra
spetsformer kan uppsta.

Extern inmatningsapparat WCB 2 (option)

Vid anvéandning av en extern inmatningsapparat star foljande
funktioner till forfogande.

@ Offset: Den reella lodspetstemperaturen kan
forandras med = 40 °C genom inmatning
av ett temperaturoffset.

@ Setback:  Sénkning av den instéllda bértemperaturen
till 150 C (standby). Setbacktiden kan stéllas
in fran 0-99 minuter, efter det att Iodstation
bytt till standbymodus. Efter en tredubbel
setbackperiod aktiveras “auto off*-funktio-
nen. Lodverktyget frankopplas (blinkande
streck pa displayen).

@ Lock: Lasning av bortemperaturen. Efter det las-
ning skett ar det inte mojligt att gora nagra
installningsforéndringar pa Iodstationen.

® C/F: Omkoppling av temperaturindikatio
nen fran C till F och tvértom.

@ Window:  Begrénsning av temperaturomrédet till max
+-99°C, utgaende fran en temperatur som ar
last via ,LOCK”-funktionen. Den lasta tem-
peraturen utgor darmed mitten av det instéll-
da temperaturomradet.

P& apparater med potentialfri kontakt (opto-
kopplarutgéng) anvands "WINDOW”-funktio-
nen till att stélla in ett temperaurfonster med.
Ligger den verkliga temperaturen inom tem-
peraturfonstret genomkopplas den potential-
fria kontakten (optokopplarutgangen).
@ Cal: Nyjustering av lédstationen (endast WCB 2)
@ PC-granssnitt:
RS232 (endast WCB 2)
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@ Temperaturmétningsapparat:
Integrerad temperaturmatningsapparat
for termoelement typ K

(endast WCB2)
6. Tillbehor
0052916199  Lodkolvset WSP 80
0053313199  Lodkolvset MPR 80
0053311299  Lodkolvset LR 21, antistatiskt
0053311399  Lodkolvset LR 82
0053315599  Lddkolvset WMP
0053313399  Avlddningsset WTA 50
00527 02899  Forvarmningsplatta WHP 80
00526 03099  Termisk isoleringsapparat WST 20

005 31 180 99
00515 161 99
005 15 162 99

Extern inmatningsapparat WCB 2
WDH 10T Brytarstall WSP 80/WP 80
WDH 20T Brytarstall til WMP

7. Leveransomfang

WSD 81 PUD 80

Styrapparat Styrapparat

Lodkolv WSP 80 Nétkabel

Nétkabel Betjéningshandledning
Betjéningshandledning Jackstickpropp
Lodkolvmagasin Sakerhetsanvisningar
Jackstickpropp

Sékerhetsanvisningar

Bild kopplingsschema se sidan 64.
Bild ritning se sidan 65.

Med forbehall for tekniska andringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller.eu.



Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar las estaciones de soldadura WSD 81 de WELLER.
Para la fabricacion de este aparato se han aplicado unas nor-
mas de calidad muy exigentes quegarantizan un correcto
funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de Las estaciones de soldadura WSD 81 de
WELLER cumple la declaracion de conformidad de la CE de
acuerdo con los requisitos de seguridad basicos de las
Directivas comunitarias 89/336/CEE y 2006/95/CE.

2. Descripcion

2.1 Unidad de mando

La estacion de soldadura controlada mediante microproce-
sador WSD 81 forma parte de una familia de equipos que ha
sido desarrollada para la produccion industrial asi como para
el sector de reparaciones y de laboratorio. La electrénica de
régula digital y una técnica de sensdrica y transmision tér-
mica de alta calidad en el util soldador garantiza un exacto
com portamiento de regulacién de la temperatura en la punta
de soldadura.

La mas alta precision térmica y un dptimo comportamiento
dinamico de la temperatura en caso de carga se consigue en
circuito de régula cerrado mediante un rapido y exacto regi-
stro del valor de medicion. Los dtiles soldadores mismos los
reconoce automaticamente la WSD 81 y se asignan los cor-
respondientes parametros de regulacion.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial para la
boquilla de soldadura, conmutadores de tension nula asi
como la version antiestatica de la unidad de control y del sol-
dador completan el elevado estandar de calidad. La posibili-
dad de conexién de un equipo externo para la entrada de
datos amplia la versatilidad funcional de esta estacion de
soldadura. Con los equipos para la entrada de datos WCB 1
y WCB 2, que se pueden adquirir como opcion, se pueden
realizar, entre otras, funciones de tiempo y de bloqueo. Un
aparato de medicion de la temperatura integrado y una inter-
fase de PC pertenecen al volumen ampliado del equipo para
la entrada de datos WCB 2.

Espaiiol

La temperatura deseada se puede ajustar en el margen entre
50 °Cy 450 °C (150°F y 850°F) mediante 2 teclas (Up/Down
(arriba/abajo)). El valor de consigna y el valor real se indican
de modo digital. Mediante la intermitencia de un LED rojo en
el indicador se sefala que se ha alcanzado la temperatura
preseleccionada, el cual sirve como control 6ptico de regula-
cion. La luz continua significa que el sistema estd en proceso
de calentamiento.

2.2 Soldadores

LR 21: Nuestro soldador "estandar”. Con una poten-
cia de 50 W y un espectro muy amplio de
boquillas de soldadura (serie ET), dicho sol-
dador se puede aplicar universalmente en el
sector electronico.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un soldador
con un angulo de trabajo ajustable de 40 °.
Por ello se permite un disefio individual del
proceso de soldadura en relacion a su ergo-
nomia. Por su potencia de 80 W'y su delgada
forma constructiva es apropiado para efectu-
ar operaciones de soldadura finas.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se con-
cibieron especialmente para la separacion de
la soldadura de componentes SMD. Dos ele-
mentos calefactores

(2 x 25 W) con un sensor de temperatura
cada uno cuidan de que la temperatura sea
la misma en los dos brazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar tra-
bajos de soldadura con una gran necesidad
de calor. La fijacién de la boquilla de solda-
dura se efectiia a través de un cierre tipo
bayoneta que permite un cambio de boquilla
con posicion invariable.

El soldador WSP 80 se caracteriza porque el
alcance rapidisimo y preciso de la tempera-
tura de soldadura. Por su delgada forma con-
structiva y su potencia calorifica de 80 W es
posible una aplicacion universal en trabajos
de soldadura de extremada precision hasta
con una elevada necesidad de calor. Tras el
cambio de la boquilla de soldadura es posible
la continuacion inmediata del trabajo, ya que
la temperatura de servicio se alcanza de
nuevo en un tiempo minimo.

El soldador Weller Micro de WMP es espe-
cialmente idoneo para realizar trabajos profe-
sionales de electronica en componentes de
montaje exterior gracias a su manejabilidad.
Una reducida distancia entre el punto de
empufadura y la punta de soldadura permite
un manejo ergondmico del soldador de 65
vatios al realizar trabajos de soldadura de
maxima precision.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:
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Caracteristicas técnicas

Dimensiones en mm:

T1,0 A(120V / 60Hz)

Regulacion de temperatura:
Exactitud:
Compensacion de potencial (6):

+ 2% del valor final

(véanse también los datos de la placa de caracteristicas)

166 x 115 x 101 (Lx A X A)

Tension de red (8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz
Consumo de potencia: 95 W
Clase de proteccion: 1 (unidad de control) y 3 (soldador)
Fusible (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/6Hz) (versién conmutable)

T1,25 A (100V / 50/60Hz)
50°C - 450°C (150°F - 850°F)

mediante conector hembra de cuchilla de 3,5 mm en la parte inferior del equipo.
(Estado de entrega: puesto mecanicamente a tierra, conector de cuchilla sin enchufar).

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de
accesorios.

3. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despiece).
Depositar la herramienta de soldadura en la bandeja de
seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conector hem-
bra (7) de la unidad de control y bloquearlo mediante un
breve giro a la derecha. Comprobar si la tension de la red
coincide con la indicada en el rétulo de
caracteristicas y si el interruptor de la red (1) se encuentra
desconectado. Version conmutable: ajustar la variante de
tension en el conmutador selector (ajustada de fabrica a 240
V). Conectar la unidad de control a la red. Conectar el apa-
rato con el interruptor de la red (1). Al conectar el aparato se
realiza un autotest, en el que todos los elementos indicado-
res (2) se ponen brevemente en funcionamiento. Después, el
sistema electronico conecta automaticamente la temperatu-
ra ajustada e indica el valor real. Se enciende el punto rojo
(5) en el indicador (2). Este punto sirve como control 6ptico
de regulacion. El encendido continuo significa que el siste-
ma esta en proceso de calentamiento. La intermitencia sefiala
que se ha alcanzado la temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacidn digital (2) muestra el valor
real de la temperatura. Mediante la pulsacion de la tecla "Up”
6 "Down” (3) (4), la indicacién digital (2) cambia al valor de
consigna ajustado actualmente. El valor de consigna ajusta-
do se puede modificar ahora pulsando brevemente o perma-
nentemente la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4) en el sentido cor-
respondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla, el valor
de consigna cambia de forma rapida. Aprox. 2 seg. después
de soltar la tecla, la indicacién digital (2) cambia de nuevo
automaticamente al valor real.
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Reset estandar

Caso de no utilizarse el soldador, después de transcurrir 20
minutos se reduce automaticamente la temperatura al valor
de guardia (Standby) de 150°C (300°F). Tras un intervalo tri-
ple de reset (60 min.) se activa la funcion “AUTO OFF”. Se
desconmuta el solda dor.

Activacion de la funcion reset estandar:

mantener pulsada durante la conmutacion del equi po la
tecla de flecha hacia arriba “UP” hasta que en el indicador
aparezca “ON”. Al soltar la tecla "UP" queda memorizado el
ajuste. Modo de proceder idéntico para la desconmutacion.
En el indicador aparece “OFF” (estado de entre ga).

La funcion de seguridad puede quedar afectada caso de
emplear una punta de soldadura muy fina.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la
boquilla de soldadura no debe quedar limitada por la sucie-
dad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene repercu-
siones sobre la precision de la regulacion de la temperatura.

4. Compensacion de potencial
Mediante un conexionado diferente del conector hembra
con pestillo de conmutacion (6) de 3,5 mm se pueden
realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de
suministro)

Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de
compensacion en el

contacto central



Sin potencial: Con enchufe

Con puesta a tierra suave: Con enchufe y resistencia
soldada.

Puesta a tierra mediante
el valor de resistencia
seleccionado

5. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la boquil-
la de soldadura estafiable selectivamente. Esta elimina las
capas de Oxido y las impurezas de la boquilla de soldadura
producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas en el
proceso de soldadura y antes de depositar el soldador, pre-
star siempre atencion a que la boquilla de soldadura esté
bien estafiada. No utilizar fundentes excesivamente agresi-
VOS.

Atencion:
Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de
soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquil-
la de soldadura del tipo medio. Se pueden producir diferen-
cias por el cambio de boquilla o la utilizacion de otras formas
de boquillas.

Aparato de entrada de datos externo WCB 2 (opcion)

Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay
disponibles las siguientes funciones.

@ Offset: La temperatura real de la boquilla de solda-
dura se puede modificar por la entrada de un
offset (desviacion) de temperatura de + 40°C
@ Setback:  Disminucion de la temperatura de consigna
ajustada a 150° C (Standby) (reserva). El tiem-
po de reposicion (setback), después del cual
la estacion de soldadura cambia al modo
Standby (reserva), se puede ajustar entre 0y
99 minutos. La funcién “Auto-Off” se activa
después de transcurrido tres veces el
intervalo de reposicion a cero.

Se desconmuta el soldador (el guion en

el indicador parpadea).

@ Lock: Bloqueo de la temperatura de consigna.
Después del bloqueo no son posibles cam-
bios del ajuste en la estacion de soldadura.
® °C/°F: Cambio de la indicacién de temperatura
de °C a °Fy ala inversa.

Espaiiol

@ Window:  limitacion de la gama de temperatura a max.
+-99°C partiendo de una temperatura fijada
por la funcién “LOCK”. Con ello, la tempera-
tura fijada representa el centro de la gama de

temperatura regulable.

En el caso de equipos con contacto libre de
potencial (salida de cople 6ptico), la funcién
“WINDOW” sirve para definir una ventana de
temperatura. El contacto libre de potencial
(salida de copledptico) se excita cuando la
temperatura real se encuentra dentro de los
valores definidos en la ventana.

@ Cal: Nueva calibracién de la estacion de sol

dadura (sélo WCB 2)

@ Interfase de PC:
RS 232 (sélo WCB 2)

@ Termometro:
Aparato de medicion de la temperatura
integrado para termoelemento del tipo K
(s6lo WCB 2)

6. Accesorios
00529 161 99
005 33 131 99
0053311299

Juego de soldadores WSP 80
Juego de soldadores MPR 80
Juego de soldadores LR 21,

antiestaticos
0053311399 Juego de soldadores LR 82
005 33 155 99 Juego de soldadores WMP
005 33 133 99 Juego de sopletes de
desoldadura WTA 50
005 27 028 99 Placa de precalentamiento
WHP 80
005 25 030 99 Equipo pelacables térmico
WST 20
005 31 180 99 Equipo de entrada de datos
externo WCB2

00515 161 99 WDH 10T Bandeja de conmutacién
para el WSP 80/WP 80
WDH 20T Bandeja de conmutacion

para el WMP

005 15 162 99
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7. Extension del suministro

WSD 81 PUD 80

Unidad de control Unidad de control
Soldador WSP 80 Cable de red

Cable de red Instrucciones de manejo
Instrucciones de manejo Conector de trinquete
Bandeja para soldador Normas de seguridad
Conector de trinquete

Normas de seguridad

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 64.
Figura del plano de despiece, véase pagina 65.

Sujeto a madificaciones técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller.eu.
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Vi takker for kgbet af WELLER loddestationerne WSD 81.
Under fremstillingen gelder vore strengeste kvalitetskrav,
som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

WELLER loddestationerne WSD 81 overholder EU’s overens-
stemmelseserklering i henhold til de grundleggende sikker-
hedskrav i direktiverne 89/336/E@F og 2006/95EQF.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation WSD 81 tilhgrer en
familie af apparater, som er blevet udviklet til den industriel-
le fremstillingsteknik, samt til reparations- og laboratorieom-
radet. Den digitale styringselektronik og en farsteklasses
sensor- og varmeoverfgringsteknik i loddeveerktejet sikrer en
preecis temperaturregulering ved loddespidsen. Hgjeste tem-
peraturngjagtighed og en optimal dynamisk temperaturreak-
tion i tilfeelde af belastninger opnas med en hurtig og praecis
maleveerdiregistrering i den lukkede reguleringskreds.
Loddeveerktgjet selv anerkendes automatisk af WSD 81 og
tilordnes til de tilsvarende reguleringsparametre.

De forskellige potenzialudligningsmuligheder til loddespid-
sen, nulspandingskontakt samt styreenhedens og stempler-
nes antistatiske udfgrelse supplerer den hgje
kvalitetsstandard. Muligheden for tilslutning af et eksternt
indlesningsapparat udvider denne loddestations mange
funktioner. Med indlaesningsapparaterne WCB 1 og WCB 2
(som option) kan man blandt andet realisere tids- og bloke-
ringsfunktioner. Et integreret temperaturmaleapparat og PC-
interface hgrer med til indleesningsapparatet WCB 2’s udvi-
dede omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles over 2 taster
(Up/Down) indenfor omradet 50°C - 450°C

(150°F - 850°F). Den faktiske og den indstillede veerdi vises
digitalt. Nar den indstillede temperatur er naet, vises dette
ved, at en rgd LED blinker pa displayet, der tjener som optisk
regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at
varme op.

Dansk

2.2 Loddestempler
LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt
pa 50 W og et meget bredt spektrum af lod-
despidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektronikom-
radet.
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 med en loddekolbe
med indstillelig arbejdsvinkel pa 40°. Derved
muliggeres en individuel udformning af lod-
deprocessen med hensyn til dens ergonomi.
Med sin effekt pa 80 W og en slank kon-
struktion egner den sig til fine loddearbejder.
WTA 50: Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet til
udlodning af overflademonterede komponen-
ter. To varmeelementer (2 x 25 W) med hver
sin temperatursensor sgrger for ens
temperaturer ved beggeben.
LR 82: Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebehov. Befastigelsen af lod-
despidsen foretages over en bajonetlas, som
muligger en positionstro udskiftning af
spidserne.
WSP 80: Loddekolben WSP 80 udmarker sig ved, at
den lynhurtigt og praecist opnar loddetempe-
raturen. Med sin slanke konstruktion og en
varmeeffekt pa 80 W er det muligt at indsaet-
te den universelt til ekstremt fine loddearbej-
der, ogsa ved hgjt varmebehov. Efter udskift-
ning af loddespidsen er det umiddelbart
muligt at arbejde videre, da driftstemperatu-
ren i lpbet af korteste tid igen er opnéet.
WMP: Weller Micro loddekolben WMP egner sig
med sit praktiske koncept til bearbejdelse af
professionel SMD elektronik. Den korte dis-
tance mellem gribepunkt og loddespids
tillader en ergonomisk korrekt handtering af
loddekolben pa 65 watt ved udfgrelse af selv
de fineste loddeopgaver.

Vedrgrende andet verktgj, som kan tilsluttes: se listen
over ekstratilbehgr.
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Tekniske data (se ogsa typeskiltangivelse)
Mal i mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)
Netspanding (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz
Optaget effekt: 95 W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)
Sikring (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (version til omskiftning)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V/ 50/60 Hz)
50°C - 450°C (150°F - 850°F)

Temperaturregulering:
Ngjagtighed:
Potentialudligning (6):

+ 2 % af slutveerdien

Over en 3,5 mm-klinkebgsning i bunden af apparatet. (Tilstand ved leveringen: hardt
jordet, klinkestikket ikke tilsluttet)

3. Ibrugtagning

Loddekolbeholderen monteres (se den sprangte tegning).
Loddeveerkipjet legges hen i sikkerhedsholderen.
Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslutnings-
besning (7) og lases fast med en lille drejning mod hajre.
Kontroller, om netspandingen stemmer overens med angi-
velsen pa typeskiltet, og om netafbryderen (1) er slukket.
Ved den omkoblbare version indstilles spandingsvarianten
pa drejekontakten (fra fabrikken side indstillet til 240 V).
Styreenheden forbindes med stromnettet. Apparatet teendes
over netafbryderen (1). Ved indkoblingen af apparatet gen-
nemferes en selvtest, ved hvilken alle visningselementer (2)
kort teendes. Derefter skifter elektronikken automatisk til den
indstillede temperatur og viser den faktiske veerdi. Det rade
punkt (5) pa displayet (2) lyser. Dette punkt tjener som optisk
regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at
varme op. Nar lyset blinker, er driftstemperaturen naet.

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur.
Ved aktivering af “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) skifter
digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede veerdi. Den
indstillede veerdi kan nu &ndres ved at berare eller ved per-
manent at trykke pa “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) i den
tilsvarende retning. Hvis tasten holdes trykket permanent,
@&ndres den indstillede veerdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man
har sluppet tasten, skifter digitalvisningen (2) automatisk
over til den faktiske veerdi igen.

Standardsetback

Nar loddeveerktgjet ikke er i brug, bliver temperaturen efter
20 min. automatisk seenket til standby-veerdien pa 150°C
(300°F). Efter den tredobbelte setbacktid

(60 min.) aktiveres “AUTO OFF”-funktionen.

Sa slukkes der for loddekolben.
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Indkobling af standardsetback-funktionen:

Mens der teendes for apparatet, holdes tasten “UP” trykket,
indtil der pa displayet vises “ON”. Indstillinger gemmes, nar
"UP”-tasten slippes. Funktionen slas fra pa samme made.
Pa displayet vises “OFF”

(tilstanden ved leveringen).

Ved brug af meget fine loddespidser kan funktions
sikkerheden vaere nedsat.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og
loddespidsen ma ikke generes af smuds,

fremmedlegemer eller beskadigelser, da dette pavirker tem-
peraturreguleringens ngjagtighed.

4. Potenzialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (6) kan
4 variationer realiseres:
Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning
til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Bladt jordet: Med stik og indloddet mod-
stand. Jording over den valgte
modstandsveerdi.



5. Arbejdshenvisninger

Ved forste opvarmning skal den selektivt fortinbare lodde-
spids fugtes med loddemasse. Denne fierner opbevaringsbe-
tingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen. Ved lodde-
pauser og inden man legger loddekolben fra sig, skal man
altid serge for, at loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at
benytte for aggressive flusmidler.

Bemerk:
Serg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser.
Der kan opsta afvigelser, nar spidsen veksles, eller ved brug
af andre spidsformer.

De eksterne indlesningsapparater WCB 2 (option)
Ved brug af et eksternt indleesningsapparat stér falgende
funktioner til radighed.

@ Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan
@ndres ved indlesning af et temperatu
roffset pa = 40° C.

@ Setback:  Reduktion af den indstillede temperatur til
150° C (standby). Setbacktiden, efter hvilken
loddestationen skifter til standby-modus, kan
indstilles til 0-99 minutter. Efter tredobbelt
setback-tid aktiveres ,Auto off“-funktionen.
Der slukkes for loddeveerktgjet (blinkende
streg pii displayet).

@ Lock: Blokering af indstillingstemperaturen.
Efter blokeringen kan ingen indstillinger
pé loddestationen andres.

® °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra
°C til °F og omvendt.

@ Window:  Begrensning af temperaturomradet til max.
+-99°C i forhold til en temperatur, som er
last fast med “LOCK”-funktionen. Den fastla-
ste temperatur udger sa midten af det indstil-
lelige temperaturomrade.

Ved apparater med potentialfri kontakt
(optokoblerudgang) tjener “WINDOW”
funktionen til at indstille et temperatur
vindue. Hvis den faktiske temperatur
ligger inden for temperaturvinduet,
kobles den potentialfrie kontakt (opto
kob rudgangen) igennem.

@ Cal: Ny justering af loddestationen

(kun WCB 2)

Dansk

@ PC-interface: RS 232 (kun WCB 2)

@ Temperaturmaleapparat:

Integreret temperaturmaleapparat til
termoelement-type K (kun WCB 2).

6. Ekstratilbehgr

0052916199  Loddekolbesaet WSP 80
0053313199  Loddekolbesaet MPR 80
0053311299  Loddekolbesat LR 21, antistatic
0053311399  Loddekolbesat LR 82
0053315599  Loddekolbesaet WMP

0053313399  Aflodningssaet WTA 50

00527 02899  Foropvarmningsplade WHP 80
0052503099  Termisk af-isoleringsapparat WST 20

00531180 99
00515 161 99
005 15 162 99

Eksternt indleesningsapparat WCB 2
WDH 10T Kolbeholder WSP 80/WP 80
WDH 20T Kolbeholder WMP

7. Leveringsomfang

WSD 81 PUD 80

Styreenhed Styreenhed

Loddekolbe WSP 80 Netkabel

Netkabel Betjeningsvejledning
Betjeningsvejledning Klinkestik
Loddekolbeholder Sikkerhedshenvisninger
Klinkestik

Sikkerhedshenvisninger

Billede stramskema: se side 64
Billede spraengt tegning: se side 65

Ret til tekniske @ndringer forbeholdes!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller.eu.
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Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para la estagao de soldadura WSD 81. Na produgao
tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de qualidade,
que asseguram um funcionamento em perfeitas condigdes
do aparelho.

A 1. Atencéo!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencao este manual do utilizador e as indicages de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante néo se responsabiliza pela utilizagéo da ferra-
menta para aplicagOes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

A estacéo de soldadura WSD 81 da WELLER corresponde a
declaracao de conformidade CE, conforme as exigéncias
fundamentais de seguranca das directivas 89/336/CEE e
2006/95/CE.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

0 posto de soldadura WSD 81 regulado por icroprocessador
pertence a uma familia de aparelhos desenvolvida para a
técnica de fabricagdo industrial e para os &mbitos da epara-
¢ao e de laboratdrio. O sistema electronico digital de regula-
¢do e a excelente tecnologia de sensores e de transmissao
de calor na ferramenta de soldar garantem uma regulagao
precisa da temperatura na ponta de soldar. Em condigdes de
carga, consegue-se a mais elevada precisdo e um compor-
tamento dinamico 6ptimo da temperatura, através de uma
medicéo rapida e precisa em circuito fechado de regulagéo.
As proprias erramentas de soldar sdo reconhecidas automa-
ticamente pelo WSD 81, sendo-lhes atribuidas os
respectivos parametros de regulagéo.

Diversos tipos de ligagéo equipotencial ao bico de soldar, o
interruptor de tenséo nula, bem como a execugao anti-esta-
tica do aparelho de comando e do ferro de soldar completam
o elevado nivel de qualidade. A possibilidade de ligar um
aparelho de introdugdo externo amplia a multiplicidade de
funcionamento deste posto de soldadura. Com os aparelhos
de introdugéo WCB 1 e WCB 2 torna-se possivel realizar,
entre outras fungdes, a fungao temporizadora e a fungéo de
bloqueio. Um aparelho integrado de medigao de temperatu-
ra e um interface para um PC fazem parte do volume de ent-
rega do aparelho de introdugéo WCB 2.

Por meio de duas teclas (Up/down), a temperatura desejada
pode ser regulada na margem entre 50°C até 450°C (150°F
até 850°F). Os valores nominal e real sdo visualizados de
forma digital. Ao alcancar a temperatura pré-definida, um
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LED vermelho no mostrador comega a piscar para permitir o
controlo visual da regulagdo. Se o LED ficar aceso perma-
nentemente, € sinal de que o sistema esta na fase de aque-
cimento.

2.2 Ferro de soldar

LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com

uma poténcia de 50 W e uma vasta gama de

bicos de soldar (série ET), este ferro de sol-
dar permite uma utilizagao universal na area
da electronica.

0 Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de sol-

dar com um angulo de trabalho regulavel de

40°. Isto permite influenciar de forma indivi-
dualizada o processo de soldadura no que
respeita a sua ergonomia. A sua poténcia de

80 W e a sua construcéo estreita permitem

realizar trabalhos de soldadura de preciséo.

A pinca de dessoldar WTA 50 foi concebida

especialmente para dessoldar componentes

SMD. Dois elementos de aquecimento (2 x

25 W), cada um com o0 seu préprio sensor

térmico, asseguram que ambas as pontas da

pin¢ca tenham a mesma temperatura.

Ferro de soldar de 80 W potente para trabal-

hos de soldar que requerem muito calor. A

fixacdo do bico de soldar é realizada com

um fecho de baioneta que permite trocar o

bico preservando com exactiddo a sua posi-

céo.

0 ferro de soldar WSP 80 é caracterizado

pelo facto de alcancar instantaneamente e

com elevada precisdo a temperatura de sol-

dadura. A sua construgao estreita e a potén-

cia de aquecimento de 80 W tanto permite a

sua utilizagdo universal para trabalhos de

soldadura de extrema precisdo, como tam-
bém para trabalhos que requerem um calor
muito elevado. Depois de trocar o bico de

soldar, pode continuar-se imediatamente a

trabalhar, dado que a temperatura de funcio-

namento € alcangada de imediato.

WMP: 0 micro-soldador Weller WMP é apropriado
através de seu conceito portatil para trabal-
hos profissionais de electrénica SMD. Uma
curta distancia entre o ponto de pega e a
ponta do soldador permite um trato
ergonomico do soldador de 65 W ao efectuar
finos trabalhos de soldagem.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista
de acessorios.
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Dados técnicos

Dimensdes em mm:

Tensao de rede (8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz
Poténcia absorvida: 9B W

Classe de protecgéo:
Fusivel (9):

T1,0 A(120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V/ 50/60 Hz)

50°C até 450°C
(150°F até 850°F)
+2% do valor final

Regulagdo da temperatura:

Preciséo:
Ligagao equipotencial (6):

(ver também os dados na plaqueta de tipo)

166 x 115x 101 (cxIx a)

1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)
T500mA (230V/50/60Hz)
T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (versdo comutavel)

mais de 3,5 mm, entrada jack na parte de baixo do aparelho. (estado no momento de
entrega: ligagao forte a terra, ficha jack ndo inserida)

3. Colocacao em funcionamento

Monte o tabuleiro para depositar o ferro de soldar (vide vista
explodida). Deposite a ferramenta de soldar no respectivo
tabuleiro. Ligue a ficha do ferro de soldar no conector (7) do
aparelho de comando e fixe-a rodando-a um pouco para a
direita. Verifique se a tensdo de rede coincide com a tenséo
especificada na placa de caracteristicas e se o interruptor de
rede (1) se encontra desligado. Na versao comutavel, regule
a variante de tensdo no selector (tensdo existente na instala-
¢do do cliente 240 V). Estabeleca a ligagéo do aparelho de
comando a rede. Ligue o aparelho de comando com o inter-
ruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho é realizado um
auto-teste de funcionamento durante o qual todos os ele-
mentos indicadores (2) sdo colocados em funcionamento por
alguns instantes. A seguir, o sistema electronico muda auto-
maticamente para a temperatura definida e visualiza o valor
real. O ponto vermelho (5) no mostrador (2) acende. Este
ponto serve de controlo visual de regulagéo. Se estiver per-
manentemente aceso, € sinal de que o sistema se encontra
na fase de aquecimento. Se piscar, é sinal de que a tempe-
ratura de servico foi alcancada.

Regulagéo da temperatura

Por principio, 0 mostrador digital (2) visualiza sempre o valor
real da temperatura. Carregando nas teclas "Up" ou "Down"
(3) (4), o mostrador digital (2) muda para o valor nominal
actual. 0 valor nominal ajustado pode ser alterado conforme
desejado premindo breve ou permanentemente a tecla "Up"
ou "Down" (3) (4). Se a tecla for premida permanentemente,
o valor nominal ¢ alterado em modo rapido. Aprox. 2 segun-
dos depois de largar a tecla, o mostrador digital (2) muda
automaticamente para o valor real.

Setback standard
Quando a ferramenta de soldar ndo é utilizada durante 20
minutos, a temperatura desce automaticamente para o valor

standby de 150°C (300°F). Apés um tempo de setback triplo
(60 min.), é activada a fungao “AUTO OFF”. O ferro de soldar
desliga-se. Ligar a fungéo sethack standard: enquanto liga o
aparelho, mantenha a tecla “UP” premida até aparecer “ON”
no indicador. O ajuste ¢ memorizado quando se solta a tecla
"UP". Proceda da mesma forma para desligar. No indicador
aparece “OFF” (estado no momento de entrega).

A seguranca de funcionamento pode ficar afectada caso se
utilizem pontas de soldar muito finas.

Manutencéo

A transicao entre o elemento de aquecimento / sensor e o
bico de soldar ndo pode ser deteriorada por sujidade, corpos
estranhos ou qualquer danificagao, dado que isto teria reper-
cussoes sobre a precisao da regulagdo da temperatura.

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de

comutagao de 3,5 mm (6), podem ser realizadas

4 variacdes diferentes:

Ligagdo directa a terra: ~ Sem ficha (estado de entrega)

Ligagao equipotencial

(impedancia 0 6mios):  Com ficha, linha de compensa

¢éo no contacto central

sem potencial: com ficha

Ligacdo indirecta a terra: Com ficha e resisténcia solda
da. Ligagao a terra através do
valor de resisténcia selecciona
do.
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5. Instrucdes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, humedeca
0 bico de soldar estanhavel com solda para remover cama-
das de oxidagdo e impurezas originadas pelo armazena-
mento. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar o
ferro de soldar no respectivo tabuleiro, assegure-se de que
0 bico de soldar esta sempre bem estanhado. Nao use fun-
dentes demasiado agressivos.

Atencao:
Assegure sempre a fixacao correcta do bico de soldar.

0Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de sol-
dar de dimensdo média. Podem surgir divergéncias em
fungdo da troca de bico ou se utilizar outros formatos de
bico.

Aparelhos de introducao externos WCB 2 (opcional)
Se usar um aparelho de introdugéo externo, dispde das
fungdes seguintes:
@ Offset: A temperatura real do bico de soldar pode
ser alterada introduzindo um offset de tem-
peratura por volta de +40°C.
Redugdo da temperatura nominal ajustada
para 150°C (standby). O tempo de setback
depois do qual o posto de soldadura muda
para 0 modo de standby pode ser regulado
de 0 a 99 minutos. Apds um periodo de set-
back € activada a fungdo "Auto off”. A ferra-
menta de soldar é desligada (traco
intermitente no mostrador).
Bloqueio da temperatura nominal. Depois do
bloqueio ndo se podem realizar alteracdes
nas regulagdes do posto de soldadura.
Mudar a visualizagdo da temperatura de °C
para °F e vice-versa.
reducdo da amplitude térmica para um max.
de +-99°c, partindo de uma temperatura
bloqueada pela fungao ,LOCK*“. A tempera-
tura bloqueada representa, assim, o centro
da amplitude térmica reguldvel.
Em aparelhos com contacto sem potencial
(saida do fotoacoplador) a fungao
“WINDOW” serve para regular uma janela
da temperatura. Se a temperatura real se
situar dentro da janela da temperatura, o
contacto sem potencial (saida do
fotoacoplador) € activado.
Reajuste do posto de soldadura
(apenas WCB 2)
@ Interface para PC:

RS232 (apenas WCB 2)
@ Aparelho de medigéo da temperatura:

Aparelho integrado de medigéo da tempera-

tura para termoelemento do tupo K (apenas

@ Sethack:

@ Lock:

@ °C/°F:

@ Window:

@ Cal:
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WCB 2)

6. Acessorios

00529 161 99 Conjunto de ferro de soldar WSP 80
005 33 13199 Conjunto de ferro de soldar MPR 80
0053311299 Conjunto de ferro de soldar LR 21
antiestatico

Conjunto de ferro de soldar LR 82
Conjunto de ferro de soldar WMP
Conjunto de dessoldar WTA 50

Placa de pré-aquecimento WHP 80
Aparelho de desnudar por calor WST20
Aparelho de introdugdo externo WCB2
WDH 10T Suporte de comutagao

WSP 80/WP 80

WDH 20T Suporte de comutagao WMP

00533 11399
005 33 155 99
00533 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
00515 161 99

005 15 162 99

7. Volume de entrega

WSD 81 PUD 80
Aparelho de comando Aparelho de comando
Ferro de soldar WSP 80 Cabo de alimentagéo

Cabo de alimentagéo
Manual de instrugdes
Tabuleiro para depositar
ferro de soldar

Ficha fémea

Indicagoes de seguranga

Manual de instrugdes
Ficha fémea
Indicagoes de seguranga

Esquema de circuitos vide pagina 64.
Vista explodida vide pagina 65.

Reservamo-nos o direito a alteragdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucoes actualizados sob
www.weller.eu.



Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WSD 81. Valmistuksen perustana ovat kovat laatu-
vaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toimin-
non

A 1. Huomio!

Lue ndmé kéyttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti  1api  ennen laitteen  kdyttdonottoa.
Turvallisuusmaéraysten noudattamattajattdminen voi uhata
henked ja eldméaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéayttoohjeista poikkeavasta
kaytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WSD 81 vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusvakuu-
tusta turvallisuusdirektiiviin 89/336/ETY ja 2006/95/EU
mukaan.

2. Kuvaus

2.1. Ohjauslaite

Mikroprosessoriohjattu juottokolviasema WSD 81 kuuluu
tuoteryhméan, joka on kehitetty teolliseen ja laboratoriotek-
niseen kayttoon sekd korjaustéihin. Digitaalinen s&étojarje-
stelmd ja juottokolvivarusteisiin liittyvd laadukas anturi- ja
lammonsiirtotekniikka takaavat juottokdrjen tarkan I&mmon-
s&adon. Tarkat lampdtilat ja optimaalinen, dynaaminen 1&m-
pokayra perustuvat suljettuun saatopiirin, joka tunnistaa mit-
atut arvot nopeasti ja erittdin tarkasti. WSD 81 puolestaan
tunnistaa kéytetyt juottokolvivarusteet automaattisesti ja
valitsee niille oikeat séatoparametrit.

Juottokarkien erilaiset potenziaalintasausmahdollisuudet,
nollajannitekytkimet seké ohjauslaitteen ja kolvin antistaatti-
suus tdydentdvét korkeaa laatutasoa. Juotinaseman toimin-
nallisuutta parantaa lisdksi mahdollisuus kytkeé siihen erilli-
nen syéttolaite. Optiona saatavissa olevien syéttolaitteiden
WCB 1 ja WCB 2 avulla voidaan kayttad mm. aika- ja lukitu-
stoimintoja. Sy6ttélaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin
kuuluvat my6s integroitu lampétilan mittauslaite ja PC-liitdn-
ta.

Haluttu lampdtila voidaan s&atéa vélilld 50°C - 450°C
(150°F - 450°F) kahden painikkeen (Up/Down) avulla.
Asetus- ja oloarvot ndkyvét digitaalisessa nédytossd. Kun
valittu lampéotila on saavutettu, ndytén punainen LED alkaa
vilkkua ja toimii siten optisena kontrollina. Kun valo palaa jat-
kuvasti, jarjestelmédn kuumennus on kdynnissa.

Suomi

2.2. Kolvit
LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juotto-
karkivalikoima erittdin laaja (ET-sarja), joten
sitd voidaan kéyttda elektroniikan alueella
erittdin monipuolisesti.

Weller Peritronic MPR 80 -kolvin tydskentely-
kulmaa voidaan sdatéda 40°. Taméan ansiosta
juottamisprosessi on mahdollista sdétéa
yksilollisten ergonomisten tarpeiden mukai-
seksi. Laitteen teho on 80 W ja rakenne
kapea, joten se soveltuu tarkkoihin juotostoi-
hin.

Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunniteltu
erityisesti juotteen poistamiseen SMD- kom-
ponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtia
(2 x 25 W), joissa on kummassakin oma 1am-
potila-anturi, huolehtivat siitd, ettd molem-
pien puoliskojen lampdtila pysyy samana.
Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa vaa-
ditaan suurta 1d&mpo4. Juottokérjen Kiinnitys
tapahtuu pikalukituksella, mikd mahdollistaa
tarkan karjenvaihdon

(ei voida kytked asemaan WSD 50).

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotosldmpdtilan
erittdin nopeasti ja tarkasti. Sen kapean
rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansio-
sta kolvia voidaan kdyttdd monipuolisesti
erittdin tarkkoihin juotostdihin mutta myods
korkeaa ldmpdtilaa  vaativiin  tdihin.
Tyoskentelya voidaan jatkaa valittomasti
juottokérjen vaihdon jalkeen, koska kolvi saa-
vuttaa kayttolampdtilan erittdin nopeasti

(ei voida kytke& asmaan WSD 50).

Weller Micro -juottokolvi WMP soveltuu
kaytannollisen muotoilunsa ansiosta SMD -
elektroniikan ammattimaiseen kasittelyn.
Kédensijan ja juottokérjen valinen lyhyt vali
sallii 65 W juottokolvin ergonomisen késitte-
lyn mydés erittdin tarkoissa juottotehtdvissa.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Muita asemaan kytkettévia tyokaluja loydat lisatarvike-
luettelosta.
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Suojausluokka:
Varmistus (9):

T1,0 A (120V / 60Hz)
Lampdtilan saéto:

Tarkkuus:
Potentiaalintasaus (6):

+ 2 % loppuarvosta

1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)
T500 mA (230 V / 50/60 Hz)
T800mA (240/120V/50/60Hz) (vaihdettava malli)

3,5 mm:n jakkiliittimelld, joka
(Toimitettaessa kiinted liitdnta 0 ohm, ilman jakkiliitintd)

Tekniset tiedot (katso myos konekilven tiedot)
Mitat (mm): 166 x 115 x 101 (P x L x K)
Verkkojannite (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100V /50/60 Hz
Tehonotto: 9B W

T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)
50°C - 450°C (150°F -850°F)

on laitteen alapinnalla.

3. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. réjahdyspiirros). Aseta juottotydkalu
turvatelineelle. Tyonna kolvin pistoke ohjauslaitteen liitdn-
tadn (7) ja kiinnita k&antdmalld sitd hieman oikealle.
Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintad ja
verkkokytkin (1) on poiskytkettynd. Jos kysymyksessd on
vaihtokytkettavéd malli, séddé jannite valintakytkimesta (teh-
dasasetus 240V). Liita ohjauslaite verkkoon. Kytke laite p&él-
le verkkokytkimestéd (1). Paéllekytkenndn yhteydessé laite
suorittaa itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki ndyttoelementit
(2) kytkeytyvit hetkeksi padlle. Tamén jalkeen elektroniikka
vaihtaa automaattisesti séddettyyn ldmpétilaan ja osoittaa
aktuaalisen lampdtilan. Néyton (5) punainen piste (2) palaa.
Tama piste toimii optisena kontrollivalona. Jos valo palaa
jatkuvasti, jarjestelmdn kuumennus on k&ynnissa.
Vilkkuminen tarkoittaa sité, ettd kdyttolampotila on saavutet-
tu.

Lampotilan sdato

Digitaalinen néyttd (2) osoittaa yleensé aktuaalista lampdti-
laa. Kun painetaan nappéimié "Up" tai "Down" (3) (4), digit-
aalinen néyttd (2) osoittaa sdadettynd olevan asetusarvon.
Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai
"Down" -painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan. Jos nap-
pain pidetddn koko ajan painettuna, asetusarvo muuttuu
nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen irtipa&stami-
sen jalkeen digitaalinen ndytto (2) palaa automaattisesti 0so-
ittamaan aktuaalista lampdtilaa.

Standardi-setback

Juottokolvin lampotila laskee automaattisesti valmiustila-
arvoon (stand by) 150°C (300°F), jos kolvia ei kdyteta 20
minuuttiin. Jos setback-aika, jona kolvia ei kaytetd, ylittda
60 min., asema kytkeytyy AUTO OFF-tilaan ja katkaisee vir-
ran kokonaan.
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Standardi-Setback-toiminnon aktivointi:

Kun kytket laitteeseen virran, paina samalla painike UP alas,
kunnes ndyttoon tulee teksti ON. Kun "UP" -painikkeesta
paéstetadn irti, saato tallentuu. Jos haluat kytked toiminnon
pois paéltd, toimi samoin ja odota, kunnes ndytdssa on tek-
sti OFF (laite toimitetaan t4ssé tilassa).

Erittéin hienoja juottokérkia kéytettdessa em. sdadon
toimintavarmuus saattaa karsid.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokérjen siirtymékohdassa ei
saa olla likaa, vieraita kappaleita tai vaurioita, jotka rajoitta-
vat niiden toimintaa, koska tdmé vaikuttaa myés lampdétilan
s&adon tarkkuuteen.

4. Potenziaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (6) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien
ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus: liman pistoketta (toimitusti
lanne)

Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasaus
johto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokkeen kanssa

Pehmed maadoitus: Pistokkeen ja juotetun vastuk-
sen kanssa.

Maadoituksen vastusarvo
sdddettavissa



5. Tyoskentelyohjeita

Ensimmdisen kuumennuksen yhteydessa kastele selekdiivi-
nen tinattava juottokérki juotinaineella. Talldin varastoinnin
aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet poistuvat juot-
tokérjestd. Tarkista aina taukoja pitdessési ja ennen kuin
asetat kolvin syrjdn, ettd juottokarki on kunnolla tinattu. Ald
kéyta lilan aggressiivisia juoksutteita.

Huomio:
Tarkista aina, etté juottokérki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on saddetty keskikokoista juottokérked
varten. Poikkeuksia voi aiheutua kérjenvaihdon
yhteydessé tai kdytettdessé eri muotoisia karkia.

Ulkoiset sydttolaitteet WCB 2 (optio)

Kéytettdessa ulkoista syottolaitetta on olemassa seuraavat
optiot:

@ Offset: Juottokérjen reaalista lampdtilaa voidaan
muuttaa = 40°C syottdmalla 1ampotilaoffset
(ero asetusarvon ja akt. arvon vélilld).

@ Setback:  Séddetyn asetuslampdétilan  laskeminen
150°C:een (stand Juotinaseman standby-
tilaan siirtymisen jélkeen vaadittava palautu-
saika voidaan s&atad vélille 0-99 minuuttia.
Kolminkertaisen setback-ajan jélkeen aktivo-
ituu toiminto "Auto Off”. Juottotydkalu kyt-
keytyy pois paalta (ndytossa vilkkuva viiva).
@ Lock: Asetuslampaotilan lukitus. Lukituksen jalkeen
juotinaseman asetuksia ei voida muuttaa.

® °C/°F: Ldmpdtilan ndyttotavan vaihto °C ja °F vélilla.

@ Window:  Lampdtilan rajoitus maksimiarvoon +-99°C,
jolloin lahtokohtana on LOCK-toiminnolla
méaératty lampotila. Ko. LOCK-lampdétila on
samalla valitun l1ampdtila-alueen keskiarvo.
Laitteissa, joissa on potentiaalivapaa koske-
tin (optoeristimen ulostuloliitdntd), WINDOW-
toiminnon avulla saédetéén lampdétilaikkuna
(séataalue). Kun todellinen lampéti la on
asetetun lampotilaikkunan rajoissa,
potentiaalivapaa kosketin on avoin.

@ Cal: Juotinaseman uudelleenséato (vain WCB 2)
@ PC-liitantd: RS232 (vain WCB 2)

@ Lampdtilamittari:
Integroitu lampdtilamittari tyypin K termoele-
menteille (vain WCB 2)
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6. Lisatarvikkeet

0052916199  Kolvisarja WSP 80

0053313199  Kolvisarja MPR 80

0053311299  Kolvisarja LR 21, antistaattinen
0053311399  Kolvisarja LR 82

0053315599  Kolvisarja WMP

0053313399  Juotteenpoistosarja WTA 50

00527 02899  Esikuumennuslevy WHP 80
0052503099  Terminen eristeenpoistolaite WST 20

005 31 180 99
00515 161 99
005 15 162 99

Ulkoinen syottdlaite WCB 2
WDH 10T Kytkentateline WSP 80/WP 80
WDH 20T Kytkentateline mallille WMP

7. Toimituksen laajuus

WSD 81 PUD 80
Ohjauslaite Ohjauslaite

Kolvi WSP 80 Verkkojohto
Verkkojohto Kéyttoohje
Kayttoohje Jakkiliitin
Kolviteline Turvallisuusohjeet
Jakkiliitin

Turvallisuusohjeet

Kuva kytkentdkaavio ks. sivu 64.
Kuva réjahdyspiirros ks. sivu 65.

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdén!

Viimeisimmat kéyttoohjeet saat osoitteesta
www.weller.eu.
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EANnViK

20Q euxaploToUjle Yio TV eurmiaToolvn Tou pag Gei€arte, ayopaloviag
10 ompiypa makétag WSD 81 mg Weller. Katd v kataokeur
mereNkav auomEéS anaiToelg Moo Tag, wote va eacpahileTal n
ayoyn Aettoupyia ™G ouoKeurq.

A 1. NMpocoxn!

To epyooTaato kataokeuiq dev avahapBavet kaguia eubuvn yla AAeg
XpNoelg, ol oroleq amoteAoUv amokAon amd TQ Xprioelg Tou
TieplypdovTal 0Tiq mapoUoeg odnyieg Aetroupylag, kabwg emiong kat og
TePIMTOON QVEMITPEMTWY [LETATPOMAV €Ml TG OUOKEUNS.

Ormapouoeg 0dnyieg Aettoupyiag kaBwg emiong Kat ot POELGOMOMTIKEQ
urodei€elg, ol omoieq amoteAolv OUOTATIKO OTOLKEID QUTWV TWV
odnylav, mpmet va dlaBacTolv TPOOEKTKA kat va mpnBolv e éva
eliéavg onueio oV MepLoYT AELToUpYiag ToU 0pyavou GUYKOAYOEWY.
Mia pn menon Twv mpoeldomonTKAY 03Ny Uropel va Xel g anoTA-
€00 QTUXAUATA KAl TPAUHATIOHOUG 1) Kat BAABeS G uyelag.

Ot otaBpol ouykoMoewv WELLER WSD 81 avtamokpivovtal om
dMAwon oupBatémrag Mg Evpwnaikig Evwong olpwva pe Tiq oXeTKA
L0YUoUOEG anaimoelq acpahelag Twv odnylwv Mg Evpwnaikng Eviwong
89/336/EOK kat 2006/95/EOK.

2. Meprypagn

2.1 PuboTiké 6pyavo

0 eheyyoplevog ano ukpoenegepyao) aTabuog ouykoAnang WSD 81
aviKel 0 OlKOYVEl OUOKeuwv mou epEehiyBnke yia eappoyq om
Blopnyavia TEXVIKGY KATAOKEUWV OMWG eTiong Kkau OTOEV Topa
EMOKEUAV Kal epyacmpiou. To “Mplakd UoTua NAEKTPOVIKOU EAEYYOU
kat n u'nAq Texvohoyia auoBnmpwv kot petadoong Bepuomrag om
ouokeu]  ouykoMnong  eEaopahiouv  akpipéotam  pUBLLon
Beppokpaciag o pum ouykoMnong. H U'iom akpiBela Beppokpaciaq
kat 1 Gavik Ouvopiky ouumeplpopd Bepokpaciaq oe mepimTwon
QVAYKNG EMLTUYXAvoVTaL HEoW Tayelag kat akpiRoug aviyveuong Twv
HETPNTIKGV TV 0TO KAELOTO KUKAWHA EAEYYOU. Ot OUOKEUEG GUYKOM-
nong avayvapiovrat autépata and to WSD 81 kat kataywpolvtal ot
O)ETIKG PUBHLOTIKE TIAPALETOOL.

Ot d1apopeg duvatomTeg efiowang Tou GUVaLIKOU WG TPOG TV XY
OUYKOMnang, ol OlokomTeg Undevikig Taong kabwg emiong kat n
QVTIOTATIKY KATOOKEU TOU PUBLOTKOU Opydvou Kkat Tou eBohou
OULMANPGVOUY TV UYNA} moloTIKY 0TaBUN TG ouokeuiq. H
duvatomTa alvoeang piag eEwTepikig OUGKEUNG EL0aYWYIG PUBLOTIK-
v oTolelwv emekTelvel TIG MOAUTANBE(G AetToupyikéq duvatomTeq
autol Tou 0TaBuoU oUYKOAEWV. Me TIq OUOKEUEG E0aYWYNG PUBLO-
TIKav oTotyeiwv WCB 1 kat WCB 2, Ta oroia propoUv va mpopnBeutoly
oL YproTeq ™G ouokeung kat' ekhoyrv, uropolv va eruteuyBolv petagu
TV GAV Kat Aettoupykof TpomoL YpoviKoU mpoadloplapoU Kal amokA-
elopoy Mg ouokeung. Eva evowpatwyévo 6yavo pétpnong g Beppo-
kpaoiag kabag emiong kat va aneio 60veong mpoowKoU UNoAoyLoTH
QVAKOUV OTO EMEKTALEVO LEYEBOC ™G OUOKEUNG EL0AYWYNG PUBLLOTIK-
v ototyeiov WCB 2.
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H ekaoTote anairoupevn Bepplokpacia duvatat va pubjuoTel aTov Topéa
petafy 50°C kar 450°C (150°F kat 850°F) Babuwv Kehoiou péow 2
miiktpwv (Up/Down). Ot mpog emiteudn TYEQ Kal oL MPayuaTka
ULOTGpEVES TIWEG eVBEIKVUOVTAL KATG YnPlakd TpoTo. H eniteu§n mg
nipoemheypévng Beppokpaciaq onuatodoteltat pe avahapyn Liag KOKk-
wng Auyviag LED omv évdelfn mg ouakeung. H evoelkTikr auth Auyvia
anookorel 0Tov onTKO PUBLOTIKO €Aeyyo. Mia adidkorm Adudn mg
Tipoavagpopevng Auyviag onaivel, 0Tt To ouoma Bpioketat ot don
mg Bépuavang.

2.2 E{iBoAo ouyKoANOoEQV
LR 2t 0 Ttlmog autdq amotehel TO EUBOAG  pag
ouykoAoewv  “"Standard.  Me pia  oyU

50 W kat pe éva oA mAaTU GAopa Qv oUyKOM-
nong (kataokeuaoTikn oelpd ET) anotehel 1o £pporo
auTO OUYKOANTEWY €va OpYavo e duvatomTa Yev-
KOV EQPUHOYWV OTOV TOUEA TWV NAEKTPOVIKGV
KATAOKEUQV.

To éupoho ouykoMnoewv turou Weller Peritronic
MPR 80 elval va opyavo je
puBuouevn ywvia epyaciag 40 popav. Me Tov
TPOMO QuUTO KataoTdTal duvam pia ehetBepn dlapop-
won Mg dladikaociog ouykOMnang, 6oov agopd v
epyovoplia Tou epBohou autol. To éuBoho autod pe
10XV 80 W Kol e TO AETTO TOU KATAOKEUAOTIKO OYrjua
evOEIKVUETAL VLo AETITEQ epYQOieq OUYKOATOEWY.

H mévoa amoouykoMnang WTA 50 Kataokeudoke
€l0IKA Yl v anoouykoAAnon  eEapmudtwy TUrou
SMD. Ato Beppaviika otolxela (2 x 25 W) pe
evowUaTwUVo aobnmpa Bepokpaciaq gpovTilouv
yla mv eniteufn mg (Glag Beppokpaciag kat ota dUo
kAN ToU 0pYavou auto.

LR 82 EpBoho ouykoAoewv toyuog 80 W pe unij
QanodoTIKY KavomTa yia gpyaoieq
ouykoAfoewy, Omou  amaitouvtal - jeydheg
BepuavTikeq evépyeleg. To 0Tepéwpa G alyuig
OUYKOMnNONG TpOKUMTEL PEOW piag ouvoeong TUrou
umaylovétag, n ormola kataota duvam v
QVTIKATAOTAOM TG alyUNG pe anmdlum moenon mg
puBoTikiq ™G Béang (to €uBoAo auté de dlaBeTeL
duvatdmTa eappoyng om cuakeur Tiriou WSD 50).
To éuBoho ouykoAnoewv Ttumou WSP 80
Xapakmpiletar and mv uneptayela kar akpii
eniteun mq avaykaiag Beppokpaciaq ouykoAAnang.
Me ™ Aemm) TOU KATAOKEUQOTIKY HOpQr) KaBmg
eriong kat e pia BeppavTiky oxu 80 W evdekvieTal
T0 €UBOA0 QUTO YO YEVIKEQ EQpUOYEG, Ormou
anatrouvTal AeTTéS epyaaieq oUyKOMNONG, pxpt kat
yla epyaoieg

MPR 80:

WTA 50:

WSP 80:



EMnviK

ouykOMnang, ot omoleg amatrouv eyain BeppavTik evépyela. Metd mv aviiataotaon mg ayung ouykoMnang eivat uvam) n dean ouvéyion TG epyaoiag,
eneldn 1 Aetroupyir Beprokpaaia emTuyyaveTal MM péoa ae aUvToNOTaTO YpoviKo diaaTua (To £uBoho auto dev priopel va ouvdelel om auokeur TUrou

WSD 50)

WMP: To koMnmiot Micro WMP g Weller xaon atov edypnoto oxedlaoyié Tou eival kataAnAo yia v enekepyacia emayyehatikng nhextpovikrig SMD. H pipn
anéotaon peTal onpeiou yelpohaBrig Kat Tou dxpou Tou koMmpLod emtTpEmeL TV epyovopk Xpran Tou KoMmploU 65 W katd m diefaywyn kat Twv o

Aertrav ovyKohnaewy.

Aermopépeteg, 6aov agopd m duvatdma oUvdeang ki AV epyakeliav, evEKVIOVTAL OTOV THVAKQ OUMMAMOGHATKGV e§apmudTay.

T800 mA (240/120 V/ 50/60 Hz) (kaaokeuaoTikég Tunog e Suvatomta petapplbyiang)

Texvikd otolyeia (BAéne emiong kat Ta aTolyela g evdelkTikng makéTag)
Naotacels oe yhioota: 166 x 115 101 (ukog x mhdtog X o)
Taon nhexTpioU diktdou (8): 230V /50/60 Hz;
240120 V 1 50/60 Hz;
100 V/50/60 Hz
Karavahwon nhektpikou peuatog: %W
Mpootateutkn kamyopia: 1 (puBoiko 6pyavo) kat 3 (iBoho ouykohnaewy)
Aooaheta (9): T500 mA (230 V/ 50/60 Hz)
T1,0A(120V/ 60Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)
PU6uion mg Beprokpaoia; 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
AxpiBewc: +- 2% eni MG Tehwng Tng
E€owon duvaykou (6):

Méow urodoyng aTpogavacToréa 3,5 mm omy Katw Mheupd g ouakeurc. (Katdotaan katd my napddoan e okAnon
Yelwo, Buopa oTpogavacTohéa i epuaHaTHEVO)

3. Apyii} B€am o€ Aettoupyia

Zuvappoloynote m Paon Tou KOMnmploU (BA. evOelTkd OYEdLO).
TortoBeTteioTe 10 epyaheio avykoAMnang o Baon aopaleiag. Eloayete
70 BUopa TOU KOANMPLOU 0TO KOVTl OUVBEGEWY (7) TOU YelpLampiou Kat
00QaioTe TO [ pikpn oTvopr mipog Ta de&ld. BefatwBeite 61in éviaon
peupatog Tautietal pe my EvaelEn oy MAGKETA Kat 0Tt 0 Blakormg
peupatog (1) eiva kAeloToq. Ze mepimTwon OUOKeUNG e duvatomta
emhoynq ™G NAekTPIKNAG Tdong, pubuioTe v Tdon pe To Olakomm
emhoyng (10). (Ano To epyootdoto n o éxel pubuotel ota 240 V).
ZUVBEDTE TO XEIPLOTHPLO P TO BIKTUO PeUaTog. BEOTE TO Oe Aettoupyia
e 10 dlakomm) pedpatog (1). Kata m 6an oe Aettoupyia Mg ouokeunq
die€ayetat autoéheyyog, katd Tov omoio Oheg oL evdelEelg (2) Bpiokoval
o¢ hettoupyia. AkohoUBwg epgavi€etal yia Aiyo €velEn mg pvBuLopEng
Beppokpaciag (ovopaoTikr Tn) Kat n kAjuaka Beppokpaciaq (TC/TF).
"Entetta 0 nAeKTpOVIKO GUOTNUA PETAOTPEPEL QUTOHATLG TV EVOELEN
oV TIpayaTIKy T, 2mv EvaelEn (2) avapet To kokkivo onpieio (5). To
onpeilo auto Aettoupyel wg omTKOG pUBHLOTIKOG EAeyY0G. ‘Oao n Evdeltn
elvar ouveywg Qutewy To olomua Pploketal om pdon Bepuavong.
"Otav avaBooBrvel, auto onuaivel 6Tt n Beppokpacia Aetroupyiag €xet
emTeuyBel.

PBmon mg Beppokpaciag

H ymtaxr évoetdn (2) evoelkvUel KATd Kavova Ty payuaTiKa uploTagievn
Ti MG Beppokpaciag. Méaw xelplopou Tou mikTpou "Up“ ) "Down” (3)
(4) petappubiZeTatn Unwakn evoelEn (2) 0TV ekAOTOTE PUBRLOJVT, TIPOG
menon . H puBiopévn, pog Tpnon Twr dUvatal va petatparel
akoA0UBWG PEOW BLASOXIKWY OUVTOHWY TOMUATAV 1} HEOW ouvEXOUQ

namyatog Tou mAjkTpou "Up* 1 "Down” (3) (4) omv ekaotote
anattouevn dletBuvon. Otav mamBel ouvéxela 10 APOPOULEVO
MARKTPO, MPOKUMTEL UeTaTpom) MG mpog Tenon Tynig e peyahn
TayUmra. Metd ané ypoviké dldomya 2 mepirnou deutepoATTwY LeTd
TOV TEPUATIONO TOU MATAUATOC TOU TPOAVaEPOUEVOU TARKTPOU
peTappuBpiZeTat ML autopata N yniaky EvaelEn (2) omv mpaypaTika
UPLOTaEVN TN,

Z1avtopt emavapopd

Otav dev xpnoloToleital 1) 6UKeUr GUYKOAMNANG 1 Beppokpacia peta-
VETaL QUTOHATA HeTd amo 20 Aerta oTa 6pla empuAakngi150°C (300°F).
Meta and tpumhaoto xpévo enavapopag (60 Aertd) evepyoroleital n
Aettoupyia "AUTO OFF*. To koMnmpt anevepyoroleital.

Evepyoroinon g Aettoupyiag otavtapt enavapopdq: Kpamote
namévo to MARKTPo "UP* katd m dldpkela evepyoromong e
ouoKeuq €wg Tou epgaviatel n évdeiEn "ON*. Aprvovtag To MAkTpo
"UP" eelBepo, armobnkevetar n pubpon. Akohoudrote v idla
dladikacta yia mv amevepyoroinon. Xmv évdelEn eppaviletar "OFF
(Kataotaon katd mv napddoon).

Av xpnouortolouvTal MoAU AemTéQ UTES OUYKOANONG evdgxeTal va
empeaatel n acaAela Aetroupylag.

Zuvmipnon
To onpeio petapiBaong Hetagu Tou BeppavTikol odyatog/Tou aobnmmpa
KaL MG axuiq ouykoAfoewv dev emTpENeTal va unooTel Ouopev
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enidpaon Aoyw axkaBapaiag, Eévav cwpandinv 1 Adyw BAABNG, emeldr
TOTE TPOKUTITOUV dUCpevelq emdpacelq ent mg akpiBelag mg puBHiong
¢ Beppokpaciag.

4. E€owom duvapkou
Maow dlaopeTikig oUVOEOUOAOYNONG TG PUBLLOTIKNG CUVOETIKAG
urodoyng (6) peyédoug 3,5 mm priopel va eruteuyBolv 4 mapaAayg:

ZkAnpn yeiwon: Xwpig Buopa (katdoTaon
napadoong g OUoKeUNg)

E&iowon duvapikou

(20vBe nAeKTIKY

avtiotaon 0 Ohm): Me Buopa, aywyo egowang om
peoaia eman

Xwpiq duvapko: Me Buopa

Mahakn yelwon: Me Buopa kat e ouyKoAnvn
avtioTaon.
lelwon pow Mg emheyuévng
TS avtioTaong.

5. Odnyieg epyaoiag

Kat mv mpwm Bepuavon mg ouoKeung MpEmel va emoTpwbel 1 ouyke-
VTPWTIKT QL OuyKOMnong, n oroia dlabTel duvatdmTa enioTpwong
kaoottepou, e UNKO ouykoMnong. Me Tov Tpomo autd mpokUmtel
anopdkpuvon ofelbwTKGY OTPWUATAV KAl akaBapalwv Ao My air
0UYKOMNONG, Tou opefhovtal o™V amoBikeuon ™G apopoULevng
ayuig. Katd m didpkela Twv dlaAewpdtav mg epyaciag ouykoAnang
KaL Tiplv amod v evanobeon Tou euBoAou ouykoAnang oto eEapmua
evanoBeong mépret va divetal mavtoTe mPooyT, WOTE 1 Ly OUYKO-
Mnang va efval kaAd emoTpwuévn pe kaooitepo. Mn ypnowonoteite
dpaoTika {l€oa pong.

Mpoooyr! Mpocéxete mdviote omV KAvoviki eapuoy] mQ aixuig
OUYKOMNONG.

Ot ouakeug GUYKOMnNaNG xouv uroaTel pUBKLON ia aiyur GuykoAAnang
peoaiou peyBoug. Mmopel va mpokUpouv amokAioelq Adyw piag
QVTKATAO0TAONG TG QIXUAG OUYKOAANaNg 1 Adyw ypenolomomang
GAWV HOPQV QLXHAV.

E€wtepikéq ouokeuéq eloaywyriq pubuoTikdv oTolyeiov WCB2
(duvatomta eappoyng)

Kata m ypnoworomnon piag eEwteplkig oUOKeUNG £l0aYWYAG PUBLOTL
KQv oTolelwv MpoKUMTouv oL akdAouBol Aettoupyikol Tpomol Tpog
EQAPHOYT.
@ Offset: H mpaypatik Beppokpacia mg ayng ouykoAnang
uropel va petatparel PEow TPOGOSOTONG €VOQ
"Offset" Beppokpasiaq kata +-40 Babuoug Keatou.
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@ Sethack: Meiwon g pubpiouévng mpog Tpnon Beppokpaciaq
oe 150 Babuoug Keloiou (Standby). O ypévog
"Setback” duvarau va puBuioTel and 0-99 mpwta Aemta
NG @Pag, Aol MPONYOUUEVWG 0 0TABHAG OUYKOA-
nong petatpanel 010 Aettoupyikd Tpomo "Standby".
Metd  tpmAd  xpdvo  “Setback®  mpokumTel
evepyoriomon g Aettoupyiag "Auto off’, omdte
OTaMATA TO epyaAelo OuyKOAoewv autépata M
Aettoupyia Tou (avaAdurouoa ypapyr TV evOeTL-
k6 Tiedio Mg ouokeunq).

@ Lock: AnokAelaog ™G Tipog menan Beppokpaciag. Metd
Tov arokAelaj6 auTo dev elvat Thov duvatg puBLoT-
IKEQ eTaTpomég eni Tou 0TaBuoU ouykoAroewy.

@ Babpoi Kehatou/ Babuol dapevair:

MeToppuBuon g évdelEng me Beppokpaciaq and
Babuoug Keholou oe BadBuolg Oapevait Ka
avtioTpoga.

Meploplopog Twv opiwv Beppokpaciag To aviTepo og
+-99°C yie Baam n Beppokpacia mou Exel ouyypovioBel
Léow MG Aetroupyiag "LOCK". H auyypoviapvn Bepy-
oKkpaoia maploTavel €101 T HEon Twv pUBUIOpEVIY
oplwv Beppokpaciag.

@ Window:

e ouokeug e enagr ehelBepn duvapkou (§0dog
ortrikoU ouCeuk) Aettoupyia "WINDOW* eEurmpeTet
ot puBuon mapabupou Beppokpaciag. Av
npaypatiky  Beppokpacia  Bpioketal eviog  Tou
rapaBupou Beppokpaciag, cuvdeTatn enaen eAelBepn
QUVaIKOU (€§0B0G ortTikoU OuleUK)).

@ Cal: Néa pubion Tou aTabyou ouykoMroewv

(H6vo oTov TUro WCB2)

@ 2njielo 00vVOEONG TPOCWIKOU UTTOAOYLOTY:
RS232 (povo otov TUro WCB 2)

@ Opyavo utpnang mg Beppokpasiag:
Evowpatwuvo opyavo pétpnong mg Beppokpaciaq
yla 1o Beppikd otouyelo TUmou K (uovo otov TUmo
WCB 2)



6. 2UIMANPWUATIKG eEapTHuaTa

00529 161 99 et epBoAwv ouykoAnong WSP 80

00533 13199 YeT eBoAwv ouykoAnong MPR 80

00533 11299 YeT eBoAwv ouykoAnong LR 21
avVTIoTaTKA

0053311399 YeT eBoAwv ouykoAMnong LR 82

005 33 15599 YeT eBoAwv ouykoAnong WMP

005 33 13399 2eT anoouykoMroewv WTA 50

005 27 028 99 MAdka npoBeppavang WHP 80

005 25 030 99 Oeppikd 6pyavo armopovwong WST 20

005 31180 99 E€wrepikn) ouakeun eloaywyng pUBUIOTIKOV
otolyeiwv WCB 2

005 15 16199 WDH 10T B&on evaloBeonc pe dL&Togn
alevepyoloinang WSP 80/WP 80

005 15 162 99 WDH 20T B&on evaldBeonc pe dLaTogn

alevepyoloinang WMP
7. Méyebog m¢ mapadoone
WSD 81 PUD 80
PuBpioTiko 6pyavo PuBpioTiké 6pyavo
EpBoho ouykoMrioewv WSP 80 HAekTpIKO KaAwdlo
HAeKTPIKO KaAWBLO Odnyieg yewplopav
0dnyieg yewplopav 2uvdeTkO Buapa
E€apmua evandBeong Tou 0dnyieq Aettoupyiag
elBOAoU ouyKOANaNg
2uvdeTIKO Buaia
0dnyieq Aettoupyiag

Bpéne anewkdvion Tou oxediou ™G NAEKTPIKAG CUVIESHOAGYNONG 0T
oehida 64.
Bpéne anewkovion Tou evdelkTikod ayediou om ceAida 65.

Me emoUiAan Tou SIKAUDPATOG TEXVIKQOV TpoTTonoljoewv!

Tig evnuepwpéveg odnyieg Aettoupyiag Ba Tiq Bpeite kdTw
and www.weller.eu.

EMnviK
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Trkge

Weller platin tutucusu WSD 81 WELLER satin almakla bize
gostermis oldugunuz guvenden dolayi size ¢ok tesekkiir ede-
riz. Uretim sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde galismasini
sadlayan en zorlu kalite talepleri géz éntinde bulundurulmus-
tur.

A 1. Dikkat!

Kullanim agiklamalarinda tasvir olunan kullanim gekilleri
disinda kullanilirsa veya kullanici tarafindan cihazda keyfi
degisiklikler yapilirsa imalat¢i sorumluluk Ustlenmez.

Bu kullanim agiklamalarini ve igindeki ikazlan dikkatlice okuy-
unuz ve lehim cihazinin yakininda, gérebileceginiz bir yerde
muhafaza ediniz. [kazlar ve dijer dnemli uyarilarin dikkate
alinmamasi bir takim kazalara, yaralanmalara veya sagligini-
zin zarar gbrmesine yolagabilir.

WSD 81 WELLER lehim istasyonlari, 89/336/AET ve
2006/95/AET (Avrupa Ekonomik Toplulugu) yonetmeliklerinde
s6zkonusu temel giivenlik gereksinimlerine gére AB uygunluk
beyanina uygundur.

2. Tasvir

2.1 Kumanda cihazi

Mikroprosesor kumandali WSD 81 lehim istasyonu, end-
Ustriyel tretim teknolojisi ve tamirat faaliyetleriyle laboratuvar
calismalari icin gelistiriimis bir cihazdir. Elektronik dijital ayar
donanimiyla yiksek kaliteli sensor ve isi iletim teknigi saye-
sinde lehim kaleminin ucunda 1s1 tam istenildigi gibi ayarlana-
bilmektedir. Kapall kontrol devresinde bir hassas élglim kayit
ybntemi sayesinde, tam kapasiteyle kullanildi§i zamanlarda
bile istenilen dogru 1sI ve en elverigli 1s1 dinamiji elde edilir.
WSD 81, lehim kalemlerini otomatik olarak tanir ve uygun
ayar parametrelerine tayin eder.

Lehim kalemi ucu icin potansiyel denkleme cesitleri, sifir vol-
taj salteri ve antistatik model kumanda cihazi ve lehim kalem-
leri, yiksek kalite standardini tamamliyor. Bir dig idare nitesi
baglama imkani da bu lehim istasyonunun fonksiyonlarina
cesitlik kazandirmaktadir. Opsiyon olarak temin edebileceginiz
WCB1 ve WCB2 idare Uniteleriyle érnedin zamanlama ve kilit-
leme islemleri gerceklestirebilirsiniz. Entegre 1s1 6igme diizeni
ve PC Interface de WCB2 idare unitelerinin genisletilmis satis
kapsamina dahildir.

50°C - 450°C (150°F - 850°F) arasinda istenilen 1si 2 yukari
ve asag tusunun yardimiyla (UP/DOWN) ayarlanabilmektedir.
Amagclanan degeri ve aktiiel dederi, dijital géstergede okuya-
bilirsiniz. Segilen 1siya ulasildiginda, ayarlarin optik kontrolu
icin 6ngértlen kirmizi renkli LED yanip sénerek sinyal verir.
Eger devamli yanarsa, sistem heniz isitiyor anlamina gelir.
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2.2. Lehim kalemleri

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W
glict ve zengin lehim ucu gegitleri (ET
serisi) sayesinde bu lehim kalemi, elektro
nik sahasinda her yerde kullanilabilmekte
dir.

Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi
40°lik bir ¢alisma agisi sagliyor. Bu da
lehimleme ¢alismasinin ergonomik agidan
kisisel olarak planlanmasinda kolaylik
sagliyor. 80 W glicli ve ince konstriiksiyo
nu ile ince ve kiiglk lehimleme isleri igin
uygundur.

WTA 50 lehim silme cimbizi ézellikle SMD
konstriiksiyon ¢gelerinde lehim silmek igin
tasarlanmistir. Isi sensorlari olan iki 1sitma
elemani (2 x 25 W) her iki ucta da 1sinin
ayni olmasini sagliyor.

Yiiksek performans icin 80 W gliciindeki bu
lehim kalemi, gok 1si gerektiren isler igin
birebir. Lehim kaleminin ucu, ucun dogru
pozisyonda degistiriimesini mimkun kilan
bir stingiil kilitle tespit ediliyor.

WSP 80 lehim kalemi, yildinm hiziyla
lehimleme 1sisina ulagiyor ve tam istenilen
Istyr sagliyor. ince konstriiksiyonu ve 80 W
guciindeki 1sitma performansiyla bu lehim
kalemi, en ince ve kiigiik lehimleme igle
rinden, 1si gereksinimi en ytiksek lehimle
me islerine kadar her yerde kullanilabil
mektedir. Calisma isisina ¢abuk ulastigi
icin 8. uc degistirdikten sonra calismaya
hemen devam etmek mimkin.

WMP Weller Mikro Lehim kalemi, kolay
kullanim ve el uygunludu 6zellikleri saye
sinde profesyonel SMD elektronik 63eleri
nin islenmesinde vazgegilmez bir enstri
man. Kavrama noktasi ve lehim ucu
arasindaki kisa mesafe sayesinde 65 W
guctindeki bu lehim kalemini en ince ve
kugtik lehim islerinde bile ergonomik
agidan kolayca kullanabilirsiniz

Bajlayabileceginiz dijer aletler igin aksam listesine bakiniz.



Tarkge

Teknik veriler

Olgiileri mm olarak:
Elektrik voltaji (8) :

Performans:
Emniyet sinifi:
Sigorta (9):

Is ayart:
Tolerans:
Potansiyel denkleme (6):

(Tip plakasindaki bilgiye de bakiniz)

166 x 115 x 101 (Ux G x Y)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V/ 50/60 Hz

9% W

1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim kalemleri)
T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800mA (240/120V/50/60Hz) (salterli model)
T1,0A (120 V/ 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

Son degerden + 2%

3,5 mm’lik jak giris, cihazin alt yiziinde.
(Teslimatta sert topraklanmis halde, jak fisi takili degil)

3. Kullanima alig

Lehim kaleminin yata§ini monte ediniz (bkz. cizim). Lehim
kalemini emniyet yatagina yerlegtiriniz. Lehim kaleminin fisini
kumanda cihazindaki girisine (7) takiniz ve hafifce saga cevir-
erek tespit ediniz. Bulundujunuz sehirdeki elektrik voltajinin,
cihazin tip plakasindaki veriye uyup uymadigini kontrol ediniz
ve elektrik salterinin (1) kapali olmasina dikkat ediniz. Voltaj
secim salteri olan modellerde, voltaj secim salteriyle (10)
bulundujunuz sehrin voltajini seciniz (fabrika ayarn 240 V).
Kumanda cihazini elektrik baglantisini yapiniz. Cihazin elek-
trik salterini (1) aciniz. Elektrik baglantisi agildigi zaman cihaz
otomatik olarak bir genel kontrol baglatir, bu kontrol sirasinda
biitiin gdsterge elemanlari (2) calisir. Bunun ardindan géster-
gede kisa bir slre, ayarlanan 1si (istenilen 1si degeri) ve 1si
oletim birimi (°C/°F) belirir. Sonra cihazin elektronik dizeni
otomatik olarak aktlel 1si degerini gériintiler. Géstergede (2)
kirmizi nokta (5) yanar. Bu nokta ayarlarin optik kontrolu icin-
dir. Eger surekli yaniyorsa, sistem henliz isitiyor demektir.
Kirmizi nokta eJer yanip yanip sénlyorsa, istenilen calisma
Isisina ulagildigr anlamina gelir.

Isinin ayarlanmasi

Dijital gdsterge (2) kural olarak aktiel 1si degerini belirtir. ,UP”
veya ,DOWN” (yukari/agadi) tuslarinin (3) (4) yardimiyla dijital
gostergede (2) son ayarlanan hedef degeri gorintileyebilirsi-
niz. Son ayarlanan hedef dederi (yanar séner gorinti) simdi
,UP” veya ,DOWN” tusunu (3) (4) tiklayarak veya tusa devam-
Il basarak, istenilen yonde degistirebilirsiniz. Tusa kesintisiz
basarsaniz, ayarlamak istediginiz hedef dejere daha hizl
varabilirsiniz. Tugu biraktiktan takr. 2 san. sonra dijital géster-
ge (2) kendiliginden tekrar aktiiel 1si degerini goriintilemeye
baslar.

Standart sifirlama
Lehim kalemi kuIIanllmagsa 1s1 20 dak. sonra kendiliginden
150°C’ye (300°F) duser. Ug defalik sifilama siresin den

(60 dak.) sonra ,AUTO OFF” (otomatik kapama) fonksiyonu
devreye girer. Lehim aleti séner.

Standart sifirlama fonksiyonunu agmak icin: Cihazi agarken
,UP” (yukari) tusunu gostergede ,ON” (acik) gériintliye gelene
kadar basili tutunuz. Bu fonksiyonu kapamak icin de ayni yon-
temi kullaniniz. "UP" tusu serbest birakildiginda ayar hafizaya
kaydedilir. Gostergede kapali anlamina gelen ,OFF” grin-
tiye gelecek (satis sirasindaki ilk ayar).

Gok ince lehim kalemi ucu kullanirsaniz bu fonksiyon tam
dogru islemeyebilir.

Bakim

Isitict / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik,
yabanci madde veya hasar olmamasina dikkat ediniz, aksi
takdirde 1sinin tam olarak ayarlanmasi mimkun olmayabilir.

4. Potansiyel denkleme
3,5 mm jak fisinde (6) toplam 4 baglama sekli mimkindur:
Sert topraklanmis:

Fissiz (satis sirasindaki hali)

Potansiyel denkleme

(Impedans 0 Ohm): Fisli, denkleme hatti orta kon
takta

Potansiyelsiz: Fisli

Yumusak topraklanmis: Figli ve lehimlenmis direncli.

Topraklama segilen direng
dederi (izerinden
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5. Kullanimla ilgili notlar

ilk 1sitma sirasinda, sectiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi
ucuna ince bir lehim tabakasi stiriiniiz. Bu yolla lehim ucunda
0 ana kadar olusmus oksit tabakasi ve kiri almis olursunuz.
Calismaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra
bir kenara koymadan énce, ucun bu sekilde kalayli olmasina
dikkat ediniz. Cok agresif yag ve sivilar kullanmayiniz.

Dikkat:
Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru oturmasina dikkat
ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uclarina gére ayarlanmistir. Ug
degistiriimesi nedeniyle veya bagka uc sekilleri kullanildiginda
farkliliklar olabilir.

Dis idare (initesi WCB2 (opsiyon)
Bir dis idare Unitesi kullanilacagi zaman su iglevler mimkiin-
dar:

@ Offset Bir kademe atlamasi ayarlayarak lehim
kalemi ucunun gercek (kademe atla): isisini
+40°C degistirmeniz mi kinddr.

@ Setback  Ayarlanan hedef isinin 150° siriimesi

(standby). Sifirlama siiresini, lehim istasyonu

(sifilama):  standby haline gectikten sonra, 0-99 dakika

arasina ayarlayabilirsiniz. Sifirlama islemi
sirasinda aktiel 1si degeri yanar séner sinyal
seklinde gdruntliye gelir ve bir tusa veya par
mak salterine basarak tekrar sona erdirilebilir.
Bu durumda, son ayarlanan hedef isi degeri
kisa bir siire goriintiye gelir. Ug defalik
sifilama stresinden sonar ,Auto off” (otoma
tik kapama) fonksiyonu devreye girer. Lehim
aleti séner (gdstergede yanip sonen cizgi
gorintlsu).

@ Lock (kilitle):Hedeflenen 1siy1 kilitlemek icin. Kilitlemeden
sonra lehim istasyonunda ayarlarin
degistiriimesi artik mimkiin degil.

® °C/°F: Isi géstergesinde 1s1 birimini °C ile °F
arasinda degistirmek icin. Cihazi agarken
,Down” (agad1) tusunu basili tutarsaniz, hangi
1! biriminin aktif oldugunu gérebilirsiniz.

@ Window : ,LOCK” (kilitle) fonksiyonu vasitasiyla

kilitlenmig bir hedef 1s1 (pencere) degerine
bagli olarak 1si sahasinin azami + 99°C’ye
sinirlandirmak icin. Kilitlenen 1si degeri,
ayarlanabilir 1s1 sahasinin orta degerini temsil
eder.

Potansiyelsiz kontak islevi olan cihazlarda
(optoelektronik kavrama cikisi) ,WINDOW”
fonksiyonuyla, 1si penceresini
ayarlayabilirsiniz. Eger akttiel 1s1, 1si
penceresi icindeysepotan- siyelsiz kontak
(optoelektronik kavrama cikisi) devreye girer.

38

@ Cal Lehim istasyonu (yalniz WCB2) ve
fabrika ayarlarini (FSE) (kalibrasyon):
yeniden programlamak icin. Butiin
ayarlar 0'a, 1sI da 350°C/660°F'ye
sifirfanir.

@ PC interface:

RS232 (yalniz WCB2)

K tipi (yalniz WCB2) termal eleman
icin entegre 1s! saati

@ [s| saati:

6. Aksam listesi

00529 161 99 Lehim kalemi takimi WSP 80
005 33 131 99 Lehim kalemi takimi MPR 80
005 33 112 99
005 33 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
005 15 161 99
005 15 162 99

Lehim kalemi takimi LR 82
Lehim kalemi takimi WMP
Lehim silme seti WTA 50

On 1sitma tabagi WHP 80
Termik izolasyon cihazi WST 20
Dis idare tnitesi WCB2
Kumanda altigi WSP 80/WP 80
Kumanda altigi WMP igin

7. Satis kapsami

WSD 81 PUD 80

Kumanda cihazi Kumanda cihazi
Lehim kalemleri WSP 80  Elektrik kablosu
Elektrik kablosu Kullanim agiklamalari
Kullanim agiklamalari Jak fig

Lehim kalemi yatadi
Jak fis
Givenlik uyarilari

Gvenlik uyarilari

Resim Bajlanti semasi bkz. Sayfa 64.
Resim Sékiilii hal gizimleri bkz. Sayfa 65.

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Gincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller.eu
sayfasinda bulabilirsiniz.

Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik



Dékujeme Vam za dlvéru, kterou jste nam projevili
zakoupenim pajeci stanice Weller WSD 81. P¥i vyrobé
bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které
zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prectéte Navod k pouziti a pfiloZzené Bezpecnostni
pokyny. Pfi nedodrzeni bezpecnostnich predpist hrozi
ohrozeni zdravi nebo Zivota.

Vyrobce nepfebird zadnou odpovédnost za pouziti v
rozporu s Navodem k pouziti a dale v pfipadé svévoiné
Upravy.

Pajeci stanice Weller WSD 81 odpovida prohlaseni o
shodé ES dle zakladnich bezpec¢nostnich pozadavku
smérnic 89/336/EWG a 2006/95ES.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Mikroprocesorové regulovana péjeci stanice WSD 81
patii k rodiné pfistrojl, ktera byla vyvinuta pro pouziti v
primyslové vyrobé, pfi opravach a v laboratofi.
Digitalni regulacni elektronika a kvalitni feSeni snimani
a prenosu tepla v pajecim nastroji zajistuji presnou
regulaci teploty pajeciho hrotu. Nejvy$Si pfesnosti
teploty a optimalniho dynamického teplotniho chovani
pfi zatizeni je dosazeno rychlym a pfesnym snimanim
méfenych hodnot v uzavfeném regulacnim okruhu.
Pajeci nastroje jsou prostfednictvim WSD 81 rozpoz-
nany automaticky a jsou jim pfifazeny odpovidajici
regulacni parametry.

RUzné moznosti vyrovnani potencidlu vici pajecimu
hrotu, spina¢ nulového napéti a antistatické provedeni
fidici jednotky a pajeciho pera doplfiuji vysoky stan-
dard kvality. MnozZstvi funkci této pajeci stanice
rozSifuje také moznost pfipojeni externiho pfistroje pro
zaddvani dat. Pomoci pfistroji pro zaddvani dat WCB
1 a WCB 2 dodavanych jako volitelné pfisluenstvi Ize
realizovat napfiklad ¢asové a blokovaci funkce.
Integrovany méfi¢ teploty a rozhrani pro PC patfi k
rozSifenému rozsahu funkci pfistroje pro zadavani dat
WCB 2.

PoZadovanou teplotu je mozné nastavit v rozsahu
50-450 °C (150-850 °F) pomoci 2 tlacitek (Up / Down).
Pozadovana a skute¢nd hodnota jsou zobrazeny digi-
talné. Dosazeni zvolené teploty je signalizovano blika-
nim ¢ervené LED na displeji, coz umozriuje optickou
kontrolu regulace. Trvaly svit znamend, Ze se systém
zahfiva.

Cesky

2.2. Péjeci pera

LR 21: Nase standardni pajeci pero. S
vykonem 50 W a Sirokym spektrem
pajecich hrotd (série ET) je toto pajeci
pero univerzalné pouzitelné v
elektronice.

Weller Peritronic MPR 80 je pajeci pero
s pracovnim Uhlem nastavitelnym v roz-
mezi 40°. To umozZiiuje individudlni
nastaveni ergonomie pajeni. S vykonem
80 W a Stihlym tvarem se hodi pro
jemné pajeci prace.

Odpajeci pinzeta WTA 50 byla koncipo-
vana specialné k vyletovani souc¢astek
SMD. Dva topné ¢lanky (2 x 25 W)
vybavené vlastnimi snimaci teploty
zajistuji stejné teploty na obou Celistech.
Vykonné pajeci pero 80 W pro péjeci
prace s vysokou potfebou tepla. Péjeci
hrot se upevriuje bajonetovym uzavé-
rem, ktery umoznuje zachovat pfi
vymeéné hrotu jeho pfesnou pozici.
Pajeci pero WSP 80 se vyznacduje svym
bleskovym a pfesnym dosazenim pra-
covni teploty. Se svym &tihlym tvarem a
topnym vykonem 80 W umozriuje uni-
verzalni pouZiti od jemnych pajecich
praci az po pajeni s vysokou potfebou
tepla. Po vyméné pajeciho hrotu je
mozné ihned pokracovat v praci, protoze
pracovni teplota je dosazena v nejkratsi
dobé.

Mikropero Weller WMP se diky své
praktické koncepci hodi pro préci s pro-
fesiondlni SMD elektronikou. Kratka
vzdalenost mezi rukojeti a pajecim hro-
tem umoZriuje ergonomickou manipulaci
s pajecim perem 65W i pfi provadéni
nejjemnéjsich péjecich praci.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Dalsi pfipojitelné nastroje viz seznam pfislusenst-
vi.
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Cesky

Technické udaje

Rozmé&ry v mm:
Sitové napéti (8):

Pfikon:
Tfida ochrany:
Pojistka (9):

Regulace teploty:
Presnost:
Vyrovnani potencidll (6):

(viz také udaje na typovém Stitku)

166 x 115x 101 (Dx S x V)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V /50/60 Hz

95 W

1 (Fidici jednotka) a 3 (pajeci pero)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V / 50/60 Hz) (pfepinatelna verze)
T1,0 A (120 V/ 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50-450 °C (150-850 °F)

w 2 % z celkové hodnoty

Pomoci zditky s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje (pfi
dodani tvrdé uzemnéno, konektor nezastréen)

3. Uvedeni do provozu

Smontujte stojanek pajeciho pera (viz rozkladovy
vykres). Pajeci pero odloZte do bezpeénostniho stojan-
ku. Zastrku pajeciho pera zasurte do pfipojovaci
zasuvky (7) fidici jednotky a kratkym oto¢enim dopra-
va aretujte. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s
Udajem na typovém Stitku, a zda je sitovy vypinac (1)
ve vypnutém stavu. U pfepinatelné verze nastavte pre-
pinacem (10) variantu sitového napéti (z vyroby je pre-
pina¢ v poloze 240 V). Pfipojte fidici jednotku k siti.
Zapnéte pfistroj sitovym vypinacem (1). Pfi zapnuti pfi-
stroje se provede vlastni test, pfi kterém sviti vSechny
segmenty displeje (2). Nasledné se kratce zobrazi
nastavend teplota (pozadovana hodnota) a pouzita
teplotni stupnice (°C / °F). Pak se displej automaticky
pfepne na zobrazeni skute¢né hodnoty. Cervena tecka
(5) na displeji (2) sviti. Tento bod slouzi jako opticka
kontrola regulace. Trvaly svit znamena, Ze se systém
zahfiva. Blikdnim se signalizuje dosazeni pracovni
teploty.

Nastaveni teploty

Normalné zobrazuje digitalni displej (2) skute¢nou hod-
notu teploty. Po stisku tlacitka Up nebo Down (3) (4) se
digitalni displej (2) pfepne na pravé nastavenou poza-
dovanou hodnotu. Nastavenou pozadovanou hodnotu
(blikajici displej) je mozné zménit odpovidajicim smé-
rem pouze kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tla-
¢itka Up nebo Down (3) (4). Pi trvalém stisknutim tla-
Citka se pozadovand hodnota méni rychle. Pfiblizné 2
sekundy po uvolnéni tladitka se digitalni displej (2)
automaticky pfepne opét na skute¢nou hodnotu.

Standardni snizeni teploty (setback)
Pfi nepouzivani pajeciho nastroje se po 20 minutach
teplota automaticky snizi na hodnotu rezimu pfiprave
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nosti (Standby) 150 °C (300 °F). Po uplynuti trojnasob-
ku €asu pro snizeni teploty (60 minut) se aktivuje funk-
ce AUTO OFF. Péjeci pero se vypne.

Zapnuti standardni funkce doby sniZeni teploty:
Béhem zapinani pfistroje drzte stisknuté tlacitko UP,
dokud se na displeji neobjevi ON. Pfi uvolnéni tlacitka
UP se nastaveni ulozi. Stejnym postupem se provadi
vypnuti. Na displeji se zobrazi OFF (stav pfi dodani).

Pouziti velmi malych pajecich hrotl mlze ovlivnit spo-
lehlivost funkce.

Udrzba

Prechod mezi topnym télesem / snima¢em a pajecim
hrotem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy
nebo poskozenim, protoze by to ovlivnilo pfesnost
regulace teploty.

4. Vyrovnani potencialll

RUznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm (6) Ize realizovat Ctyfi varianty:

Tvrdé uzemnéno:  Bez zastrcky (stav pfi dodani)

Vyrovnani potencidlll

(Impedance

0 ohmd): Se zastrckou, vyrovnavaci vede-
ni pfipojené ke stfednimu
kontaktu

Bezpotencidlové:  Se zastrékou

Mékce uzemnéno:  Se zastrckou a vpajenym
odporem.



Uzemnéni pfes odpor zvolené
hodnoty

5. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxid( vzniklé pii skladovani a nedistoty. Pfi prestév-
kach v pajeni a pfed odlozenim pajeciho pera dbejte na
to, aby byl pajeci hrot vzdy dobfe pocinovan.
Nepouzivejte pfilis agresivni tavidla.

Pozor: Dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

Pajeci pera byla sefizena pro stfedni péjeci hrot. Pfi
vymeéné hrotu nebo pouziti hrotu jiného tvaru se mohou
vyskytnout odchylky.

Externi pfistroj pro zadavani dat WCB 2
(volitelné pfisluSenstvi)

Pfi pouziti externiho pfistroje pro jsou k dispozici
nasledujici funkce:

@ Offset: Redlnou teplotu pajeciho hrotu je mozné
zadanim teplotniho ofsetu zménit o w

40 °C.

Snizeni nastavené pozadované teploty
na 150 °C (standby). Dobu snizeni teplo-
ty, po které se pajeci stanice pfepne do
rezimu pfipravenosti (standby), Ize
nastavit v rozmezi 0-99 minut. ReZim sni-
Zené teploty je signalizovan blikajicim
zobrazenim skute¢né hodnoty a Ize jej
ukoncit stiskem nékterého tlacitka nebo
spinace v rukojeti pajeciho pera. Pfitom
se kratce zobrazi nastavena pozadovana
hodnota. Po uplynuti trojndsobku ¢asu
pro snizeni teploty se aktivuje funkce
AUTO OFF. Pdjeci nastroj se vypne (bli-
kajici ¢arka na displeji).

Zablokovani pozadované teploty. Po
zablokovani nelze na pajeci stanici ménit
zadna nastaveni.

Prepnuti zobrazeni ze °C na °F a opa¢né
stiskem tlacitka Down bé&hem zapinani
zobrazi aktudlni teplotni stupnici.
Omezeni teplotniho rozsahu na max. w
99 °C vychazejic z teploty zablokované
funkci LOCK. Zablokovana teplota tak
predstavuje stfed nastavitelného teplot-
niho rozsahu.

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

U pfistrojli s bezpotencidlovym kontak-
tem (vystup s optocleny) slouzi funkce
WINDOW k nastaveni teplotniho okna.

Cesky

Je-li skute¢na teplota v teplotnim okné, je
bezpotencialovy kontakt (vystup s
optocleny) sepnuty.
Nové sefizeni pajeci stanice (jen WCB2)
a Factory setting (FSE). Resetovani
vSech nastavenych hodnot na 0, teplota
350 °C / 660 °F.
@ PC-rozhrani:

RS232 (jen WCB 2)
@ Teplomér: Integrovany teplomér pro

termoclanek typu K (jen WCB 2)

@ Cal:

6. Seznam prislusenstvi

00529 161 99 Sada pajeciho pera WSP 80
00533 13199 Sada pajeciho pera MPR 80
0053311299 Sada pajeciho pera LR 21,
antistaticka

Sada péjeciho pera LR 82

Sada péjeciho pera WMP

Sada odpajeciho pera WTA 50
Predehfivaci deska WHP 80
Pfistroj pro tepelné izolovani
WST 20

Externi pfistroj pro zadavani dat
WCB2

WDH 10T Bezpecnostni stojanek
WSP 80/WP 80

WDH 20T Bezpecnostni stojanek pro
WMP

00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
005 16 161 99

005 16 162 99

7. Rozsah dodavky

WSD 81 PUD 80

Ridici jednotka Ridici jednotka
Pajeci pero WSP 80 Konektor
Konektor Névod k pouziti
Sitovy kabel Sitovy kabel
Névod k pouziti Névod k pouziti
Stojanek pajeciho pera  Zastréka

Zastréka

Obrazek se schématem viz stranu 64.
Obrazek s rozkladovym vykresem viz stranu 65.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller.eu.
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Polski

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji lutowniczej Weller WSD 81. Za podstawe pro-
dukcji przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktdére gwar-
antujg poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczyta¢
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazéwki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WSD 81 odpowiada deklarac-
ji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami
bezpieczenstwva wg norm 89/336/EWG oraz
2006/95EG.

2. Opis

2.1 Sterownik

Wyposazona w mikroprocesor stacja lutownicza

WSD 81, zaliczana jest do rodziny narzedzi stworzo-
nych dla potrzeb zwigzanych z przemystem produkcyj-
nym oraz do prac naprawczych i laboratoryjnych.
Cyfrowa technika regulacyjna oraz szczegdlnie czuta
technika sensorowa i przesytu ciepta zapewniajg pre-
cyzyjng regulacje temperatury grotu lutowniczego.
Najwyzsza doktadno$¢ temperatur oraz optymalna i
dynamiczna ich regulacja przy duzym obcigzeniu osi-
ggana jest dzieki szybkiej i precyzyjnej rejestracii
danych pomiarowych w zamknigtym obiegu regulaciji.
Lutownice automatycznie sg rozpoznawane przez
WSD 81 i przyporzadkowane do odpowiednich para-
metréw regulacji.

Ro6zne mozliwo$ci wyréwnania potencjatu grotu lutow-
niczego, wytgczanie przy zaniku napiecia, jak rowniez
antystatyczne wiasciwosci stacji lutowniczej i kolb
lutowniczych, uzupetniajg wysoki standard jakosci.
Mozliwo$¢ przytagczenia zewnetrznego programatora
poszerza réznorodnos¢ zastosowania tej stacji lutow-
niczej . Za pomocg dostepnego programatora (opcja)
WCB 1 i WCB 2 mozliwe jest migdzy innymi wprowad-
zanie zmian funkcji czasowych i blokujgcych.
Zintegrowany miernik temperatury i ztgcze PC stano-
wig uzupetnienie rozszerzonych funkcji programatora
WCB 2.

quana temperatura moze byé ustawiona poprzez
uzycie dwdch przyciskéw (Up / Down) w zakresie od
50°C - 450°C (150°F - 850°F). Wartosci zadane i rzec-
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zywiste wyswietlane sg cyfrowo. Osiggniecie wybranej
temperatury sygnalizowane jest migajacg czerwong
diodg na wys$wietlaczu, ktéra tym samym stuzy jako
optyczna kontrola regulacji. Ciggte pod$wietlenie syg-
nalizuje, ze system sie nagrzewa.

2.2. Kolby lutownicze

LR 21: Nasza standardowa lutownica. Dzieki
mocy 50 W oraz szerokiej gamie grotéw
lutowniczych (seria ET), lutownica ta
moze by¢ wszechstronnie stosowana w
branzy elektronicznej.

Lutownica Weller Peritronic MPR 80
posiada mozliwo$¢ ustawienia kata do
40°. Dzieki temu mozliwe jest indywidu-
alne dostosowanie pod wzgledem ergo-
nomicznym procesu lutowania. Dzigki
mocy 80 W oraz waskiej budowie,
lutownica ta nadaje sie do precyzyjnych
prac lutowniczych.

Pinceta termiczna WTA 50 przystoso-
wana jest specjalnie do odlutowywania
elementéw montazowych SMD. Dwa
elementy grzejne (2 x 25 W), kazdy z
wiasnym czujnikiem temperatury, dajg
jednakowg temperature na obydwu gro-
tach.

Lutownica o duzej mocy 80 W przez-
naczona jest do prac lutowniczych o
duzym zapotrzebowaniu ciepta. Montaz
grotu lutowniczego odbywa si¢ za
pomocg ztgcza bagnetowego, ktore
umozliwia wierng wymiane grotow.

Lutownica WSP 80 wyrdznia sie natych-
miastowym i precyzyjnym osigganiem
temperatury lutowniczej. Dzigki waskiej
budowie oraz mocy rzedu 80 W,
mozliwe jest zastosowanie tej lutownicy
do szczegdlnie precyzyjnych prac lutow-
niczych oraz prac o duzym zapotrzebo-
waniu ciepta. Po zmianie grotu lutownic-
zego mozliwe jest natychmiastowe
podjecie dalszej pracy, gdyz urzgdzenie
w krétkim czasie osigga odpowiednig
temperature robocza.

Dzieki porecznej obstudze, mikrolutow-
nica Weller WMP umozliwia prace przy
profesjonalnej elektronice SMD. Krétki
odstep pomiedzy uchwytem a grotem
lutowniczym umozliwia poreczne i
wygodne stosowanie lutownicy o mocy
65 W do precyzyjnych prac lutownic-
zych

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:



Polski

Dane techniczne
Wymiary w mm:
Napiecie sieciowe (8):
Pobdr mocy:

Klasa ochronna:

Bezpiecznik (9):

Zakres regulaciji temperatur:
Dokfadnos¢:
Wyréwnanie potencjatu (6):

(patrz réwniez dane na tabliczce znamionowej)

166 x 115 x 101 (d. x szer. x wys.)

230 V/50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V /50/60 Hz

95 W

1 (sterownik) oraz 3

(kolba lutownicza)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (wersja z przetgcznikiem)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% wartosci kofcowej

poprzez 3,5 mm gniazdo zapadkowe w dolnej czesci obudowy urzgdzenia.(stan

fabryczny - uziemienie bezposrednie, wtyczka zapadkowa nie wtozona)

Inne narzedzia przytagczeniowe patrz lista akcesori-
ow.

3. Uruchomienie

Montaz podstawki lutowniczej (patrz rysunek
rozktadowy). Potozy¢ lutownice na podstawce. Wiozyé
wtyczke sieciowg lutownicy do gniazda przytaczenio-
wego (7) sterownika i zablokowac jg poprzez krétki
obrét w prawg strone. Sprawdzi¢, czy napiecie siecio-
we jest zgodne z wartoscig przytaczeniowg wymagang
dla lutownicy i czy wigcznik sieciowy (1) jest w pozycji
wytgczonej. W urzadzeniu w wersji przetaczeniowej,
rodzaj napiecia ustawia sie¢ za pomocg przetgcznika
(10) (ustawienie fabryczne - 240 V). Podtaczy¢ sterow-
nik do sieci. Za pomocg wigcznika sieciowego (1)
wigczy¢ urzadzenie. Podczas wigczania urzadzenia
przeprowadzany jest test samoczynny, w czasie ktore-
go wszystkie wskazniki (2) sg aktywne. Nastepnie na
krétko wyswietli sie ustawiona temperatura (warto$é
zadana) oraz wersja temperatury (°C / °F). Potem
elektronika automatycznie przetacza sie na wskaznik
wartosci rzeczywistych. Na wyswietlaczu (2) zaswieci
sie czerwony punkt (5). Ten punkt stuzy jako optyczna
kontrola regulacji. Permanentne pods$wietlenie oznac-
za, ze system sig nagrzewa. Migoczace $wiatfo sygna-
lizuje osiggniecie temperatury roboczej.

Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo warto$¢
temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przycisku Up
lub Down (3) (4) wyswietlacz cyfrowy (2) pokaze usta-
wiong warto$¢ zadang. Ustawiona warto$¢ zadana
(migajacy wyswietlacz) moze by¢ zmieniona jesli krot-
ko nacisniesz lub przytrzymasz przycisk (3) (4) Up lub

Down. Gdy przycisk zostanie dtuzej przytrzymany,
wskazania wartodci zadanej zaczng zmienia¢ si¢ w
szybkim tempie. W momencie puszczenia przycisku,
po ok. 2 sek. cyfrowy wySwietlacz (2) automatycznie
wskaze warto$¢ rzeczywista.

Standardowy setback

Jesli nie uzywa sie wigczonej lutownicy to po 20 min.
temperatura automatycznie zostaje obnizona do warto-
$ci standby 150°C (300°F). Po 3-krotnym przekrocze-
niu limitu czasu setback (60 min.) aktywuje sie funkcja
AUTO OFF. Kolba lutownicza zostanie wytagczona.

Wigczenie funkcji standardowej setback:

W trakcie wigczania urzgdzenia przytrzymaé przycisk
UP, dopdki wyswietlacz nie pokaze ON . W momencie
puszczenia przycisku DOWN ustawienie zostanie
zapamigtane. Ten sam sposob odnosi sie do funkcji
wytaczania. Na wy$wietlaczu pokaze sie OFF (stan
fabryczny)

Korzystanie z bardzo cienkich grotéw moze mieé
wptyw na niezawodno$¢ danej funkcji.

Konserwacja

Punkt przejSciowy pomiedzy elementem grzejnym/
czujnikiem a grotem lutowniczym nie moze by¢ wysta-
wiony na dziatanie takich czynnikdw jak ciata obce,
zabrudzenie lub uszkodzenie, gdyz majg one wptyw na
doktadnos¢ regulacji temperatury.

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki r6znorodnym potaczeniom gniazda zapadkowe-
go 3,5 mm (6) mozliwe sg 4 warianty:
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Polski

Uziemienie bezposrednie: Bez wtyczki

(stan fabryczny)

Wyréwnanie potencjatu

(impedancja 0 Ohm): Z wtyczka, przewo-
dem kompensacyj-
nym na styku $rod-
kowym

Bezpotencjatowo: z wtyczkg

Uziemienie posrednie: Z wtyczka i przyluto-
wanym opornikiem.
Uziemienie prze
wybrang warto$¢

oporowg

5. Wskazéwki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego
usuniete zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady
powstate w procesie utleniania. W trakcie przerw w
lutowaniu i przed odtozeniem lutownicy na podstawke
nalezy zawsze pamieta¢ o tym, aby grot byt dobrze
pokryty warstwa cyny. Nie stosowac zragcych topnikow.

Uwaga: Zwraca¢ zawsze uwage aby grot byt dobr-
ze osadzony.

Lutownice zostaty ustawione dla grotéw Srednich.
Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotéw lutownic-
zych moze prowadzi¢ do powstania nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu urzgdzenia.

Zewnetrzny programator WCB 2 (opcja)
Korzystajac z zewnetrznego programatora, dostepne
sg nastepujace funkcje:

@ Offset: Rzeczywista temperatura grotu lutownic-
zego moze zosta¢ zmieniona za pomoca
funkciji Offset o w 40°C.

@ Setback: Obnizenie ustawionej temperatury zad-

anej do 150°C (standby). Gdy stacja
lutownicza przejdzie w tryb standby,
mozna ustawi¢ czas setback w zakresie
od 0-99 minut. Tryb setback sygnalizo-
wany jest na wyswietlaczu migajgcym
wskaznikiem wartosci rzeczywistej.
Nacisnigcie dowolnego przycisku powo-
duje jego wytaczenie. Jednoczesnie, na
krétko wyswietli sie warto$¢ zadana. Po
3-krotnym przekroczeniu limitu czasu
setback aktywuje sie funkcja AUTO OFF.
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Lutownica zostanie wytgczona (migajaca
kreska na wyswietlaczu).
@ Lock: Blokowanie temperatury zadanej. Po
zablokowaniu nie mozna wprowadzi¢
jakichkolwiek zmian w ustawieniach
stacji lutowniczej.
® °C/°F: Przetaczanie wskaznika temperatury z
°C na °F i odwrotnie Wcisniecie przyci-
sku Down podczas witgczania powoduje
wyswietlenie aktualnej wersji temperatu-
ry.
® Window: Ograniczenie zakresu temperatury do
maks. w 99°C wychodzac od wartosci
temperatury ~ zablokowanej funkcjg
LOCK. Zablokowana wartos¢ temperatu-
ry jest rbwnoczesnie punktem wyjscio-
wym dla regulacji zakresu temperatury.

W urzadzeniach z
bezpotencjatowym ztagczem (wyjscie
przez optoizolator) funkcja WINDOW
stuzy do ustawiania zakresu pola
temperaturowego. Jezeli rzeczywista
temperatura znajdzie sie w obrebie pola
temperaturowego, ztgcze
bezpotencjatowe przetaczy sie (wyjscie
przez optoizolator).
@ Cal: Nowa kalibracja stacji lutowniczej (tylko
WCB2) oraz Factory setting (FSE).
Przywrdcenie  wszystkich ~ wartosci
nastawczych do 0, temperatura 350°C /
660°F.

@ PC-Zigcze:
RS232 (tylko WCB 2)

@ Miernik temperatury:
Zintegrowany miernik tempertury dla
termoelementu typu K (tylko WCB 2)



6. Lista akcesoriow

00529 161 99
005 33 131 99
00533 11299

00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
005 16 161 99

005 16 162 99

zestaw lutowniczy WSP 80
zestaw lutowniczy MPR 80
zestaw lutowniczy LR 21,
antystatyczny

zestaw lutowniczy LR 82

zestaw lutowniczy WMP

zestaw rozlutowniczy WTA 50
ptytka podgrzewajaca WHP 80
odizolowywarka termiczna WST 20
zewnetrzny programator WCB2
WDH 10T Posaka wytgczajaca
WSP 80/WP 80

WDH 20T Posaka wytgczajaca do
WMP

7. Zakres wyposazenia

WSD 81 PUD 80

Sterownik Sterownik
Lutownica WSP 80 Przewdd sieciowy
Przewdd sieciowy Instrukcja obstugi
Instrukcja obstugi Wtyczka zapadkowa

Podstawka lutownicy
Wtyczka zapadkowa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 64.
Rysunek rozktadowy patrz strona 65.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller.eu.

Polski
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Magyar

Kdszonjuk a Weller WSD 81 forrasztéallomas megva-
sarldsaval irdnyunkban mutatott bizalmat. A gyartas
soran a legszigorubb minéségi kovetelményeket vettik
alapul, ami biztositja a készllék kifogastalan miikodé-
sét.

A 1. Figyelem!

A készilék Uzembevétele el6tt kérjik, figyelmesen
olvassa el az lizemeltetési utasitast és a mellékelt biz-
tonségi utasitisokat. A biztonségi eléirdsok be nem
tartasa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatds esetén a gyarté nem
vdllalja a felelsséget.

A WELLER WSD 81 forrasztéallomas a 89/336/EGT
és 2006/95/EK iranyelvek alapvet biztonsagi kovetel-
ményei alapjan megfelel az EK megfeleldségi nyilatko-
zatnak

2. Leiras

2.1 Vezérl6késziilék

A mikroprocesszor-vezérlésii WSD 81 forrasztéallo-
mas ipari gyartasra valamint javitasi és laborteriletre
kifejlesztett késziilékcsaladba tartozik. A digitélis sza-
balyozdelektronika és a forrasztészerszam kivald
mindségl szenzor- és héatadas-technikaja biztositja a
forrasztécslcs preciz hémérsékletszabalyozasat. A
nagyfokd hémérséklet-pontossag és az optimalis ter-
helés alatti dinamikus hémérsékleti tulajdonsagok elé-
rése zart szabdlyozdkdrben végzett gyors és preciz
mérés &ltal torténik. Magukat a forrasztdszerszdmokat
aWSD 81 automatikusan felismeri és hozzajuk rendeli
a megfeleld szabdlyozasi paramétereket.

A forrasztécsucs kulénbdz8 potencidl-kiegyenlitési
lehetéségei, a nullfesziltség-kapcsol6é valamint az
antisztatikus kiviteli vezérl6készilék és a paka a
magas mindség kiegészitd jellemzdi. A kilsé beviteli
készlilék csatlakoztatasanak lehet6sége tovabb boviti
a forrasztédllomas sokrétliségét. Az opcioként kaphatd
WCB 1 és WCB 2 beviteli készillékkel egyebek mellett
id6- és reteszel6funkciok valdsithatok meg. A beépitett
hémérsékletmérd késziilék és a PC-interfész a WCB 2
beviteli készlilék bévitett terjedelmébe tartozik.

A kivant h6mérséklet 50°C - 450°C (150°F - 850°F) tar-
tomanyban 2 gombbal (Up / Down) éllithaté be. Az
elGirt és a tényleges érték kijelzése digitalis. A bedllitott
hémérséklet elérését a kijelz6n talalhatd, a szabalyozo
optikai ellen6rzésére szolgalé piros LED villogésa jelzi.
A folyamatos fény azt jelzi, hogy a rendszer felfit.
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2.2. Forrasztopaka

LR 21: a normal forrasztdpaka. 50 W-os telje-
sitményével és az igen széles forrasz-
tocsucs-valasztékkal (ET-sorozat) ez a
forrasztopaka univerzalisan alkalmazha-
t6 az elektronika tertletén.

a Weller Peritronic MPR 80 olyan for-
rasztopaka, melynek munkaszoge alli-
that6 40°-ig. Ezaltal lehetségessé valik
a forrasztasi folyamat ergonémigjanak
egyedi kialakitdsa. 80 W-os teljesitmé-
nyével és karcsu kialakitasaval finom
forrasztasi feladatokhoz alkalmas.

a WTA 50 kiforrasztdcsipeszt speciali-
san SMD-alkatrészek kiforrasztasara
tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékeldvel rendelkezd
fit6elem (2 x 25 W) gondoskodik a két
szér azonos hémérsékletérdl.

nagy teljesitményd, 80 W-os forraszté-
péaka nagy héigény( forrasztasi felada-
tokhoz. A forrasztdcsucs rogzitése bajo-
nettzarral torténik, ami lehet6vé teszi a
forrasztocsucs pozicidhl cseréjét.

:a WSP 80 forrasztdpaka a forrasztasi
hémérséklet villamgyors és pontos elé-
résével tlnik ki. Karcsu kialakitasa és
80 W-os f(tbteljesitménye altal univer-
zdlisan alkalmazhaté a rendkivil finom
forrasztasi feladatoktdl kezdve egészen
a nagy hdéigényl munkakig. A forrasz-
tocsucs cseréje utan kozvetlenil tovabb
lehet dolgozni, mivel az lizemeltetési
hémérséklet elérése rovid id6 alatt meg-
torténik.

a Weller WMP mikro-forrasztdpaka kén-
nyen kezelhet6 koncepcidjanak
koszénhetéen alkalmas professzionalis
SMD elektronika megmunkalasara. A
markolat és a forrasztdcsucs kozott
rovid tavolsag lehetévé teszik a 65 W-
os forrasztépaka ergondmikus kezelését
a legfinomabb forrasztési feladatok
végrehajtasakor

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80

WMP:

A tovabbi csatlakoztathat6 szerszamokat lasd a
tartozéklistaban.
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Miiszaki adatok
Méretek mm-ben:
Halozati feszlltség (8):
Teljesitményfelvétel:
Szigetelési osztaly:

Biztositék (9):

Hémérséklet-szabalyozas:
Pontossag:
Potencialkiegyenlités (6):

(lasd a tipustabla adatait is)

166 x 115 x 101 (H x Sz x M)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

9B W

1 (vezérl6készulék) és 3

(forrasztdpaka)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (4tkapcsolhatd valtozat)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

a max. érték w 2%-a

a készllék also oldalan talalhaté 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hiivelyen &t.
(Kiszallitasi allapot: kemény foldelés, kilincs-csatlakozé nincs-bedugva)

3. Uzembevétel

Szerelje fel a forrasztdpaka-tartét (lasd a robbantott
abrét). Rakja le a forrasztdszerszdmot a biztonsagi
taroléba. Dugja be a forrasztépaka dugéjat a
vezérlBkészilék csatlakozdhiivelyébe (7) és rovid job-
braforgatéssal régzitse is benne. Ellen6rizze, hogy
egyezik-e a haldzati fesziltség a tipustabla adataival,
és hogy a haldzati kapcsold (1) kikapcsolt allapotban
van-e. Az atkapcsolhaté verziénal dllitsa be a feszilt-
séget a valasztokapcsolon (10) (gyarilag 240 V).
Csatlakoztassa a vezérl6készlléket a halozatra.
Kapcsolja be a késziilék haldzati kapcsoléjat (1). A kés-
zillék bekapcsolasakor elvégzi az Ontesztet, amikor
minden kijelz6elem (2) Uzemel. Azt kdvet6en révid
idére a beallitott h6mérséklet (elSirt érték) és a
hémérsékletverzié (°C / °F) jelenik meg. Azutan az
elektronika automatikusan atkapcsol a tényleges érték
kijelzésére. A kijelz6 (2) piros pontja (5) vilagit. Ez a
pont optikai szabalyozdellenérzéként szolgal. A folya-
matos vilagitas azt jelzi, hogy a rendszer felf(it. A villo-
gas jelzi az Uzemi hémérséklet elérését.

Hémérséklet-bedllitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvetéen a tényleges
hémérséklet-értéket mutatja. Az Up vagy Down gomb
(3) (4) megnyomasakor a digitélis kijelz6 (2) az éppen
bedllitott el6irt értékre valt at. A bedllitott eldirt érték (a
villogé kijelz8) az Up vagy Down gomb (3) (4) megnyo-
masaval vagy folyamatos nyomva tartdsdval a
megfeleld iranyba modosithaté. Amennyiben a nyomo-
gombot folyamatosan nyomva tartjak, akkor az el@irt
érték gyorsan peregve véltozik. Kb. 2 méasodperccel a
gomb elengedése utan a digitalis kijelz6 (2) automati-
kusan visszakapcsol a tényleges értékre.

Standardsetback

Amikor nem haszndljak a forrasztészerszamot, a
hémérséklet 20 perc utdn automatikusan a 150°C-os
(300°F) standby-értékre stllyed. A Setback-id6
haromszorosanak (60 perc) leteltével aktivalddik az
AUTO OFF funkcié. A forrasztdpaka lekapcsol.

A Standardsetback-funkcié bekapcsolasa: a készllék
bekapcsolasa alatt tartsa nyomva az UP gombot, amig
a kijelz6n ON nem jelenik meg. Az ON gomb elenge-
dése esetén megtorténik a beallitds eltarolasa.
Kikapcsoldsdhoz azonos mddon kell eljarni. A
kijelz8ben OFF jelenik meg (szallitasi allapot).

Nagyon finom forrasztécsucs hasznalata a funkcié biz-
tos miikodését karosan befolyasolhatja.

Karbantartas

A flit6test / érzékel6 és a forrasztdcsucs kozétti atme-
netet nem szabad szennyez8désnek, idegen testnek
vagy seérulésnek befolydsolnia, mivel ez kihat a
hémérséklet-szabalyozas pontossagara.

4. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-htively (6) kiilonbdz6
kapcsolasaival 4 valtozat valésithaté meg:

Kemény foldelés: Dugé nélkil (szallitasi allapot)

Potencialkiegyenlités

(Impedancia o Ohm): Dugéval, kiegyenlitévezeték a
kozéps6 érintkez6n

Potencidlmentes: ~ Dugdéval
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Lagy foldelés: Dugéval és beforrasztott ellenal-
lassal.
Foldelés a valasztott ellenalla-

sértéken at.

5. Munkautasitasok

Az elsd felflitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztdc-
sucsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja
a tarolasbdl eredd oxidréteget és a forrasztdcsucs
szennyez8déseit. Forrasztasi sziinet esetén és a for-
rasztépaka lerakdsa el6tt mindig Ugyeljen ra, hogy a
forrasztdcsucs jol be legyen cinezve. Ne hasznaljon
tulsagosan agressziv folyasztészert.

Vigyazat: mindig Ugyeljen a forrasztécsucs
elGirasszerdi illeszkedésére.

A forrasztokésziilékeket kdzepes forrasztécsucshoz
allitottdk be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl vagy
eltérd csucsforma hasznalatabdl eredd eltérések.

WCB 2 kiils6 beviteli késziilék (opcid)

Klilsé beviteli készllék hasznalata esetén a kdvetkezd
funkcidk allnak rendelkezésre:

@ Offset: a forrasztécsucs valés h6mérséklete az
offset megadasaval w 40°C-kal
madosithatd.

a beadllitott elGirt érték lecsokkentése
150°C-ra (standby). A Setback-idd, ami-
nek leteltével a forrasztédllomas stand-
by lizemmaddba kapcsol, 0-99 perc kdzott
allithatd. A Setback-allapotot a ténylege-
sérték-kijelz6 villogasa jelzi, az dllapot a
gombok egyikének megnyomasaval
hagyhat el. Ekkor révid id6re a beéllitott
eldirt érték jelenik meg. A Setback-id§
haromszorosanak leteltével aktivalddik
az AUTO OFF funkcié. A forrasztdszers-
zam kikapcsol (villogé vonal a kijelz6n).
az el6irt hémérséklet reteszelése. A
reteszelés utan a forrasztéallomason
nem lehet a beallitdsokat mddositani.

a hémérsékletkijelzés atkapcsolasa °C-
rél °F-ra és forditva Ha a bekapcsolas
alatt nyomja a Down-gombot, akkor
megjelenik az aktudlis
hémérsékletverzid.

a hémérséklettartomany korlatozasa a
LOCK funkcidval reteszelt hémérséklet
max. +-99°C értékre.

A reteszelt h6mérséklet igy a bedllitha
t6 hémérséklettartomany kdzepének
felel meg.

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:
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Pontencidlmentes csatlakozéval (optoc-
satolé-kimenet) rendelkezd késziilékek-
nél a WINDOW funkcié a hémérsékleti
ablak bedllitdsara szolgal. Amennyiben a
tényleges hémérséklet a hdémérsékleti
ablakon beliilre esik, akkor a pontencial-
mentes csatlakozé (optocsatold-kime-
net) kapcsol.
a forrasztéallomas Ujraszabdlyozasa
(csak WCB2) és gyari beallitasok atvéte-
le (FSE=Factory setting). Minden bealli-
tasi  érték  visszadllitdsa  0O-ra,
hémérséklet 350°C / 660°F.
@ PC-interfész:

RS232 (csak WCB 2)
@ HOmérsékletmérd készulék:

beépitett h6mérsékletmérd késziilék K

tipusu term lemhez (csak WCB 2)

@ Cal:

6. Tartozéklista

00529 161 99 WSP 80 forrasztopaka-készlet
00533 131 99 MPR 80 forrasztépaka-készlet
00533 112 99 LR 21 antisztatikus
forrasztopaka-készlet

LR 82 forrasztopaka-készlet
WMP forrasztépaka-készlet
WTA 50 kiforrasztokészlet
WHP 80 eldmelegitd lap

WST 20 termikus
csupaszitokésziilék

WCB2 kiils6 beviteli késziilék
WDH 10T Kapcsolé-lerakd
WSP 80/WP 80-hoz

WDH 20T Kapcsolé-lerakd
WMP-hoz

00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

005 31 180 99
005 15 161 99

005 15 162 99

7. Szallitasi terjedelem

WSD 81 PUD 80
vezérl6készulék vezérl6készulék
forrasztépaka WSP 80 halézati kabel
halézati kabel Uzemeltetési Utmutato
lizemeltetési utmutato dugasz
forrasztopaka-tartd

dugasz

A kapcsolasi rajzot lasd a 64. oldalon
Robbantott abréakat lasd a 65. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett (izemeltetési utmutatokat a www.weller.eu
oldalon talalja.



Dakujeme vam za doveru, ktorti ste ndm prejavili kiipou
spajkovacej stanice WSD 81. Pri vyrobe sme uplatnili
najprisnejSie kritéria kvality, ktoré zarucuju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
pozorne precitajte tento ndvod na pouzivanie a priloze-
né bezpecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpec-
nostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

V pripade pouZzitia v rozpore s informaciami uvedenymi
v navode na pouzivanie, ako aj v pripade svojvolnych
Uprav, vyrobca neprebera zaruku.

Spéjkovacia stanica Weller WSD 81 zodpoveda
Vyhlaseniu o zhode EG v sulade so zékladnymi bezpe-
¢nostnymi  predpismi  smernic 89/336/EWG a
2006/95EG.

2. Opis

2.1 Riadiaca jednotka

Mikroprocesorom riadena spajkovacia stanica WSD 81
patri do skupiny vyrobkov uréenych pre priemyselnu
vyrobnu techniku, ako aj pre opravovne a laboratoria.
Digitdlna regulacné elektronika a modernd senzorova
technika a technika prenosu tepla v spajkovacom
nastroji zaistuje presnu reguldciu teploty spajkovacieho
hrotu. Najvy$Sia presnost teploty a optimaine dynamik-
ké spravane teploty v pripade zéataze sa dosahuje
rychlym a presnym snimanim meranej teploty v uzav-
retom regulaénom obvode. Zariadenie WSD 81 auto-
maticky rozpozna spajkovacie nastroje a priradi im
zodpovedajuce regulacné parametre.

Vysoky $tandard kvality dopifiajti rézne moznosti vyrov-
nania napatia vedeného do spajkovacieho hrotu, spi-
nac¢ nulového napatia, ako aj antistaticka uprava riadia-
cej jednotky a spajkovacky. Moznost pripojenia exter-
ného vstupného zariadenia rozsiruje réznorodost funk-
cii tejto spajkovacej stanice. Vstupné zariadenia

WCB 1 a WCB 2, ktoré mozno volitelne objednat, sluz-
ia okrem iného aj na realizaciu ¢asovej funkcie a funk-
cie zamknutia. Integrovany mera¢ teploty a PC rozhra-
nie rozsiruju funkcie vstupného zariadenia WCB 2.

PoZadovanu hodnotu mozno 2 tlacidlami (Up/Down)
nastavovat v rozsahu 50-450 °C (150-850 °F). Na digi-
talnom displeji sa zobrazuje pozadovana a skuto¢na
teplota. Dosiahnutie predvolenej teploty je signalizova-
né blikanim Cervenej LED kontrolky na ukazovateli,
ktora sluzi na opticku kontrolu reguldcie. Trvalé svetlo

Slovensky

znamena, Ze systém sa rozohrieva.

2.2. Spajkovacka

LR 21: Nasa Standardna spajkovacka. S
vykonom 50 W a Sirokym spektrom spaj-
kovacich hrotov (séria ET) je tato spaj-
kovacka univerzalne pouzitelnd v oblasti
elektroniky.

Weller Peritronic MPR 80 je spajkovac-
ka s pracovnym uhlom nastavitefnym v
rozsahu 40°. Umoznuje dosiahnut indivi-
dudlnu formu spajkovania s ohfadom na
jeho ergonémiu. Vdaka vykonu 80 W a
Uzkemu tvaru sa hodi na jemné spajko-
vacie prace.

Odspajkovacia pinzeta WTA 50 bola
navrhnuta Specidlne na odspajkovanie
suciastok pre povrchovu montaz. Dva
vyhrievacie ¢lanky (2 x 25 W), kazdy s
vlastnym teplotnym senzorom, zaistuju
rovnaku teplotu v obidvoch ramendch.
Vykonna 80 W spajkovacka na spajko-
vacie prace s velkou potrebou tepla.
Spajkovaci hrot je pripevneny bajone-
tovym uzaverom, ktory umoznuje polo-
hovo variabilnd vymenu spajkovacieho
hrotu.

Spéajkovacka WSP 80 sa vyznacuje
velmi rychlym dosiahnutim presnej spaj-
kovacej teploty. Vdaka Uzkemu tvaru a
vyhrievaciemu vykon 80 W je mozné
univerzalne pouzitie na extrémne jemné
spajkovacie prace az po spajkovanie s
vysokou potrebou teploty.
Bezprostredne po vymene spéjkovacie-
ho hrotu mozno pokracovat v spajkova-
ni, lebo prevadzkova teplota sa znovu
dosiahne vo velmi kratkom Case.
Spajkovacka Weller Micro WMP je svo-
jim pohodinym tvarom ur¢end na pracu
s profesionalnymi elektronickymi suci-
astkami pre povrchovi montaz. Kratka
vzdialenost medzi rukovatou a spajkova-
cim hrotom umozriuje ergonomicku
manipulaciu so 65 W spajkovackou pri
najjemnejSich spéjkovacich ulohach

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Dalsie pripojitefné nastroje najdete v zozname
prislusenstva.
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Technické udaje
Rozmery v mm:
Sietové napétie (8):
Prikon:

Ochranna trieda:

Isti¢ (9):

Regulécia teploty:
Presnost:
Vyrovnanie napétia (6):

(pozri aj udaje na typovom Stitku)

166 x 115 x 101 (D x S x H)

230 V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (riadiaca jednotka) a 3

(spajkovacka)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (verzia s prepinanim)

T1,0 A (120 V/60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50-450 °C (150-850 °F)

w 2 % konecnej teploty

Prostrednictvom pripojky s 3,5 mm kontaktom na spodnej strane zariadenia.
(Stav pri dodavke - tvrdé uzemnenie, konektor nie je zastréeny)

3. Uvedenie do prevadzky

Zmontujte stojan na spajkovacku (pozri rozkladovy
vykres). Spéjkovacie zariadenie viozte do bezpe¢nost-
ného stojanu. Zastréku spajkovacky zapojte do pripaja-
cej zasuvky (7) riadiacej jednotky a upevnite kratkym
oto€enim doprava. Skontrolujte, ¢i sietové napatie zod-
poveda udajom uvedenym na typovom Stitku a ¢i je
vypnuty sietovy vypina¢ (1). Pri verzidch s prepinanim
nastavte variant napéatia prepina¢om (10)

(nastavenie od vyrobcu na 240 V). Riadiacu jednotku
pripojte do siete. Zariadenie zapnite sietovym vypinac-
om (1). Pri zapnuti zariadenia prebehne autotest, pri
ktorom su v prevadzke vSetky ukazovatele (2).
Nésledne sa nakratko zobrazi nastavena teplota (poz-
adovana teplota) a jednotka teploty (°C/°F). Potom
elektronika automaticky prepne na ukazovatel skutoc¢-
nej teploty. Na ukazovateli (2) sa rozsvieti ¢erveny bod
(5). Tento bod sluzi ako optickd kontrola regulécie.
Trvalé svetlo znamend, Ze systém sa rozohrieva.
Blikanie signalizuje dosiahnutie prevadzkovej teploty.

Nastavenie teploty

V zasade sa na digitlnom ukazovateli (2) zobrazuje
skutoéna teplota. Stlacenim tlacidla Up alebo Down (3)
(4) sa digitalny ukazovatel (2) prepne na aktudlne
nastavenu pozadovanu hodnotu. Nastavenu pozado-
vanu hodnotu (blikajuci ukazovatel) mozno menit zod-
povedajicim smerom stla¢anim alebo dihym stla¢enim
tlacidla Up alebo Down (3) (4). Pri dlhom stlaceni tlac-
idla sa pozadovana hodnota zobrazi v rychlom chode.
Asi 2 s po uvolneni tlacidla sa digitalny ukazovatefl (2)
automaticky znovu prepne na skutoénu hodnotu.

50

Standardné znizenie teploty (Setback)

Ak sa spajkovacie zariadenie nepouziva, teplota po
20 minutach automaticky klesne na hodnotu Standby
150 °C (300 °F). Po troch po sebe nasledujucich
Casoch Setback (60 min.) sa aktivuje funkcia AUTO
OFF. Spéjkovacka sa vypne.

Zapnutie funkcie Standardny Setback:

Ked je zariadenie zapnuté, podrzte stlatené tlacidlo
UP, kym sa na ukazovateli nezobrazi ON. Pri uvofneni
tlacidla ON sa nastavenie ulozi. Rovnako postupuite aj
pri vypnuti. Na ukazovateli sa zobrazi OFF

(stav pri dodavke).

Pri pouzivani velmi jemnych spajkovacich hrotov méze
byt bezpec¢nost funkcie obmedzena.

Udrzba

Spojenie medzi vyhrievacim ¢lankom/senzorom a
spajkovacim hrotom nesmie byt obmedzené necistota-
mi, cudzimi telesami ani poSkodenim, inak tym bude
ovplyvnena presnost regulacie teploty.

4. Vyrovnanie napatia

Prostrednictvom rézneho zapojenia pripojky s 3,5 mm
kontaktom (6) mozno realizovat 4 moznosti:

Tvrdé uzemnenie: Bez zastrcky
(stav pri dodavke)

Vyrovnanie napatia

(Impedancia 0 Ohmov): So zastrékou, vyrovnavacim
vedenim pripojenym k
strednému kontaktu



So zastrékou

So zastrckou a prispajko-
vanym odporom.
Uzemnenie prostrednictvom
zvolenej hodnoty odporu

Bez napétia:
Makké uzemnenie:

5. Pracovné pokyny

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovate-
Iny spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak
odstrania zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a
neistoty. Pri prestavkach pri spajkovani a pred odlo-
Zenim spéjkovacky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot
dokladne pocinovany. Nepouzivajte agresivne tavidla.

Pozor: Vzdy dbajte o spravne umiestnenie spajko-
vacieho hrotu.

Spajkovacie zaradenia sa nastavuju pre stredny spaj-
kovaci hrot. Pri vymene hrotu alebo pouzivani iného
tvaru hrotu sa mézu vyskytnut odchylky.

Externé vstupné zariadenie WCB 2 (volitefné)

Pri pouzivani externého vstupného zariadenia su k
dispozicii nasledovné funkcie:

@ Offset: Skutoénu teplotu spajkovacieho hrotu
mozno zadanim teplotného Offsetu menit
o w40 °C.

ZniZenie nastavenej pozadovanej teploty
na 150 °C (Standby). Cas Setbacku, po
ktorom sa spéjkovacia stanica prepne do
rezimu Standby, mozno nastavit v roz-
medzi 0-99 mindt. Aktivovana funkcia
Setback je signalizovana blikajucim uka-
zovatefom skutoénej hodnoty a znovu sa
vypina stlacenim ktoréhokolvek tlacidla
alebo prstového spinaca. Nakratko sa
pritom zobrazi nastavenda pozadovana
hodnota. Po troch po sebe nasledujucich
Casoch Setbacku sa aktivuje funkcia
AUTO OFF. Spajkovacie naradie sa
vypne (blikajuca Ciara na ukazovateli)
Zamknutie pozadovanej teploty. Po zam-
knuti nemozno na spajkovacej stanici
menit nastavené hodnoty.

Prepinanie jednotky teploty zo °C na °F a
naopak. Po stlaceni tladidla Down pocas
zapinania zariadenia sa zobrazi aktuéina
jednotka teploty.

Ohranicenie rozsahu tepl6t na max. w
99 °C na zéklade jednej z funkcii LOCK
sluzi na zamykanie teploty. Zamknuta
teplota sa tak nastavi na stred
nastavitelného rozsahu teplét.

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

Slovensky

Pri zariadeniach s beznapatovym kontak-
tom (optoelektronicky uzaver) sluzi funk-
cia WINDOW na nastavenie teplotného
okna. Ak sa skuto¢na teplota nachadza v
ramci teplotného okna, beznapéatovy kon-
takt (optoelektronicky uzaver) sa prepne.
Nové nastavenie spajkovacej stanice
(len WCB2) a Factory setting (FSE).
VSetky nastavené hodnoty vratit na 0,
teplota 350 °C/660 °F.
@® PC rozhranie:
RS232 (len WCB 2)
@ Zariadenie na meranie teploty:
Integrované zariadenie na meranie
teploty pre termoclanok typu K
(lenWCB2)

@ Cal:

6. Zoznam prislusenstva

00529 161 99 Spéjkovacia stprava WSP 80
005 33 131 99 Spajkovacia stprava MPR 80
00533 11299 Spajkovacia stprava LR 21,
antistaticka

Spéajkovacia stprava LR 82
Spajkovacia stiprava WMP
Odspéajkovacia stprava WTA 50

00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99

005 27 028 99 Vyhrievacia platia WHP 80

005 25 030 99 Tepelné odizolovacie zariadenie
WST20

005 31 180 99 Externé vstupné zariadenie
WCB2

005 15 161 99 WDH 10 Stojan so spianim
WSP 80/WP 80

005 15 162 99 WDH 20T Stojan so spianim pre
WMP

7. Objem dodavky

WSD 81 PUD 80

Riadiaca jednotka Riadiaca jednotka
Spajkovacka WSP 80 Sietovy kabel
Sietovy kabel Névod na pouzivanie

Navod napouzivanie Konektor
Stojan na spajkovacku

Konektor

Na strane 64 najdete obrazok Schéma zapojenia
Na stranach 65 najdete obrazok s rozkladovym
vykresom

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller.eu.
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Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izka-
zali z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WSD 81.
Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo
naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno pre-
berete ta navodila za uporabo in prilozena varnostna
navodila. Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko
ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako
velja za samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSD 81 ustreza ES izja-
vi 0 skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahte-
vami direktiv 89/336/EWG in 2006/95/ES.

2. Tehnicni opis

2.1 Krmilna naprava

Mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja

WSD 81 spada v druzino naprav, ki so bile razvite za
uporabo v industrijski proizvodnji, kakor tudi za popra-
vila in za delo v laboratoriju. Digitalna krmilna elektro-
nika in visokokakovostna tehnika senzorjev in tehnika
prenosa toplote zagotavljata natanéno regulacijo tem-
perature na spajkalni konici. Visoka temperaturna to¢-
nost in optimalne dinami¢ne temperaturne karakteristi-
ke pod obremenitvijo so dosezene s hitrim in natanc-
nim pridobivanjem merilnih vrednosti v zaprtem krmil-
nem krogu. Spajkalna postaja WSD 81 avtomatsko
prepozna priklju¢ene spajkalnike in nastavi pripadajo-
¢e parametre krmiljenja.

Razliéne mozZnosti izenacevanja potenciala spajkalne
konice, stikalo ni¢elne napetosti in antistaticna izvedba
krmilne naprave in spajkalnika samo $e dopolnjujejo
visok standard kakovosti. Moznost priklopa zunanje
vhodne naprave Se dodatno razsirja funkcionalnost
spajkalne postaje. Z vhodnima napravama WCB 1 in
WCB 2, ki sta dobavljivi kot dodatna oprema, je med
drugim mogoce realizirati asovne funkcije in funkcije
zapore. Integrirana naprava za merjenje temperature
in PC vmesnik spadata v razsirjeni obseg vhodne
naprave WCB 2.

Zelena temperatura je nastavljiva v obmogju }

50°C - 450°C s pomocjo dveh tipk (Up / Down). Zelena
in dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Ko je
doseZena izbrana temperatura, to z utripanjem signali-
zira rde¢a svetle¢a dioda na prikazu, ki je namenjena
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vizualni kontroli krmiljenja. Med segrevanjem sistema
lucka trajno sveti.

2.2. Spajkalnik

LR 21: Na$ Standardni spajkalnik. Z mocjo 50
W in Siroko paleto spajkalnih konic
(serija ET) je ta spajkalnik univerzalno
uporaben na podro¢ju elektronike.
Weller Peritronic MPR 80 je spajkalnik z
nastavljivim delovnim kotom 40°. Le-ta
omogoca individualno prilagajanje naj-
primernejSi ergonomiji postopka spaj-
kanja. Z mocjo 80 W in vitko obliko je
primeren za fino spajkanje.

Pinceta za odspajkanje WTA 50 je kon-
struirana za odspajkanje SMD kompo-
nent. Dva grelna elementa (2 x 25 W),
vsak ima tudi svoj temperaturni senzor,
skrbita za enako temperaturo obeh kra-
kov.

Zmogljiv spajkalnik moci 80 W za spaj-
kanje, pri katerem je visoka potreba po
toploti. Spajkalno konico pritrdimo na
bajonetni nastavek, ki omogoc¢a natanc-
no pozicioniranje konice ob menjavi .
Spajkalnik WSP 80 odlikuje bliskovito in
natan¢no doseganje temperature spaj-
kanja. S svojo vitko obliko in mocjo
segrevanja 80 W je univerzalno upora-
ben za vsako delo - od najbolj finega
spajkanja do spajkanja z visokim vno-
som toplote. Po menjavi spajkalne kon-
ice lahko nemudoma nadaljujemo z
delom, saj je delovna temperatura dose-
Zena v najkrajSem ¢asu.

Wellerjev mikro spajkalnik WMP je s
svojo prakti¢no konstrukcijo namenjen
profesionalnemu delu s SMD elektrons-
kimi komponentami. Kratka razdalja
med prijemalis¢em in spajkalno konico
omogoca ergonomsko rokovanje s 65 W
spajkalnikom pri izvajanju najbolj finih
spajkalnih opravil

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Za moznosti priklopa ostalega orodja glej seznam
pribora.



Slovenscina

Tehnicni podatki
Dimenzije v mm:
OmreZna napetost (8):
Poraba moci:

Razred za$déite:

Varovanje (9):

Regulacija temperature:
Tocénost:
IzenaCevanje potenciala (6):

(glej tudi ploscico s podatki)

166 x 115x 101 (Dx S x V)

230V /50/60 Hz;

240/120 V /1 50/60 Hz;

100 V /50/60 Hz

95 W

1 (krmilna naprava) in 3

(spajkalnik)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (verzija z moznostjo preklopa)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% kon¢ne vrednosti

Preko 3,5 mm-ske zasko¢ne puse na spodnji strani naprave (v tovarniski
nastavitvi je trda ozemljitev, zaskocni vti¢ ni vklopljen)

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalnik (glej eksplozijsko risbo). Odlozite
spajkalnik v varovalno odlagali¢e. Vtaknite vti¢ spaj-
kalnika v prikljuéno dozo (7) krmilne naprave ter ga
zavrtite v desno, da se zaskodi. Preverite, ali omrezna
napetost ustreza specifikaciji na plos¢ici s podatki in ali
je omrezno stikalo (1) izkljuCeno. Pri verziji z moznost-
jo preklopa nastavite napetost s pomocjo stikala (10)
(tovarni$ka nastavitev 240 V). Prikljucite krmilno napra-
vo na el. omreZje. Vklopite napravo z omreznim stika-
lom (1). Pri vklopu naprave se izvede avtomatski test,
pri katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi elementi prika-
za (2). Nato se na kratko pokaze nastavljena tempera-
tura (Zelena vrednost) in enota temperature (°C/°F).
Elektronika nato avtomatsko preklopi na prikaz dejans-
ke vrednosti. Rdeca tocka (5) na prikazu (2) zasveti. Ta
tocka je namenjena vizualni kontroli krmiljenja. Trajni
vklop diode pomeni, da se sistem segreva. Utripanje
signalizira, da je dosezena delovna temperatura.

Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (2) kaze dejansko vrednost temperatu-
re. Ob pritisku na tipko Up ali Down (3) (4) digitalni pri-
kaz (2) preklopi na trenutno nastavljeno Zeleno vred-
nost. Nastavljeno Zeleno vrednost (utripajoCi prikaz)
lahko spremenimo v Zeleni smeri z rahlim pritiskom ali
s trajnim pritiskom na tipko Up ali Down (3) (4). Za hitro
listanje med Zelenimi vrednostmi trajno pritisnite tipko.
Priblizno 2 sek. po tem, ko izpustite tipko, digitalni pri-
kaz (2) avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

Standardni ¢as setback

V primeru neuporabe spajkalnika se temperatura po 20
min. avtomatsko zniZa na vrednost v stanju pripravlje-
nosti (standby), t.j. 150°C. Po izteku trikratnega ¢asa

setback (60 min.) se aktivira funkcia AUTO OFF.
Spajkalnik se izklopi.

Vklop funkcije standardnega Casa setback:

med vklopom naprave drzite tipko UP, dokler se na
ekranu ne prikaZze napis ON. Nastavitev se shrani, ko
izpustite tipko ON. Za izklop postopamo na enak nadin.
Na ekranu se prikaze napis OFF

(tovarniSka nastavitev).

Pri uporabi zelo finih spajkalnih konic lahko pride do
zmanj$anja funkcijske varnosti.

VzdrZevanje

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno
konico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na toénost regula-
cije temperature.

4. 1zenacevanje potenciala

Razliéne izvedbe 3,5 mm zasko¢ne puse (6) omogo¢-

ajo 4 variante:

Trda ozemljitev: brez vti¢a (tovarniSka nastavitev)

Izenacevanje potenciala

(Impedanca o Ohm): z vtiem, vod za izenacevanje
na srednjem kontaktu

Brez potenciala: z vtiéem

Z vti¢em in prispajkanim upo-

rom. Ozemljitev preko izbrane

vrednosti upora

Mehka ozemljitev:
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5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko (prevleci je mogoce samo prvih 5 mm konice).
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in
necistoCe, ki se na njej naberejo med skladiséenjem. V
¢asu premora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da
bo spajkalna konica dobro prevle¢ena s spajko. Ne
uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Pozor: Spajkalna konica mora biti vedno trdno
pritrjena.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.
Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopan;.

Zunaniji vhodni napravi WCB 2 (opcija)
Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago
naslednje funkcije:

@ Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne konice
se lahko z vnosom temperaturne razlike
spremeni za w 40°C.
ZmanjSevanje nastavljene Zelene tem-
perature na 150°C (v pripravljenosti -
Standby). Cas setback, po izteku katere-
ga spajkalna postaja preklopi v nacin pri-
pravljenosti, je nastavljiv v obmocju 0-99
minut. Stanje Setback signalizira utripa-
jo¢ prikaz dejanske vrednosti. Stanje
prekinemo s pritiskom na tipko ali s priti-
skom na stikalo na prst. Pri tem se na
kratko pokaze nastavljena Zelena vred-
nost. Po izteku trikratnega ¢asa setback
se aktivira funkcija Auto off. Spajkalnik
se izklopi (utripajoca Crtica na prikazu)
@ Zaklepanije (lock):

Zaklepanje Zelene temperature.

Spremembe nastavitev na spajkalni

postaji po zaklepanju niso ve¢ mogoce.

@ Setback:

® °C/°F: Preklop enote temperature iz °C na °F in
obratno. Trenutno nastavitev enote tem-
perature lahko ugotovimo s pritiskom na
tipko Down med vklopom.

® Okno

(window):  Omejitev temperaturnega obmocja na

maks. w 99°C, izhajajo¢ iz temperature,
zaklenjene s pomocjo funkcije LOCK.
Zaklenjena temperatura pri tem pred-
stavlja sredino nastavljivega temperatur-
nega obmocja.

Pri napravah s kontaktom brez potencia-
la (izhod opti¢nega povezovalnika),
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sluzi funkcija WINDOW za nastavitev
temperaturnega okna. Ce leZi dejanska
temperatura znotraj temperaturnega
okna, kontakt brez potenciala (izhod
optinega povezovalnika) preklopi.

@ Cal: Justiranje spajkalne postaje na novo
(samo WCB2) in tovarniska nastavitev
(FSE). Vracanije vseh nastavitvenih vred-
nosti na 0, temperatura 350°C.

@ PC-Vmesnik:

RS232 (samo WCB 2)

@ Naprava za merjenje temperature:
Integrirana naprava za merjenje
temperature za termoelement tipa K
(samo WCB 2)

6. Seznam pribora

00529 161 99 Komplet za spajkanje WSP 80
005 33 131 99 Komplet za spajkanje MPR 80
00533 112 99 Komplet za spajkanje LR 21

antistatic
005 33 113 99 Komplet za spajkanje LR 82
005 33 155 99 Komplet za spajkanje WMP
00533 133 99 Komplet za odspajkanje

WTA 50
005 27 028 99 Plos¢a za predgrevanje

WHP 80
005 25 030 99 Termi¢na naprava za odstranje

vanje izolacije WST 20

Zunanja vhodna naprava WCB2
WDH 10T Odlagalnik z
moznostjo vklopa/izklopa

WSP 80/WP 80

WDH 20T Odlagalnik z
moznostjo vklopa/izklopa za
WMP

005 31 180 99
005 16 161 99

005 16 162 99

7. Obseg dobave
WSD 81

Krmilna naprava
Spajkalnik WSP 80
Elektri¢ni kabel

Navodila za uporabo
Odlagalnik

Zaskocni vti¢

PUD 80

Krmilna naprava
Elektricni kabel
Navodila za uporabo
ZaskoCni vti¢

Slika - prikljuéna shema, glej stran 64
Slika - eksplozijska risba, glej stran 65

Pridrzujemo si pravico do tehni€nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller.eu.



Téname teid meile Welleri jootejaama WSD 81 ostuga
osutatud usalduse eest. Valmistamisel on jargitud
kbige rangemaid kvaliteedinbudeid, et kindlustada
seadme laitmatu t606.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevottu lugege palun tdhelepan-
elikult 1abi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusee-
skirjad. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja
elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme teist-
suguse, kaesolevast kasutusjuhendist erineva kasuta-
mise, samuti juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Weller jootejaam WSD 81 kannab EL-i vastavumarki
ning vastab direktiivide 89/336/EMU ja 2006/95EL
pohilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtimisplokk

Mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WSD 81 kuulub
seadmeperekonda, mis on vélja arendatud tédstusliku
tootmistehnika tarbeks, samuti kasutamiseks remondi-
ja laboratoorsetel to6del. Digitaalne juhtimiselektrooni-
ka ja jooteinstrumendi kdrgekvaliteediline sensori- ja
soojustilekandetehnika garanteerivad jooteotsiku tem-
peratuuri tdpse reguleerimise. Suurim temperatuuritap-
sus ja optimaalne diinaamiline temperatuuri reguleeri-
mine koormuse all saavutatakse mootetulemuste kiire
ja tapse registreerimisega suletud juhtimisahelas.
Jooteinstrumendid tuvastatab WSD 81 ning vastavad
juhtimisparameertid valitakse vélja automaatselt.

Korget kvaliteedistandardit taiendavad jooteotsiku erin-
evad potensiaalilihtlustusvdimalused, nullpingeltlitus
ning juhtimisploki ja kolbide antistaatiline ehitus. Selle
jootejaama funktsionaalsust laiendab vélise sisestus-
seadme Uhendamisvoimalus. Valikuliselt saadaolevate
sisestusseadmete WCB 1 ja WCB 2 abil voib muuhul-
gas realiseerida ka aja- ning lukustusfunktsiooni.
Sisestusseadme WCB 2 laiendatud voimaluste hulka
kuuluvad sisseehitatud temperatuurimoodik ja PC-port.

Soovitud temperatuuri voib vahemikus 50 °C kuni
450°C (150 °F kuni 850 °F) seadistada 2 klahvi
(Up/Down) abil. Soovitavat ja tegelikku vaartust néida-
takse digitaalselt. Eelvalitud temperatuuri saavutamist
annab mérku punase valgusdioodi vilkumine néidikus,
mis téidab optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni.
Pidev pdlemine tdhendab seda, et slisteem soojeneb.

Eeti keel

2.2. Jootekolb

LR 21: Meie "standard"-jootekolb. Ténu oma
50 W voimsusele ja véga laiale jooteot
sikute valikule (ET-seeria) on see joote
kolb elektroonikatdédde teostamisel uni
versaalselt kasutatav.

Weller Peritronic MPR 80 on 40° vorra
reguleeritava téénurgaga jootekolb. See
voimaldab jooteprotsessi kujundada
ergonoomilisuse seisukohast individu-
aalselt. Tanu oma 80 W voimsusele ja
saledale kujule on ta sobiv tapsete joo-
tetddde teostamiseks.
Lahtijootepintsetid WTA 50 on konstrue-
eritud spetsiaalselt SMD-elektroonika-
komponentide lahtijootmiseks. Kaks kut-
teelementi (2 x 25 W), millest kumbki on
varustatud oma temperatuurisensoriga,
kindlustavad Uhesugused temperatuurid
mdlemal harul.

Suure voimsusega 80 W jootekolb suurt
soojushulka ndudvate jootetddde jaoks.
Jooteotsik kinnitatakse bajonettkinnitu-
sega. See voimaldab jooteotsikut vahe-
tada nii, et selle asend ei muutuks.
Jootekolbi WSP 80 iseloomustab tema
véga Kiire ja tdpne jootetemperatuuri
saavutamine. Ténu saledale kujule ja
80 W kiittevoimsusele saab seda joote
kolbi kasutada universaalselt, alates
véga tépsetest kuni suure soojusvajadu
sega jootetdddeni. Pérast jooteotsiku
vahetamist on vaimalik kohe edasi t66
tada, sest td6temperatuur saavutatakse
taas vaga luhikese ajaga.

Welleri mikrojootekolbi WMP on tanu
tema k&epérasele ehitusele hea kasuta-
da professionaalsel té6tamisel SMD-
elektroonikakomponentidega. Liihike
vahemaa kéepideme ja jooteotsiku
vahel vdimaldab 65 W jootekolbi ergo-
noomiliselt kasutada kdige suuremat
tapsust ndudvatel jootetdddel.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Taiendavad iihendatavad instrumendid, vt lisava-
rustuse nimekiri.
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Eeti keel

Tehnilised andmed
Mootmed mm
Vorgupinge (8):
Voimsustarve:

Kaitseklass:

Kaitse (9):

Temperatuuri reguleerimine:
Tépsus:
Potentsiaalide Uhtlustamine (6):

(vaata ka andmeid tlilibisildil)

166 x 115 x 101 (P x L x K)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V /50/60 Hz

95 W

1 (juhtimisplokk) ja 3

(jootekolb)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (imberlllitatav variant)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% loppvéaartusest

seadme alumisel kiiljel asuva 3,5 mm lllitatava puksi abil.
(tarnimisel pUsivalt maandatud, pistik ei ole kohale paigaldatud)

3. Kasutuselevotmine

Paigaldage jootekolvi hoidik (vt kirjeldavat joonist).
Asetage jooteinstrument ohutushoidikusse. Pistke joo-
tekolvi pistik juhtimisseadme Ghenduspuksi (7) ja kinni-
tage kerge pédrdega paremale. Kontrollige, kas vorgu-
pinge uhtib tudbisildil toodud andmetega ja kas vorgu-
liiliti (1) on valjalilitatud asendis. Umberlilitatava vari-
andi korral valige umberlilitiga (10) pingevariant (val-
mistajatehase poolt 240 V). Uhendage juhtimisplokk
vooluvorku. Lilitage seade vorgulliti (1) abil sisse.
Seadme sissellilitamisel tehakse kontolltest, mille ajal
koik néidikuelemendid (2) on sisse lilitatud. Pé&rast
seda néidatakse luhikeseks ajaks temperatuuri seadi-
statud (soovitavat vaartust) jai thikut (°C/°F). Seejarel
Ilitub elektroonika automaatselt tmber tegeliku vééar-
tuse naitamisele. Punane punkt (5) naidikus (2) poleb.
See punkt téidab optilise reguleerimiskontrolli funkt-
siooni. Pidev pdlemine téhendab ststeemi ulessooje-
nemist. Vilkumine téhistab t66temperatuuri saavuta-
mist.

Temperatuuri seadistamine

Pohimétteliselt naitab digitaalndidik (2) temperatuuri
tegelikku véartust. Kui vajutate klahvile "Up" voi
"Down" (3) (4), lulitub digitaalndidik (2) Umber hetkel
seadistatud soovitavale véartusele. Seadistatud soovi-
tavat vaartust (vilkuv néidik) saab nlild muuta vasta-
vas suunas, vajutades selleks Iihiaegselt voi pidevalt
klahvi "Up" voi "Down" (3) (4). Kui hoiate klahvi allava-
jutatuna, muutub soovitav véartus Kkiiresti. Umbes
parast 2 sekundi méddumist klahvi vabastamisest luli-
tub digitaalndidik (2) automaatselt taas Umber tegeliku
véértuse nditamisele.
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Standard-setback

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, langetatakse tempe
ratuur pérast 20 minuti méddumist automaatselt
Standby véartusele 150 °C (300 °F). Parast kolme-
kordse Setback-aja (60 min) mdddumist lllitatakse
sisse "AUTO-OFF" funktsioon. Jootekolb lilitatakse
vélja.

Standard-setback funktsiooni sisselulitamine: Hoidke
seadme sisselllitamisel klahvi "UP" (3) allavajutatatu-
na, kuni ekraanile iimub ON. Parast klahvi "ON" vaba-
stamist seadistus salvestatakse. Véljalulitamiseks toi-
mige samamoodi. Naidikule iimub "OFF" (valmistajate-
hasest tarnimisel").

Véga peente jooteotsikute kasutamisel voib usaldus-
vaarsus olla piiratud.

Hooldus

Klttekeha / sensori ja jooteotsiku vahel asuvas Glemi-
nekukohas ei tohi olla mustust, voorkehi voi vigastusi,
sest see avaldab moju temperatuuri reguleerimise tap-
susele.

4. Potensiaalide Gihtlustamine
Lilitades 3,5 mm lilituspuksi (6) erinevatese asendi-
tesse on voimalik kasutada 4 varianti:

Pusivalt maadndatud: ilma pistikuta (tarnimisel valmi-
stajatehasest)

Potentsiaalide Ghtlustamine
(takistus o oomi): pistikuga, uhtlustusjuhe keskmi-
sel kontaktil

Potentsiaalivabalt:  pistikuga



Pehmelt maandatud: pistiku ja kiilgejoodetud takisti
abil.
Maandamine valitud suurusega
takisti abil.

5. Todjuhised

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga
kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsi-
kult sinna hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse.
Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdest &rapanemist
pborake alati téhelepanu sellele, et jooteotsik oleks
tinaga hasti kaetud. Arge kasutage liiga agressiivseid
rébusteid.

Téhelepanu! Pooérake alati tdhelepanu jooteotsiku
nouetekohasele kinnitusele.

Jooteseadmed on vélja reguleeritud keskmise suuruse-
ga jooteotsiku jaoks. Otsiku vahetamine vdi teistsuguse
kujuga otsikute kasutamine voib pohjustada halbeid.

Viline sisestusseade WCB 2 (valikul)

Vélise sisestusseadme kasutamisel on voimalik kasu-

tada jargmisi funktsioone:

@ Offset: Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab
temperatuuri-offseti sisestamisega
muuta w 40°C vorra.

@ Setback: Seadistatud soovitava temperatuuri lan-

getamine  kuni  150°C  (Standby).

Setback-aeg, parast mida jootejaam Ilili-

tub ootereziimi, on seadistatav vahemi-

kus 0 kuni 99 minutit. Setback-reziimi
néidatakse tegeliku véartuse vilkumise-
ga. Selle saab Iopetada, vajutades mingi-
le klahvile vo6i kaepideme lilitile.

Sealjuures ndidatakse llihiaegselt seadi-

statud vaéartust. Parast kolmekordse

Setback-aja méddumist Illitatakse sisse

"Auto-off" funktsioon. Jooteinstrument

|ulitatakse vélja (vilkuv kriips ndidikus)

@ Lock: soovitava temperatuuri lukustamine.

Pérast lukustamist ei ole jootejaama sea-

distusi voimalik muuta.

® °C/°F: Temperatuurindidu Umberlilitamine °C-It

°F-le ja vastupidi. Kui vajutate sissellilita-

mise ajal klahvile "Down", ndidatakse
aktuaalset temperatuuri varianti.

@ Window: Temperatuuripiirkonna piiramine max w

99°C-le lahtudes "LOCK" funktsiooniga

lukustatud temperatuurist. Lukustatud
temperatuur asetseb seega seadistatud

Eeti keel

temperatuuripiirkonna keskel.

Potentsiaalivaba kontaktiga seadmetel
(optokopplervaljund) taidab "WINDOW"-
funktsioon temperatuuriakna seadistami-
se ulesannet. Kui tegelik temperatuur
asetseb temperatuuriakna piires, lilita-
takse potentsiaalivaba kontakt (optokop-
plervéljund) sisse.

@ Cal: Jootejaama uuesti véljareguleerimine
(ainult WCB2) ja Factory setting (FSE).
Koigi seadistatud vééartuste seadmine 0,
temperatuur 350 °C / 660 °F.

® PC-port:  RS232 (ainult WCB 2)

@ Temperatuurimoodik:
Sisseehitatud temperatuuri
moaddik K tlpi termoelemendile
(ainult WCB 2)

6. Lisavarustuse nimekiri

00529 161 99 Jootekolvikomplekt WSP 80
005 33 131 99 Jootekolvikomplekt MPR 80
00533 112 99 Antistaatiline jootekolvikomplekt

LR 21
00533 113 99 Jootekolvikomplekt LR 82
005 33 155 99 Jootekolvikomplekt WMP
005 33 133 99 Lahtijootekomplekt WTA 50
005 27 028 99 Eelkuumutusplaat WHP 80
005 25 030 99 Termiline isolatsiooniseade
WST 20

005 31 180 99
005 15 161 99

Vdline sisestusseade WCB2
WDH 10T Lulitushoidik
WSP 80/WP 80

WDH 20T Lulitushoidik WMP
jaoks

005 15 162 99

7. Tarne maht

WSD 81 PUD 80
Juhtimisplokk Juhtimisplokk
Jootekolb WSP 80  Vorgukaabel
Vorgukaabel Kasutusjuhend
Kasutusjuhend Jootekolvi hoidik
Jootekolvi hoidik

Pistik Pistik

Joonis: elektriskeem, vt Ik 64
Joonis: kirjeldav joonis, vt Ik 65

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller.eu.
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Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjima pirkdami ,Weller
litavimo jrenginj WSD 81. Gaminat §j jtaisg buvo laiko-
masi griez€iausiy kokybés reikalavimy, uztikrinanciy
nepriekaistinga jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaity-
kite 8ig instrukcijg ir saugos reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy kyla pavojus svei-
katai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai pakeiciama jo konstrukci-
ja, gamintojas uz tai neatsako.

Weller* litavimo jrenginys WSD 81 turi EB atitikties ser-
tifikatg pagal pagrindinius direktyvos 89/336/EEB ir
2006/95/EB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jtaisas

Mikroprocesoriaus valdomas litavimo jrenginys

WSD 81 priklauso prietaisy grupei, kuri sukurta naudo-
ti pramonés gamybos sektoriuje bei remonto ir labora-
torijy srityje. Skaitmeniné valdymo elektronika ir
aukstos kokybés jutikliy ir Silumos perdavimo technika
litavimo jrankyje uZtikrina tiksly lituoklio antgalio tem-
perattros reguliavima. Dél greito ir tikslaus matavimo
parametry nustatymo uzdaroje grandinéje darbo pro-
ceso metu pasiekiamas didZiausias temperaturos tiks-
lumas ir optimalus dinaminis jos valdymas. Jrenginys
WSD 81 pats automatidkai atpazjsta litavimo jrankius ir
priskiria atitinkamus parametrus.

Ivairios potencialy iSlyginimo galimybés prie lituoklio
smaigalio, nulinis jungiklis bei valdymo jtaiso ir lituoklio
antistatinis korpusas garantuoja aukstg darbo kokybe.
Galimybé prijungti iSorinj parametry jvedimo jtaisg dar
labiau padidina litavimo jrenginio funkcijy jvairove. Su
jvedimo jtaisais WCB 1 ir WCB 2 (papildoma jranga)
galima be kita ko realizuoti laiko ir parametry fiksavi-
mo( ,lock”) funkcijas. Integruotas temperaturos matavi-
mo jtaisas ir sgsaja su kompiuteriu - tai jvedimo jtaiso
WCB 2 papildomi privalumai.

Norimg temperatiirg galima nustatyti 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) diapazone 2 mygtukais

(,Up“ / ,Down®). Uzprogramuoti ir esami parametrai
parodomi skaitmenimis. Kai pasiekiama nustatyta tem-
peratlra, pradeda mirkséti raudonas Sviesos diodas,
kuris tarnauja kaip optiné valdymo kontrolé. Jei jis dega
pastoviai, vadinasi, sistema kaitinama.

58

2.2. Lituoklis:

LR 21: musy ,standartinis® lituoklis. Turédamas
50 W galig ir labai platy litavimo antgaliy
spekirg (ET serija), Sis lituoklis elektroni-
kos srityje gali bati universaliai panau-
dojamas.

Weller Peritronic MPR 80 — tai lituoklis
su reguliuojamu 40° darbiniu kampu. Jj
naudojant, galima dirbti itin
ergonomiskai. 80 W galios ir siauros
konstrukcijos lituoklis ypa¢ tinkamas
preciziskiems litavimo darbams.
lydmetalio Salinimo pincetas ,WTA 50“
sukurtas specialiai SMD detaliy atlitavi-
mui. Du kaitinimo elementai (2 x 25 W),
kiekvienas jy turintis po temperattros
jutiklj, uztikrina, kad bty palaikoma vie-
noda abiejy pinceto kojeliy temperatira.
galingas 80 W lituoklis skirtas litavimo
darbams, kuriems reikia daug Silumos
energijos. Lituoklio antgalis tvirtinamas
uZrakte, kuris leidzia keisti antgalius
nenukrypstant nuo esamos padéties.
lituoklis ,WSP 80“ pasizymi tuo, kad gali
itin greitai ir tiksliai pasiekti litavimo tem-
perattra. Lituoklio siaura konstrukcija ir
80 W kaitinimo galia leidzia jj universali-
ai panaudoti — nuo ypa¢ precizisky iki
daug Silumos energijos reikalaujanciy
litavimo darby.Pakeitus lituoklio antaglj,
galima i8 karto dirbti toliau, nes darbiné
temperatura pasiekiama itin greitai.
»Weller“ mikrolituoklis ,WMP* dél savo
patogumo tinkamas lituoti profesionalig
SMD elektronikg. Dél trumpo atstumo
nuo rankenélés iki antgalio su 65 W litu-
okliu galima dirbti itin ergonomiskai
atliekant preciziSkiausius darbus.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Kiti prijungiami jrankiai nurodyti papildomos jran-
gos sarase.



Lietuviskai

Techniniai duomenys

Matmenys, mm:
Tinklo jtampa (8): 230 V /50/60 Hz;
100 V /50/60 Hz
|éjimo galia: 95 W
Apsaugos klasé:
(lituoklis)
Saugiklis (9):

Temperaturos diapazonas:
Tikslumas:
Potencialy iSlyginimas (6):

(Zr. taip pat jrenginio lenteléje)
166 x 115 x 101 (ilgis x plotis x aukstis)

240/120 V /1 50/60 Hz;

1 (valdymo jtaisas) ir 3

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (perjungiamame modelyje)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% nuo galutinés vertés

3,5 mm lizde prietaiso apatinéje puséje (gamykliné komplektacija - pastovus
iZeminimas, kiStukas nejkistas)

3. Pradedant naudoti

Pritvirtinkite lituoklio déklg (Zr. surinkimo bréZinj).
Istatykite litavimo jrankj j apsauginj dékla. Lituoklio
kiStuka jkiskite j valdymo jtaiso lizda (7) ir uzfiksuokite
Siek tiek pasukdami | deSine.Patikrinkite, ar tinklo
jtampa atitinka jrenginio lenteléje nurodytg jtampg ir ar
tinklo jungiklis (1) yra iSjungtas. Jei tai perjungiamas
modelis, reikiamg jtampg nustatykite jungtuku (10)
(gamyklinis variantas - 240V). Jjunkite valdymo jtaisa j
tinkla.|taisg jjunkite tinklo jungikliu (1). Jjungiant jtaisg
atliekamas funkcijy patikros testas — tuo metu jjungiami
visi indikatoriai (2). Galiausiai trumpai parodoma uzpro-
gramuota temperatlra (nustatyta verté) ir temperattros
versija (°C/°F). Tada elektronika automatiskai perjungi-
ama j esamy parametry indikacijg. Indikatoriuje (2)
uzsidega raudonas taskas (5). Sis taskas tarnauja kaip
optiné valdymo kontrolé. Jei jis pastoviai dega, vadina-
si, sistema kaitinama. Jei mirksi, vadinasi, pasiekta dar-
biné temperatura.

Temperatiros nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (2) rodo temperatu-
ros esama verte. Paspaudus ,Up" arba ,Down" mygtu-
ka (3) (4) indikatoriuje (2) parodomas tuo metu uzpro-
gramuotas parametras. UZprogramuotg parametrg
norima kryptimi galima keisti spaudinéjant arba laikant
ispaudus ,Up" arba ,Down" mygtukus (3) (4). Jei myg-
tukas laikomas jspaustas, uzprogramuotos vertés keic-
iasi greitai. Atleidus mygtuka, mazdaug po 2 sek. indi-
katoriuje (2) automatiskai vél pradedamas rodyti esa-
mas parametras.

Standartinis ,,setback*
Nenaudojant litavimo jrankio, temepratira po mazdaug
20 min. automatiskai sumazinama iki budéjimo rezimo

temperattros 150°C (300°F). Tris kartus pasikartojus
Siam ,setback” procesui (60 min.), jsijungia ,AUTO
OFF" funkcija. Lituoklis i§jungiamas.

Standartinés ,setback® funkcijos jjungimas: jjungiant
jtaisg laikykite jspaude ,UP" mygtuka, kol indikatoriuje
pasirodys ,ON". Atleidus ,ON" mygtuka, parametras
iSsaugojamas. Tokie patys veiksmai atliekami iSjungi-
ant. Indikatoriuje pasirodo ,OFF" (gamykliné komplek-
tacija).

Naudojant labai smulkius lituoklio antgalius, Sios funk-
cijos saugumas gali sumazeéti.

Techninis aptarnavimas

Peréjimai tarp kaitinimo elemento / jutiklio ir lituoklio
antgalio jokiu bldu negali buti uZtersti ar paZeisti, nes
tai turés jtakos temperattros reguliavimo tikslumui.

4. Potencialy iSlyginimas
Skirtingomis padétimis jkiSant kiStukg j 3,5 mm lizdg
(6), galimi 4 variantai:

Pastoviai jzemintas: be kistuko (gamykliné komplek-
tacija)

Potencialy iSlyginimas

(pilnutiné varza 0 omy): su kiStuku, iSlyginamoji varza
prie vidurinio kontakto

Be potencialy: su kistuku
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Lietuviskai

Nepastovus jzeminimas: su kiStuku ir prilituota varza.
|Zeminima pagal pasirinktg varz-
0s parametra.

5. Darbo nurodymai

Pirma kartg jkaitindami lituoklio antgalj jstatykite j lyd-
metalj. Jis paSalins oksidavusias apnasas ir nedvaru-
mus. Litavimo pertrauky metu ir prie§ padédami lituoklj,
visada Zilrékite, kad lituoklio antgalis bty alavuotas.
Nenaudokite per daug agresyviy medziagy.

Démesio:
jsitikinkite, ar lituoklio antgalis gerai jstatytas.

Litavimo jtaisai pritaikyti vidutiniam lituoklio antgaliui.
Kei¢iant antgalj arba naudojant kitas jo formas, galimi
nukrypimai.

ISorinis parametry jvedimo jtaisas WCB 2
(papildoma jranga)
Naudojant iSorinj jvedimo jtaisg galimos $ios funkcijos:

@ ,Offset” (nuokrypis):
galima keisti realig lituoklio antaglio tem-
peratlra, jvedant temperattros nuokry-
pio ribg w 40°C.

@ ,Setback” (sumazinimas):
nustatytos temperatiros sumazinimas iki
150°C (budéji mo rezimas). Kai litavimo
jrenginys pereina j budéjimo reZima,
Jsetback” laikg galima reguoliuo ti 0-99
minuciy diapazone. Apie ,setback” bukle
prane$a mirksin tis esamo parametro
indikato rius, o ji uzbaigiama paspaudus
kokj nors mygtukg arba jungikli. Tada
trumpai parodoma nustaty ta verté. Tris
kartus pasikartojus Siam ,setback® pro-
cesui, jsijun gia ,AUTO OFF" funkcija.
Litavimo jrankis iSjungiamas (mirksintis
briksnys indikatoriuje)

® Lock  nustatytos temperatlros fiksavimas.
UZfiksavus parametrus, litavimo jrengi-
nyje nebegalima keisti jokiy nustatymy.

® °C/°F: temperaturos indikacijos perjungimas i§

°C | °F ir atvirk8Ciai. Jjungiant jtaisg ir
paspaudus mygtukg ,Down" parodoma
esama temperattros versija.

® ,Window": temperaturos diapazono sumazinimas iki
maks. w 99°C remiantis temepraturos
parametrais, uzfiks tais ,LOCK" funkcija.
Tokiu bldu uZfiksuota temperatira yra
nustatomos temperatlros diapa zono
vidu ryje.
Jtaisuose, neturinCiuose potencialy kon-
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takto (optroninis i$éjimas), ,WINDOW"
funkcija skirta temperaturos lango nusta-
tymui. Jei faktiné temperatira yra tempe-
ratdros lango ribose, perjungiamas
potencialy neturintis kontaktas (optroni-
nis iséjimas).
litavimo jrenginio parametry nustatymas
i$ naujo (tikk WCB2) ir gamykliniy para-
metry atstatymas (FSE). Parametry
nunulinimas, temperatros nustatytmas
iki 350°C / 660°F.
@ kompiuterio sasaja:
RS232 (tik WCB 2)
@ Temperatlros matavimo jtaisas: integruotas tempe
ratlros matavimo jtaisas K tipo termoe
lementui (tik WCB 2)

® Cal“

6. Papildomos jrangos sarasas
00529 161 99 lituoklio rinkinys WSP 80

00533 13199 lituoklio rinkinys MPR 80

00533 11299 lituoklio rinkinys LR 21, antistatinis
00533 11399 lituoklio rinkinys LR 82

005 33 15599  lituoklio rinkinys WMP

00533 13399 atlitavimo rinkinys WTA 50

00527 028 99  kaitinimo plokste WHP 80
0052503099 terminis izoliacijos Salinimo jtaisas
WST 20

iSorinis jvedimo jtaisas WCB2
WDH 10T jungiklinis déklas

WSP 80/WP 80

WDH 20T jungiklinis déklas, skirtas
WMP

005 31 180 99
005 15 161 99

005 15 162 99

7. Tiekiamas komplektas

WSD 81 PUD 80

Valdymo jtaisas Valdymo jtaisas
Lituoklis WSP 80 Tinklo kabelis

Tinklo kabelis Naudojimo instrukcija

Naudojimo instrukcija Fiksatoriaus kistukas
Lituoklio déklas

Fiksatoriaus kiStukas

Sujungimo schema zr. 64 puslapyje
Surinkimo schema Zr. 65 puslapiuose

Gamintojas pasilieka teise j techninius
pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller.eu.



Meés pateicamies Jums par to, ka esat iegadajies
Weller lodeésanas iekartu WSD 81, tadéjadi izradot
uzticibu masu firmas produkcijai. RaZzo$anas procesa
tika ieverotas visas augstakas kvalitates prasibas, kas
garanté iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas ieslégS$anas ludzam uzmanigi iepazities
ar lietoSanas instrukciju un klatpieliktajiem droSibas
noradijumiem. So droéibas noteikumu neievéro$ana
apdraud veselibu un dzivibu.

Par patvaligi veiktam izmainam, ka ari tadam, kas veik-
tas neieverojot lietoSanas noteikumus, razotajs
neuznemas atbildibu.

Weller lodéSanas iekarta WSD 81 atbilst visam EG
atbilstibas normam saskana ar droSibas vadiinijam
89/336/EWG un 2006/95EG.

2. Apraksts

2.1 Vadibas iekarta

Lodésanas iekarta WSD 81 ar iebuveto mikroproceso-
ra vadibu pieder to iekartu saimei, kas lietojamas
rupnieciska razo$ana, ka ari remontdarbiem un darbam
laboratorijas apstaklos. Digitala vadibas elektronika un
lodésanas iekartas augsta limena sensoru un siltum-
mainu tehnika nodro$ina precizu lodgalvas temperat-
ras rezimu ieveroSanu. Augsta temperatlru rezima
precizitadte un optimali dinamiskais temperaturu cikls
noslodzes rezima tiek sasniegts, pateicoties atrai un
precizai mérijumu nodro$inaSanai noslégtaja vadibas
loka. LodéSanas instrumentu iekarta WSD 81
automatiski atpazist un izvélas atbilstoSus vadibas
parametrus.

Lodgalvas dazadas potencialu izlidzinaSanas iespégjas,
nullsprieguma pieslegums, ka ari vadibas iekartu un
virzulu antistatiskums paaugstina iekartas kvalitates
limeni. lespéja pieslégt aréjo datu ievades iekartu
paplasina §is lodéSanas iekartas izmantoSanas spek-
tru. Opcijai piedavatas datu ievades iekartas WCB 1 un
WCB 2 var izmantot arT laika un blokéSanas funkciju
veik$anai. Integréta temperatiras noteikSanas iekarta
WCB 2 un PC iegriezums ietilpst datu ievades iekartas
WCB 2 paplasinataja varianta.

Vélamo temperaturu var iestatit 50°C - 450°C

(150°F - 850°F) diapazona ar 2 taustinu (Up / Down)
palidzibu. Vélama un patiesa veértiba tiek uzradita
digitali. Izvelétas temperatiiras limena sasniegSanu
norada sarkanas signallampinas ieslégSanas, kas
nodrosina optisko kontroli.

Vaciski

Signallampinas nepartraukta kvéloSana liecina, ka
iekarta turpina silt.

2.2. Lodésanas virzulis

LR 21: Misu standarta ("Standard") lodéSanas
virzulis. Pateicoties iekartas jaudai (50
W) un pla$ajai lodgalvu izvélei (sérija
ET), Sis lodéSanas virzulis ir universals
tieSi izmantoSanai elekronikas joma.
Weller Peritronic MPR 80 ir lodéSanas
virzulis ar iestatamu 40° darba lenki.
T'adéjadi tiek nodrosinats individuals
lodésanas process, pateicoties iekartas
ergonomikai. Pateicoties 80 W jaudai un
slaidajai formai, tas piemerots smalkiem
lodeSanas darbiem.

AtlodéSanas pincete WTA 50 speciali
paredzéta SMD detalu atlodéSanai. Divi
sildelementi (2 x 25 W) ar atsevisku
temperaturas sensoru katram nodro$ina
temperaturas rezima saglabasanu abas
darbvirsmas.

jaudigais 80 W lodéSanas virzulis pared-
zéts lodesanas darbiem ar augstu silt-
uma patéerinu. Lodgalvu nostiprina ar
bajonetes veida slédzi, kas nodroSina
dro$u pozicionalu galvas nomainu.
Lodeésanas virzulis WSP 80 izcelas ar
arkartigi atru un precizu lodé$anas tem-
peraturas sasniegSanu. Pateicoties slai-
dajai formai un 80 W sasilSanas jaudai,
Sis instruments piemérots gan izteikti
smalku darbu veikSanai, gan darbiem ar
augstu siltuma patérinu. Péc lodgalvas
nomainas darbu var nekavéjoties
turpinat, jo darbam nepiecieSama tem-
peratira tiek sasniegta |oti Tsa laika.
Weller Micro lodésanas virzulis WMP,
pateicoties savam parocigajam veidoju-
mam, piemeérots darbam ar profesionalo
SMD elektroniku. Nelielais attalums
starp rokturi un lodgalvu nodroSina 65W
lodéSanas virzula ergonomisku pielieto-
jumu, veicot smalkus lodéSanas darbus.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Piemérotus pievienojamos lodésanas instrumen-
tus skatit piederumu saraksta.
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Vaciski

Tehniskie dati

lzméri (L x B x H) mm:
Tikla spriegums (8):
Jaudas imenis:

DroSibas klase:

Drosiba (9):

(skatit arT uzrakstus uz modela panela)

166 x 115 x 101

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

9B W

1 (vadibas iekarta ) un 3

(lodesanas virzulis)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (parsledzamajam variantam)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

Temperaturas iestatijums:
Precizitate:
Potencialu izldzinasana (6):

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% no galéjas vertibas

lielaka par 3,5 mm ieslegbukse ar rokturi iekartas apakseja
dala.(lzgatavotaja pozicija stingri sazeméts, roktura slédzis nav pievienots)

3. Darbibas uzsaksana

Samontéet lodéSanas iekartu (skatit ekspluatacijas
zZiméjumu). LodéSanas iekartu ievietot droSibas
apvalka. LodéSanas virzula slédzi ievietot ieslegbuksé
(7) un nostiprinat, viegli pagriezot pa labi.
Parliecinaties, ka eso3ais spriegums atbilst uz iekartas
panela noraditajam, un ka sédzis (1) ir izslégts.
Parsledzamajiem modeliem sprieguma izveli iestatit ar
izvélnes slédzi (10) (darbam ar 240 V). Vadibas iekartu
pieslegt ftiklam. lekartu pieslégt tikla sledzim (1).
leslédzoties iekarta veic pasparbaudi, kuras laika dar-
bojas visi radijumi (2). Vienlaicigi uz Tsu laiku paradas
gan vélama, gan eso$a temperaturas versija (°C/°F).
Pec tam iekarta automatiski parslédzas uz eso$as
vértibas radijumu. Radijumos (2) kvélo sarkanais
punkts (5). Sis punkts nodrosina optisko kontroli.
Nepartraukta lampinas kvéloSana liecina par iekartas
sasilSanas procesu. Uz darba temperatlras sas-
niegdanu norada lampinas mirgoSana.

Temperatiras iestatiSana

Digitalais raditajs (2) pamata uzrada temperatiras
patieso vértibuNospieZot taustipu "Up" vai "Down"-
Taste (3) (4), digitalais radijums (2) iesledz iestatito
vélamo vertibu. lestatito velamo veértibu (mirgojoss
signals) vajadzigaja virziena var nomainit, nospiezot
vai ilgstosi pieturot taustinus "Up" vai "Down" (3) (4).
Turot taustinu ilgsto$i piespiestu, vélama vertiba
mainas paatrinati. Aptuveni 2 sekunzu laika péc tau-
stina atlaianas digitalais raditajs (2) uzrada patieso
vertibu.

Standarta komplekts
Nelietojot lodeSanas iekartu, péc 20 minatém tempera-
tlra automatiski pazeminas Iidz Standby limenim
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150°C (300°F) . Péc trisreizejas automatiskas tempe-
ratiras pazeminasanas (60 min.) aktivejas "AUTO
OFF" funkcija. LodéSanas virzulis atslédzas.

Standarta atpakalieslegSanas funkcijas pieslég$ana:
iekartas pieslegSanas laika turét nospiestu taustinu
"UP", lidz paradas uzraksts "ON". Atbrivojot taustinu
"ON", iestatiSana tiek partraukta. Tadas pat darbibas
javeic izsledzot. Radijumos paradas "OFF"
(izgatavotaja pozicija).

Izmantojot |oti smalkas lodgalvas, netiek garantéts pie-
tiekams dro$ibas limenis.

Apkope

Nav pielaujams piesarnojums savienojuma starp sild-
elementu /sensoru un lodgalvu, ta saskare ar
sveSkermeniem, tas nedrikst tikt bojats, jo tas batiski
ietekmé temperaturu radijumu precizitati.

4. Potencialu izlidzinasana
3,5 mm ieslegbuski (6) var saslégt 4 dazados
variantos:

Stipri sazemets: Bez sledza (izgatavotaja
pozicija)

Potencialu izlidzinasana

(Pretestiba 0 Ohm): Ar slédzi,
izlidzinatajsavienojumu un
pastarpinato sistému

Bez potenciala: ar slédzi



Viegli sazeméts: Ar sledzi un ielodétu pretestibu.
Zemeéjums virs izvélétas pre-

testibas vertibas

5. Darba noradijumi

Lietojot iekartu pirmoreiz, izvélétas lodgalvas parklat ar
alvu. Tas attiris iekartu no oksida kartas un
netirumiem. LodéSanas darbu partraukumos un pirms
lodesanas iekartas nolikSanas parliecinieties, ka lod-
galva parklata ar alvu. Nelietojie agresivus Skidrumus.

Uzmanibu:
Sekojiet lodgalvas piemérotam novietojumam.

LodéSanas iekarta nojustéta vidéjam lodgalvam.
Novirzes var izraisit lodgalvas nomaina vai savadaku
formu lodgalvu izmanto3ana.

Aréja datu ievades iekarta WCB 2 (opcija)
lzmantojot aréjo datu ievades iekartu, iespéjamas
Sadas iekartas funkcijas:
@ Offset: Reala lodgalvas temperatira var tikt
izmaintta w 40°C diapazona.
@ Setback: lestatitas ~ velamas  temperatiras
pazeminasana par 150°C (Standby).
Atgriezes laiku, kura lodéSanas iekarta
atgrieZas izejas pozicija, var iestatit 0-99
mindSu intervala. Par atgriezes poziciju
signalizé mirgojoSs patiesas vertibas
radijums un to var apturét, nospiezot tau-
stinu vai piespiezot sledziti. Tobrid
uzradas iestafita vélama vertiba. Péc
trisreizejas atgriezes laika
nostradasanas aktivéjas "Auto off" funk-
cija. Lodésanas iekarta tiek izslegta (mir-
gojoSa svitra radijumos)
@ Lock: Vélamas temperatiras blokésana. Péc
noblokédanas nevar ievadit jaunus
datus.
® °C/°F: Temperaturas radijumu parslégsana no
°C uz °F apgriezta kartiba, nospiezot tau-
stinu "Down" ieslégSanas laika, uzrada
aktualas temperaturas versiju.
® Window: Temperatiras apgabala ierobezoSana
maksimali lidz w 99°C , vadoties péc ar
"LOCK" funkciju noblokétas temperati-
ras. Noblokéta temperatlra ir vidgjais
temperaturas apgabala raditajs.
lericem ar bezpotencialu kontaktu (ar
saslégtam izejam) temperattru radijuma

Vaciski

iestatiSanai jaizmanto "WINDOW" funkci
ja. Ja patiesas temperaturas radijums

neietilpst iestatito temperattru
radijumos, bezpotencialu kontakts tiek
atslégts.

® Cal: Lodésanas iekartas parjustesana (tikai
WCB2) un Factory setting (FSE).
lestatito vértibu atgrieze lidz 0, tempera-

tara 350°C / 660°F.

@ PC-legriezums:
RS232 (Tikai WCB 2)

@ Temperatlras méritajs:
Integrétais temperaturas méritajs K tipa
sildelementam (tikai WCB 2)

6. Piederumu saraksts

005 29 161 99Lodesanas virzula komplekts WSP 80

005 33 131 99lodesanas virzula piederums MPR 80

005 33 112 99Lodesanas virzula komplekts LR 21
antistatisks

005 33 113 99lodésanas virzula piederums LR 82

005 33 155 99lodesanas virzulis WMP

005 33 133 99atlodesanas virzula piederums WTA 50

005 27 028 99sasilsanas virsma WHP 80

005 25 030 99Termiska izolacija WST 20

005 15 161 99 WDH 10T WSP 80/WP 80 slégpaliktnis

005 15 162 99 WDH 20T WMP slégpaliktnis

7. Piegades apjoms

WSD 81 PUD 80
Vadibas iekarta Vadibas iekarta
Lodésanas virzulis WSP 80 Tikla kabelis

Tikla kabelis
LietoSanas instrukcija
Lodesanas virzuli
Roktura sledzis

LietoSanas instrukcija
Roktura sledzis

Piesleguma planu skatit 64. lappusé
Ekspluatacijas ziméjumus skatit 65. lappusé

Saglabat tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller.eu.
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Esplo-Drawing WSD 81
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